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TENDANCES & INNOVATIONSTHÈME

Duurzame coatings op basis  
van garantiecontracten
VOM-lid Buijsse International is gespecia-
liseerd in het aanbrengen van coatings in 
diverse marktsegmenten zowel op staal 
als op beton. Voor de olie-en gassector 
betreft dat piping, spools en tanks. In de 
metaalconstructie praten we voornamelijk 
over structuren, prefab, machinebouw en 
restauratie. Beton gaat van betonherstel-
lingen tot nabewerkingen ervan.

Naast roestwerende coating brengt  
Buijsse ook brandvertragende coating 
voor kritische structuren aan. Hierbij wor-
den sneldrogende systemen met state of 
the art 2k pompen aangebracht. Daarnaast 
is er ook de mogelijkheid voor keramische 
coating, anti-kleef coating en thermische 
coating voor onder meer machinebou-
wers. Deze veelzijdigheid aan disciplines 
vraagt een duidelijk beleid rond klanten-
tevredenheid en kwaliteitsborging.

In grote aannemingsprojecten zijn er heel 
wat partijen betrokken die vaak niet van 
elkaars bestaan en opdracht weten. Toch 
zijn ze allemaal verantwoordelijk voor een 
succesvolle en vakkundige bijdrage. Hoe 
vaak gebeurt het niet dat de planning 
niet aangehouden wordt om allerhande 
redenen en dat de lakker het uiteindelijk 
allemaal recht moet trekken. De focus ligt 
dan op snelle levertermijnen en een com-
petitieve prijs. Klanten zoeken een limou-
sine aan te schaffen aan de prijs van een 
economy klasse wagen met ultra korte 
levertermijnen. Deze combinatie is vaak 
niet mogelijk, ook niet in de coatingwereld! 
Maar toch.

Daarom biedt Buijsse Painting NV een 
uniek en gratis 5-jarig garantiesysteem 
ontwikkeld met en voor haar klanten. Dit 
MAC-systeem staat voor Masters in 
Anti-Corrosie. Het omvat natlaksystemen 
die voldoen aan corrosieklassen C3, C4 en 
C5 volgens de norm ISO 12944:2019. De 
klant legt drie dingen vast: de gewenste le-
vensduur, de toepassing en de kleur. In ruil 
krijgt hij een duidelijk engagement op pa-
pier omtrent het verfsysteem vanwege de 

verfleverancier en omtrent de applicatie 
vanwege Buijsse. Er is dan ook fors geïn-
vesteerd in een ecologisch en automatisch 
straal- en schilderproces en in degelijke 
personeelsopleidingen. Bovendien worden 
de coatingwerkzaamheden geaudit door 
de leverancier die erop toeziet dat de pro-
duct- en verwerkingsvereisten, alsook het 
onderhouds- en inspectiesysteem voor 
het betreffende werk nageleefd worden.

Verder profiteert de klant van stipte le-
vertermijn en korte doorlooptijden. Ook 
touch up werkzaamheden kunnen extra 
opgenomen worden. Op deze manier 
ontzorgt Buijsse de opdrachtgever en dat 
zorgt voor de nodige gemoedsrust. Iets 
dat zeer welkom is in vele aannemingspro-
jecten.

Buijsse International
Anthony Geerinckxi

Streven naar de hoogste klantentevredenheid in industriële oppervlaktebehande-
ling, zowel op staals als beton, van on-shore naar off-shore.

CONTACT
Spinnerslaan 3 • BE-1960 Lokeren
Contact: Anthony Geerinckx, Managing Director
T. +32 (0)9 348 49 73 
E. anthony.geerinckx@buijsse.be
www.buijsse.be
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THEMATRENDS & INNOVATIES

Dry on Dry opnieuw uitgevonden

Het poedercoaten van een primer 
met topcoat in 1 moffelgang, het 
Dry on Dry concept, is niet nieuw. De 
tweede laag aanbrengen was ech-
ter vaak een uitdaging. De verschil-
lende poederleveranciers hadden zo 
hun specifieke methodes getest. De 
primer met tribo of middels positieve 
corona oplading aanbrengen en voor 
de toplaag een negatief corona pis-
tool. Eigenlijk was het een redelijk 
kritische en ingewikkelde applicatie 
met uitdagingen en derhalve minder 
interessant voor de applicateurs. 

De immense voordelen in tijd- en energie-
besparing, maar ook de prestaties van de 
laklaag maakt het Dry on Dry concept nog 
steeds een erg interessant poedercoatsys-
teem. 

Het lastigste aan het Dry on Dry concept 
was het aanbrengen van de tweede laag, 
te veel oppervlakte spanningen met “terug 
sproei effect” en het wegblazen van het 
poeder in de moeilijkere hoekjes.

Nordson heeft in de praktijk kunnen aan-
tonen, dat deze lastige uitdagingen met de 
HD pomptechniek met Encore pistolen 
verleden tijd zijn. Met de zachte poeder-
wolk kan de operator tot op een paar 
centimeter van het product in de moeilijke 
hoeken spuiten, zonder het weg te blazen. 

De gepatenteerde opladingstechniek van 
de Encore HD pistolen, in combinatie 
met de zachte poederwolk, waarborgen 
een minimale totale energie nodig om het 
poeder efficiënt aan te brengen en dus 
minder kans op “terugsproei-effect”. Het 
standaard Encore HD spuitpistool, zon-
der extra accessoires, is voor alle poeders 
geschikt. Een overzicht met de kenmer-

ken en voordelen tussen Venturi en HD 
pomptechniek wordt in bijgaande tabel 
weergegeven.

Verschillende poederleveranciers zijn met 
deze kennis en resultaten hun poeders 
versneld aan het optimaliseren met in-
drukwekkende resultaten!

Enkele praktijk- 
ervaringen

Louis van Hool van looncoatbedrijf MFI 
ziet de immense voordelen: “We zien 
steeds meer vragen uit de markt voor een 
3-laags systeem; KTL, primer en een to-
plaag. Onze installatie kan met het Dry on 
Dry concept in één productie rondgang 
deze drie lagen aanbrengen. Eigenlijk bete-
kent dat we zo een verdubbeling van onze 
capaciteit kunnen realiseren met nagenoeg 
gelijk energieverbruik.”

Nordson Benelux
Edwin Beuki
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Nico Smets, Nordson-verdeler aan KMO’s 
in Benelux heeft bij verschillende poe-
derbedrijven het concept in de praktijk 
gebracht. “Imants landbouwmachines laat 
het werk bij het bedrijf Wijcosy coating 
systems lakken.  De zware onderdelen zijn 
met de laser gesneden en hebben scherpe 
randen. Deze scherpe randen zijn vaak het 
beginpunt van corrosie, omdat daar de 
poederlaklaag erg dun wegtrekt. Door al-
leen de randen en het laswerk met een 
Dry on Dry primer poeder te voorzien en 
direct de toplaag aan te brengen is in één 
rondgang een dikkere laag op de randen 
aangebracht. Het poeder laat zelfs een dik-
kere laag op die scherpe randen zien door 
de verschillende vloei-eigenschappen van 

de twee op elkaar afgestemde poeders. 
De intercoathechting is superieur en een 
C5+ klasse wordt ruimschoots behaald, 
wanneer het onderdeel volledige Dry on 
Dry wordt gespoten”.

Nico vervolgt: “Bij Molcon Interwheels was 
er een uitdaging met een specifieke velg, 
waarbij de diepste holtes niet dekkend ge-
spoten konden worden in een specifieke 
kleur en dus een tweede rondgang met 
moffelcyclus nodig was. Door een Dry on 
Dry primer in deze holte te spuiten, komt 
ook hier in één rondgang een totaal egaal 
ogende en dekkend gespoten velg uit de 
oven”.

Edwin Beuk van Nordson wil nog het vol-
gende toevoegen: “Met de praktijkervarin-
gen bij klanten kunnen we aantonen dat 
het Dry on Dry concept dus meerdere 
kosten- en kwaliteit besparende invals-
hoeken kent. Zeker en vast zullen er meer 
slimme toepassingen zijn die het concept, 
de procestijd, het energieverbruik en de 
eindkwaliteit positief beïnvloeden. Wij zijn 
er klaar voor om samen met de poederle-
veranciers het concept verder te optima-
liseren.” 

poedercoatinstallatie bij firma MFI

poedercoatinstallatie bij firma MFI
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Nieuw onderzoek naar innovatieve 
coatings
Sirris is als kenniscentrum al jaren-
lang actief in onderzoeksprojecten 
waarin innovatie en ontwikkeling cen-
traal staan. In 2020 lanceerde het 
collectief centrum van de technolo-
gische industrie de projecten Biocoat 
en Fighting Icing, rond de thema’s 
bio-gebaseerde coatings respectieve-
lijk anti-ijs-coatings. Deze door VLAIO 
gesteunde COOCK-projecten richten 
zich op technologische bedrijven en 
hebben als doel de introductie van 
(nieuwe) technologieën op de markt 
te versnellen door collectief onder-
zoek en kennisverspreiding.

Biobased coatings 
– op weg naar duur-
zame coatings 

Met het project Biocoat wil Sirris de verf- 
en coatingindustrie en zijn gebruikers in-
formeren over het gebruik van bio-geba-
seerde producten. 

De toenemende vraag van de consument 
naar meer duurzame producten, samen 
met strengere regelgevingen, hebben ge-
zorgd voor een nieuw aanbod van bio-
gebaseerde bouwstenen uit (non-food) 
biomassa, die verwerkt kunnen worden in 
verven en coatings.  

Ondanks het toenemende aanbod en de 
wil om met deze producten aan de slag 
te gaan, ontbreekt bij ontwikkelaars en 
eindgebruikers de kennis rond verwerking 
en applicatie, en wordt een omschakeling 
naar bio-gebaseerde grondstoffen vaak be-
schouwd als complex, tijdrovend en duur. 

Prijs en kwaliteit?

Het valt niet te ontkennen dat de prijs van 
bio-gebaseerde grondstoffen momenteel 
nog hoger is dan hun traditioneel (fossiel) 
geproduceerde tegenhangers, maar een 
optimalisatie van productieprocessen en 

stijgende volumes door een toenemende 
vraag zullen zorgen voor concurrerende 
prijzen. Grondstofleveranciers zoals DSM, 
Covestro en Allnex geven in hun duur-
zaamheidsdoelstellingen aan verder in te 
zetten op grondstoffen op basis van her-
nieuwbare biomassa.

Verder zorgen de Europese Green Deal, 
(nationale) incentives, charters en (eco-)
labels voor een toenemende erkenning en 
acceptatie van het belang van duurzaam 
produceren. Voorbeelden zijn overheids-
aanbestedingen die (voorlopig vrijwillig) 
het gebruik van bio-gebaseerde verven en 
coatings aanbevelen en regelgevingen om-
trent certificatie en labeling. 

Vaak is het voor eindgebruikers en pro-
ducten moeilijk uit te maken in welke mate 
de bio-gebaseerde grondstoffen eenvou-
dig ingepast kunnen worden in huidige 
formulaties en in welke mate ze de pro-
ducteigenschappen zullen beïnvloeden. Er 
zijn voorbeelden van verven met gebruik 
van bio-gebaseerde harsen die zowel op 
vlak van applicatie, afwerking en eigen-
schappen niet te onderscheiden zijn van 
traditionele verven. 

Er zijn verschillende voorbeelden van 
muurverven op basis van het bio-geba-
seerde bindmiddel Decovery ®(DSM/
Covestro), waaronder Sigma air Pure, met 
een bio-based gehalte van 45%. 

Baril Coatings brengt, naast muurverven, 
ook lakverven voor houtbescherming op 
basis van bio-gebaseerde harsen op de 
markt onder de naam Copperant Pura 
met een bio-based gehalte van 48%. 

Voor industriële toepassingen zijn er even-
eens geschikte bio-gebaseerde coatings, 
bijvoorbeeld epoxyverven voor staalcon-
servering, al is het bio-based gehalte van 
deze verven nog aan de lage kant (20-
30%). Nieuwe ontwikkelingen moeten het 
in de toekomst mogelijk maken om het 
bio-based gehalte verder te verhogen. 

Voor polyurethaancoatings is het bio-ge-
baseerde aandeel hoofdzakelijk beperkt 
tot het polyol-bindmiddel, vermits de ver-
harder meestal isocyanaat, en dus fossiel-
gebaseerd, is. Al zijn er aanbieders (zoals 
Covestro, Vencorex en Mitsui) die de kaart 
trekken van een bio-gebaseerde verharder.
Aan bio-gebaseerde grondstoffen worden 
vaak aanvullende voordelen toegeschre-
ven door de leveranciers, zoals een betere 
pigment-wetting, snellere droogtijden, een 
verbeterde hechting of meer hydrofoob 
karakter door gebruik van natuurlijke oliën. 
Ook het gebruik van vulstoffen, additieven 
en pigmenten met een natuurlijke oor-
sprong vinden hun weg naar de markt.

Toekomst

De marktvoorspellingen zijn veelbelovend 
en de toenemende bewustwording van 
consument en industrie om duurzaam te 
produceren zal het gebruik van producten 
uit hernieuwbare biomassa alleen maar 
doen toenemen. Nieuwe processen met 
hogere efficiëntie, waardoor grondstoffen 
in hogere volumes met constante kwaliteit 
kunnen aangeboden worden, zullen leiden 
tot een meer competitieve prijszetting ten 
opzichte van fossiel-gebaseerde produc-
ten. 

Sirris richt zich met name naar kmo’s die 
overtuigd zijn van een overgang naar een 
duurzame en circulaire economie. Het 
Biocoat-project wil bedrijven in deze tran-
sitie ondersteunen.

Download de whitepaper over het Bio-
coat project op https://www.sirris.be/nl/
biocoat-biogebaseerde-coatings

Fighting-icing –  
Onderzoek naar  
anti-ijs-coatings 

Het COOCK-project ‘Fighting icing’ is erop 
gericht bedrijven en sectoren bij te staan 
bij de ontwikkeling van oplossingen om de 
problemen van ijsvorming te beperken. 

SIRRIS
Joey Bosmansi
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IJs houdt heel wat uitdagingen in voor ma-
chinecomponenten die eraan blootgesteld 
worden. Voor ijzige omstandigheden hoe-
ven we niet naar polaire gebieden, ook hier 
in België kunnen lage temperaturen tussen 
3 °C en -5 °C al voor problemen zorgen. 
IJsvorming kan een gevaar betekenen voor 
de gezondheid en veiligheid of een verlies 
aan performantie tot zelfs stilstand veroor-
zaken. Tevens kan ijs aanleiding geven tot 
degradatie en schade, of leiden tot een 
hoger energieverbruik.

Verschillende sectoren zoals de transport-
sector, energiesector, bouwsector,… zien 
hun activiteiten bemoeilijkt door ijsvor-
ming en zijn op zoek naar oplossingen om 
ijsvorming te voorkomen of optimaal te 
kunnen beheersen. 

Versnelde ijstesten

Sirris zal door collectief onderzoek en 
kennisoverdracht in samenwerking met 
bedrijven trachten om risico’s en kosten 
die gepaard gaan met de problematiek 
van ijsvorming te beperken. Sirris beschikt 
over een grote klimaatkamer (10m x 7m x 

8m) in zijn testfaciliteit te Antwerpen om 
onderdelen te testen bij extreme tempe-
raturen (tot -60°C /+60°C).
Deze faciliteit zal verder uitgerust worden 
met de mogelijkheid om verschillende ty-
pes ijs te kunnen produceren en detecte-
ren, waardoor versnelde ijstesten mogelijk 
zijn.

Tijdens het project wordt de infrastruc-
tuur gevalideerd door een onderzoek 
naar duurzame coatingoplossingen voor 

anti-icing of de-icing. De eerste resultaten 
van deze testen worden midden 2021 
verwacht en moeten bedrijven inzichten 
verschaffen in de preventie van ijsvorming. 
De resultaten en inzichten zullen gebruikt 
worden om testprocedures te ontwikke-
len en certificeringsnormen voor te stel-
len. De infrastructuur zal verder deel uit-
maken van het Europese testprogramma 
Newskin, om nieuwe technologieën ver-
sneld op de markt te brengen.

Wat is momenteel het ‘hot topic’ in 
de coatingwereld? 
Het Duitse vakblad Besser Lackieren 
heeft een grootschalige vragenlijst 
verspreid onder de Duitse lakbedrij-
ven om te peilen naar trends. De on-
dervraagden zien de grootste belang-
stelling van de gebruikers voor het 
onderwerp “Industrie 4.0” en de in-
tegratie hiervan in het coatingproces. 

22% van de besluitvormers van de in-
dustriële verftechnologie deelt de beoor-
deling dat Industrie 4.0 en de integratie 
daarvan in het coatingproces hen het 

meest bezig houdt om winsten te boeken. 
De belangstelling voor de “digitalisering 
van de industrie” van de afgelopen jaren 
houdt aan. Vooral toepassing van IoT & in-
terne optimalisaties door digitalisering.

Met bijna één op de vijf vermeldingen is 
het onderwerp “applicatietechnologie” 
ook erg populair als hot topic. Mogelijk 
komt dit vooral door de hoge frequentie 
van innovaties op dit gebied, maar ook 
de relatief lage aanschafkosten voor uit-
breiding van het productassortiment met 
nieuwe applicatietechnologie kunnen be-
langrijk zijn. 

Op de 3de plaats met 15% tonen de 
ondervraagden interesse in onderwerpen 
die verband houden met de randappara-
tuur, zoals verfaccessoires, milieutechnolo-
gie, pompen, ed. Met het oog op de nieu-
we hygiënemaatregelen die momenteel 

geïmplementeerd worden, spelen produc-
ten gerelateerd aan arbeidsveiligheid ook 
een grote rol. 
11% van de ondervraagden kijkt met be-
langstelling uit naar innovaties in: lak-
technieken, lakcabines en voorbehan-
deling.
7% kijkt naar aspecten in dienstverlening 
en het gebruiksgemak van de toepas-
sing.
Investeringen in meet- en regelappara-
tuur scoren slechts 4%. 
Geen aandacht gaat momenteel naar mof-
feltechnologie en transportsystemen. 

Bron: Besser Lackieren, Netzwerk für in-
dustrielle Lackiertechnik, nr. 16, 02/10/2020, 
22ste jaargang.
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Duurzaamheid leidt tot kosten- 
besparing 
Grote hoeveelheden grondstoffen wor-
den onder andere gebruikt bij het bou-
wen van machines en installaties. Bij de 
grondstofwinning en productie van deze 
veelal metallische materialen worden fos-
siele energiebronnen gebruikt. Dit leidt tot 
milieubelasting en klimaatverandering. De 
productie van metalen veroorzaakt (he-
laas nog steeds ongemerkt) een significant 
deel van de milieubelasting.

In de diverse besluiten en regelgevingen 
wordt de ambitie uitgesproken om de 
CO2-uitstoot in 2030 te hebben gehal-
veerd en in 2050 te hebben gereduceerd 
tot nul. Het betreft de CO2-uitstoot gedu-
rende de gehele levenscyclus van machi-
nes, vanaf de winning van grondstoffen tot 

de afvalverwerking. Overheid en markt-
partijen streven samen naar een circulaire 
economie in 2050.

De machinebouwsector speelt een gro-
te rol in de transitie naar deze circulaire 
vorm. Voor deze belangrijke maatschap-
pelijke opgave zijn veel ketenpartners no-
dig. Onder andere recyclers, toeleverende 
industrie, groothandel, architecten, (over-
heids-)opdrachtgevers en engineering. Ke-
tenpartners hebben allen een andere rol. 

Machinebouwers kunnen vanuit hun rol in 
de keten primair grondstofgebruik verder 
reduceren en duurzamer materiaal gebrui-
ken. Dit kan plaatsvinden door middel van 
de volgende ontwerp- en materiaalkeuzes: 

•	Vooraf beoordelen of transformatie 
mogelijk is in plaats van nieuw ontwerp; 

•	Minder materiaal gebruiken, lichter con-
strueren; 

•	Benutten van beschikbare materialen; 
•	Gebruiken van hernieuwbare materialen; 
•	Minimaliseren van de milieu-impact; 
•	Mogelijk maken van een volgende ge-

bruikscyclus, hergebruik;
•	Verlengen van de gebruiksduur

Met name bij dit laatste punt spelen naast 
duurzaamheid en standtijd van kostbare 
machineonderdelen ook economische 
factoren een belangrijke rol. Door middel 
van diffusieprocessen kan de levensduur 
van bijvoorbeeld slijtage gevoelige compo-
nenten enorm verbeterd worden. 

Chromin Maastricht
Jeroen Heijnemani
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vie des entreprises

Voor slijtage- en corrosieproblemen heeft Chromin Maastricht BV een aantal behandelingen, waardoor de metalen slijtvast en 
corrosiebestendig worden: chromizing / vanadizing / alonizing / metal research / plasdia® / plasmet®.

Alle behandelingen zijn gebaseerd op diffusietechniek. Deze techniek houdt in dat er bij hoge temperatuur en chemie, elemen-
ten in het oppervlak dringen en zo de eigenschappen van het basismateriaal aan de top verbeteren. De eigenschappen van het 
onderliggende basismateriaal blijven bestaan.

CONTACT
Chromin Maastricht BV
Sleperweg 31
6222 NK – Maastricht - Nederland
Jeroen Heijneman (en Rob Jongbloed)
T. +31-(0)43-3632021 
E-mail: info@chromin.nl & jeroen.heijneman@chromin.nl
www.chromin.nl

De diffusieprocessen van Chromin heb-
ben hierbij een zeer hoge toegevoegde 
waarde. Door middel van bijvoorbeeld 
het hardinchromeren verkrijgen metalen 
een keramisch harde oppervlaktehard-
heid (tot ca. 2000 HV0,025!) waardoor de 
slijtageweerstand enorm wordt verbeterd. 
Dit draagt bij aan een enorme verlenging 
van de standtijd, waardoor de levensduur 
enorme verlengd wordt. 

De resultante hiervan is een verlaging van 
het grondstoffenverbruik, minder produc-
tiestilstand en dus in een grote positie bij-
drage in het duurzaamheidsvraagstuk én 
een aanzienlijke reductie van de integrale 
kosten!

In bijgaand diagram is een grafische weer-
gave van de kosten van relatief kleine  
onderdelen in relatie tot de levensuur 
weergeven. In deze grafiek wordt duidelijk 
dat de hogere oppervlaktehardheid uitein-
delijk leidt tot een aanmerkelijke verlaging 
van de integrale kosten. 

Binnen Chromin zijn er vele voorbeelden 
en ervaringen waarbij deze grafiek van 
belangrijke betekenis is voor onze klanten 
die dagelijks geconfronteerd worden met 
deze vraagstukken. Zij ervaren dagelijks de 
toegevoegde waarden van onze proces-
sen! 

Een greep uit de vele concrete toepassin-
gen is weergegeven op de bijgaande foto’s.
   
Door COVID-19 krijgen thema’s als duur-
zaamheid en economische stabiliteit een 
nieuwe en intensere betekenis. Chromin 
Maastricht ondersteunt bedrijven bij het 
vinden van de juiste oplossingen hiervoor.
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Op tijd stoffilters vervangen voor een 
optimaal productieproces
Het wisselen van stoffilters komt vaak on-
gelegen, maar het niet tijdig wisselen van 
de stoffilters kan hoge (extra) kosten, kwa-
liteitsproblemen of veiligheidsrisico’s tot 
gevolg hebben.

Het niet tijdig omwisselen kan resulteren 
in:
•	Stijgende energiekosten: veroorzaakt 

door het exponentieel verzadigd raken 
van het patroon.

•	Gezondheidsrisico’s voor medewerkers: 
doordat patronen niet goed meer func-
tioneren wordt de vuile lucht niet meer 
afgezogen. 

•	Productiestilstand: regelmatig zijn de 
juiste filters maatwerkproducten met 
een langere levertijd. Zijn de juiste filters 

niet op voorraad, dan levert dit stilstand 
op.

•	In extreme gevallen kan een stoffilter-
patroon imploderen. Hierdoor komt het 
stof mogelijk in het afzuigkanaal of in de 
ventilator en/of motor, die hierdoor ern-
stig beschadigd kan raken. Dit heeft zeer 
hoge kosten tot gevolg.   

Om dit te voorkomen dienen de stoffil-
ters tijdig te worden omgewisseld, zodat 
de kwaliteit van de eindproducten hoog 
blijft, het productieproces optimaal ver-
loopt en het filterwisselmoment efficiënt 
kan worden ingepland.

Wiltec
Marianne van de Haterdi

Op tijd stoffilters vervangen voor een optimaal 
productieproces

Reinigen, ontvetten, corrosiebescher-
ming en lakhechting in 1 stap
De cleaner MM31 is ontwikkeld ter ver-
vanging van oplosmiddelen, ter verbete-
ring van corrosiebescherming en lakhech-
ting en kan aangebracht worden in één 
processtap d.m.v. bijvoorbeeld een doek, 
handverfspuit met bovenbeker of volledig 
automatisch. 

Alle voordelen op een rij: 
1.	 Cleaner MM31 zorgt voor verbeterde 

hechting van de aan te brengen poe-
dercoating of natlaklaag en verhoogt de 
corrosiebescherming.

2.	 Vliegroest bescherming op stalen pro-
ducten, witroest bescherming op zink, 
verbeterde corrosieweerstand op alu-
minium.

3.	 Maakt een verlengde overstandtijd tot 
48 uur mogelijk. Producten kunnen dus 
tot 48 uur opgeslagen worden alvorens 
te coaten!

4.	 Eenvoudig te integreren in ieder be-
drijfsproces. Aangebracht in één pro-
cesstap d.m.v. bijvoorbeeld een doek, 
handverfspuit met bovenbeker of vol-
ledig automatisch.

5.	 Volwaardige chemische voorbehande-
ling aangebracht in slechts 1 behande-
ling. Cleaner MM31 vervangt een voor-
behandelingslijn door een eenvoudig 
proces zonder verwarmde baden en 
gebruik van zware chemie.

6.	 Resultaten zijn vergelijkbaar of beter 
dan de eisen van internationale kwali-
teitsstandaarden Qualicoat, Qualisteel-
coat en GSB

AD Chemicals
Roland Van Meeri

Links: Aluminium/ PU Primer/ 1000 u ASST • Rechts: Staal/ 1-laags poedercoat/ 1000 u NSS
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vie des entreprises

High quality eco-efficient magnet wire: 
une technologie alternative de pro-
duction de fils isolés pour application 
moteur (HI-ECOWIRE)
Le fil de cuivre émaillé (production an-
nuelle de 120 000 tonnes en Europe du 
Nord-Ouest - NWE) est utilisé pour les 
transformateurs et les moteurs élec-
triques. Les technologies et matériaux 
sont de plus en plus souvent confrontés 
à des défis environnementaux, de produc-
tivité et de compétitivité croissants, ce qui 
nécessite une révision complète de leurs 
méthodes de production. Le projet HI-
ECOWIRE vise ainsi à développer un pro-
cessus de production plus durable et plus 
compétitif avec deux objectifs techniques 
principaux:
1.	 améliorer les performances et le ren-

dement énergétiques des moteurs 
électriques de 20 à 30 % par rapport 
à la situation actuelle en faisant pas-
ser la classe thermique de 240°C à 
280/300°C;

2.	 remplacer le vernis actuel par une 
couche de polymères aux perfor-
mances thermiques et diélectriques 
supérieures. 

Ce remplacement devrait entraîner une 
réduction de 90 % de l’utilisation des 
solvants. La technologie actuelle utilise  
12 000 tonnes/an de vernis avec des sol-
vants toxiques qui doivent être brûlés avec 
une forte consommation d’énergie pen-
dant le transport, le stockage et la gestion 
de ces vernis. En plus des émissions mas-
sives de CO2 et de NOX qui en résultent, la 
manipulation de ces vernis est confrontée 
à des problèmes de sécurité limitant l’acti-
vité industrielle de production de fils émail-
lés. Le remplacement des vernis à base de 
solvants par un procédé d’extrusion de 
polymères contribuerait non seulement 
à réduire la consommation de solvants et 
l’émission de COV, mais également à créer 
des activités industrielles dans des régions 

où cela n’est actuellement pas possible en 
raison des problèmes de sécurité associés.

Le projet s’appuie sur un consortium 
international (PME, industries, centres de 
recherche et universités) qui vise à ren-
forcer la compétitivité européenne dans 
le secteur des transports (aéronautique, 
automobile) et de la production d’énergie 
(éolienne) tout en réduisant l’empreinte 
carbone et l’utilisation de solvants CMR. 
En partant de solutions développées à 
l’échelle laboratoire, le projet optimisera 
les nouveaux produits et procédés et les 
validera à l’échelle industrielle. Des inte-
ractions constantes avec les acteurs indus-
triels au sein et en dehors du consortium, 
basées sur de fortes activités de communi-
cation, seront la clé du succès de la future 

transition technologique proposée dans 
HI-ECOWIRE. Les partenaires associés - 
clusters, associations et agences - contri-
bueront à la communication, à la dissé-
mination et diffusion des résultats et des 
technologies qui permettront aux indus-
tries concernées d’y avoir accès.

HI-ECOWIRE est un projet Interreg NWE 
de 42 mois. Il est coordonné par Materia 
Nova et regroupe 11 partenaires venant 
de France, Belgique, Allemagne, Irlande et 
Italie. L’objectif est de développer un fil de 
cuivre émaillé compétitif et durable.

Materia Nova 
Mireille Poelman
Abdelhamid Boudiba

i
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High quality eco-efficient magnet wire: 
alternatieve technologie voor de produc-
tie van geïsoleerde draad voor motor-
toepassingen (HI-ECOWIRE)
Geëmailleerde koperdraad (jaarlijkse  
productie van 120.000 ton in Noordwest-
Europa) wordt gebruikt voor transforma-
toren en elektromotoren. Technologieën 
en materialen worden steeds vaker gecon-
fronteerd met toenemende uitdagingen 
op het gebied van milieu, productiviteit en 
concurrentievermogen, wat een volledige 
herziening van hun productiemethoden 
vereist. Het HI-ECOWIRE-project heeft 
dus tot doel een duurzamer en compe-
titiever productieproces te ontwikkelen 
met twee fundamentele technische doel-
stellingen:
 
1.	 de energie-efficiëntie en het rende-

ment van elektromotoren met 20 à 
30% verbeteren ten aanzien van de hui-
dige situatie door de thermische klasse 
te verhogen van 240°C tot 280/300°C;

2.	 de huidige vernislaag vervangen door 
een polymeerlaag met hogere thermi-
sche en diëlektrische prestaties.

Deze vervanging zou moeten leiden tot 
een daling van 90% van het solventge-
bruik. De huidige technologie verbruikt 
12.000 ton/jaar aan vernissen met giftige 
oplosmiddelen die met een hoog ener-
gieverbruik worden verbrand tijdens het 

transport, de opslag en het beheer van 
deze vernissen. Naast de enorme CO2 
en NOX uitstoot die hierdoor ontstaat, 
wordt de behandeling van deze vernissen 
geconfronteerd met veiligheidsproblemen 
die de industriële productie van geëmail-
leerde draad beperken. Het vervangen 
van vernissen op solventbasis door een 
polymeerextrudeerproces zou niet alleen 
het verbruik van solventen en de uitstoot 
van vluchtige organische stoffen beperken, 
maar zou het ook mogelijk maken industri-
ële activiteiten te ontplooien in gebieden 
waar dit momenteel niet mogelijk is van-
wege de daarmee gepaard gaande veilig-
heidsproblemen. 
Het project is gebaseerd op een inter-
nationaal consortium (KMO’s, bedrijven, 
onderzoekscentra en universiteiten) dat 
tot doel heeft het Europese concurren-
tievermogen in de vervoersector (lucht-
vaart, automotive) en de energieproductie 
(windenergie) te versterken en tegelijker-
tijd de koolstof voetafdruk en het gebruik 
van CMR-oplosmiddelen te reduceren. 

Vertrekkende van op laboratoriumschaal 
ontwikkelde oplossingen zal het project 
nieuwe producten en processen optima-
liseren en op industriële schaal valideren. 

Voortdurende interactie met industriële 
spelers binnen en buiten het consortium, 
gebaseerd op een sterke communicatie, 
zal de sleutel zijn tot het succes van de 
toekomstige technologische transitie die in 
het HI-ECOWIRE-project wordt voorge-
steld.

De geassocieerde partners - clusters, 
verenigingen en agentschappen - zullen 
bijdragen aan de communicatie en de ver-
spreiding van de resultaten en technolo-
gieën waardoor de betrokken industrieën 
er toegang zullen toe krijgen.

HI-ECOWIRE is een Interreg NWE pro-
ject van 42 maanden. Het wordt gecoördi-
neerd door Materia Nova en telt 11 part-
ners uit Frankrijk, België, Duitsland, Ierland 
en Italië. Het project heeft als doel een 
concurrerend en duurzaam geëmailleerde 
koperdraad te ontwikkelen.

Materia Nova 
Mireille Poelman
Abdelhamid Boudiba

i

HI-ECOWIRE



We offer high performance zinc systems

Zinc electrolyte Passivate Top coat Features

 Protolux® 3000 EcoTri® ONE Zintek® Top XT ACT II 6 cycles 
without red  
corrosion

Unizinc NCZ 420 EcoTri® ONE Zintek® Top Black 240 h without 
visual changes

We offer supreme black systems

Zinc nickel  
electrolyte

Passivate Top coat Features

Zinni® AL 450 EcoTri® NC Zintek® Top Black
1,000 h without 
visual changesZinni® 220 EcoTri® NC Zintek® Top Black

Zinni® 210 Unifix® Ni 3-34 L / 
Tridur® Finish 300

Techdip® Black WL2 GMW 16730

240 h without white 
corrosion / 1,000 h 
against red corrosion

Zinni® AL 450 Unifix® Ni 3-30 L / 
Tridur® Finish 300

Techdip® Black WL2

Krachten gebundeld 
High performance 
corrosiebescherming door een 
combinatie van zink of zink-nikkel, 
passivering met een topcoat. 
Duurzame coatings met hoge 
corrosie werende eigenschappen. 
Atotech heeft zilver en zwarte 
finishes ontwikkeld voor de 
allerhoogste kwaliteitseisen.

Corrosion protection
Technology built to exceed
industry standards

atotech.comBenelux-vestiging

Atotech B.V. 
+31 30 2409010
office.nl@atotech.com 
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