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THEMAcertificaten & labels

Van Gils Group trekt de kaart van 
kwaliteit
Qualicoat is reeds lang een begrip gewor-
den in de oppervlaktebehandeling van alu-
minium.  Vermits we merkten dat uit de 
professionele markt de vraag naar gestan-
daardiseerde kwaliteitsnormen toenam, 
beschikken we in onze aluminiumlakkerij 
in Turnhout over het Seaside label.  Daar-
naast hebben wij binnen de groep ook het 
Qualisteelcoat-certificaat in de vestiging in 
Hoeselt en Zele, dat betrekking heeft op 
de behandeling van staal.

Voor ons blijft de basis dat een goed 
overleg met de opdrachtgever over de 
duurzaamheid, het gebruiksdoel, de om-
gevingsomstandigheden, het coatproces, 
het onderhoud én bovendien zijn estheti-
sche verwachtingen leidt tot een succesvol 
eindresultaat.  

Het coatingsysteem moet “Quali” top zijn 
en in vele gevallen ook mooi, zoals blijkt 
uit de foto. 
 
“De certificering vormt een onderdeel 
van onze procescontrole en is als het ware 
het strikje rond de verpakking van onze 
kwaliteitsvolle, duurzame en esthetische 
oppervlaktebehandelingen. Sommige klan-
ten plakken er graag een label op,” aldus 
Joep Van Gils.

Van Gils Group
Sibylle Vanhovei

Al uw poederlakwerk, zowel staal als aluminium
Van Gils Group is een groeiend familiebedrijf met een netwerk van eigen ves-
tigingen en partnerbedrijven in de Benelux. Wij willen onze klanten de unieke 
combinatie bieden van de professionaliteit, capaciteit en kwaliteit van een groot 
bedrijf en de flexibiliteit, klantgerichtheid en nabijheid van een kleine KMO. U 
heeft rechtstreeks contact met de plantmanager.
Van Gils Group beschikt in totaal over 12 coatinglijnen op 7 locaties. We bieden 
volgende behandelingen: stralen, metalliseren, fosfateren, conversiebehandeling en 
poedercoaten in één- of meerlaagsystemen.

CONTACT
Sibylle Vanhove • Email: sales@vangilscoating.be • www.vangilscoating.be

resto Wit Toreke Aarschot

Joep Van Gils
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AkzoNobels verbeterde poeder-
coating bevordert hygiëne

De toegenomen vraag naar hygiëne 
bevorderende producten was voor  
AkzoNobel aanleiding om versneld 
met antibacteriële eigenschappen 
voor de Interpon D1000 en 2000 
reeks architecturale poedercoatings te  
komen.

Nu hygiëne op ieders agenda staat bete-
kent de extra functionaliteit die de Bio-
Cote® antibacteriële technologie biedt, 
dat het interieur van gebouwen beter be-
schermd kan worden tegen bacteriën en 
schimmels die problemen kunnen veroor-
zaken zoals stank, vlekken of kwaliteitsver-
lies van materialen.

De verbeterde Interpon D AM - het eer-
ste product in zijn soort in het architectu-
rale segment van AkzoNobel - kan worden 
gebruikt op verschillende binnentoepas-
singen, zoals raamkozijnen, plafondtegels, 
metalen kantoorwanden, metalen deuren 
en liftdeuren. Het is een vervolg op de lan-
cering van het antibacteriële Interpon AM-
assortiment van vorig jaar, dat doorgaans 
wordt gebruikt op oppervlakken in om-
gevingen waar hygiëne uiterst belangrijk is, 
zoals ziekenhuizen, klinieken, kleedkamers, 
scholen en openbaar vervoer.

De groeiende bezorgdheid van consu-
menten over hygiëne betekent dat we 
moeten blijven zoeken naar manieren om 
onzichtbare bescherming te bieden en sa-
men leven en samen werken hygiënischer 
te maken. Interpon D AM is een effectieve 
oplossing voor architecten en technische 
adviseurs en voegt extra functionaliteit toe 
aan een product dat een lange staat van 
dienst heeft als het gaat om superieure 
prestaties.

Jennifer Collier, Partner Development Ma-
nager BioCote®: “We zijn verheugd dat we 
onze langdurige relatie met AkzoNobel 
kunnen uitbreiden door onze hoogwaar-
dige antibacteriële additieven in hun Inter-
pon D-reeks te introduceren.”

BioCote® is marktleider op het gebied van 
antibacteriële oplossingen, met meer dan 
25 jaar ervaring in antibacteriële techno-
logie. De integratie van BioCote® antibac-
teriële technologie in architecturale poe-
dercoatings zorgt voor een hygiënischere 
omgeving door bijna 99,99% van de mi-
croben op behandelde oppervlakken te 
verminderen. De BioCote® technologie 
maakt het makkelijker om een oppervlak 
hygiënisch schoon te houden. Echter, Bio-
Cote® technologie beschermt gebruikers 
of anderen niet volledig tegen ziektever-
wekkende bacteriën, ziektekiemen, virus-
sen of andere schadelijke organismen. Dit 
betekent dat de oppervlakken met pro-

ducten uit de Interpon D AM-serie langer 
fris en schoon blijven. Het is de perfecte 
keuze voor omgevingen waar hygiëne van 
groot belang is.

Een kritische factor voor de nieuwe poe-
dercoating was dat deze dezelfde uitste-
kende kleurkwaliteit en extreme duur-
zaamheid moet bieden waar Interpon 
D om bekend staat. Interpon D AM is 
wereldwijd ook beschikbaar in dezelfde 
uitgebreide selectie van kleuren en afwer-
kingen als de bestaande Interpon D-reeks, 
inclusief metaaleffecten en grove of fijne 
texturen. 

Onze innovatie is gericht op het ontwik-
kelen van kleurtechnologie en oplossingen 
die voldoen aan de technische uitdagingen 
en prestatie-eisen van onze klanten. 

Akzo Nobel Paints Belgium nv/sa, Interpon Powder Coatings
Bart Baeskens i

Liftdeuren worden beschermd met de nieuwe Interpon D AM reeks van architectonische poedercoat-
ings 
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Lithocide® Nanocoat gaat Covid-19 
tegen
Het bedrijf Lithcote, gespecialiseerd in het 
formuleren en in het aanbrengen van coa-
tings op alle soorten ondergronden, heeft 
de afgelopen jaren geïnvesteerd in haar 
R&D en nu nog meer aangezien de hui-
dige gezondheidscrisis.

Lithcote heeft een coating ontwikkeld die 
tegelijkertijd virusdodend, bacteriedodend 
en totaal fungicide is. Dit betekent dat 
als een virus of een bacterie zich op het 
behandelde oppervlak zou nestelen, de 
besmettelijke belasting zou uitgeschakeld 
worden.

Voor ons is het een hoogtepunt om deze 
coating aan te bieden in diverse sectoren 
waar deze toepassing revolutionair zal zijn: 
transport, farmaceutische industrie, zie-

kenhuissector, maar ook voor huis-, tuin- 
en keukengerief.

Deze technologie is gebaseerd op func-
tionele nano-keramiek die chemisch is 
gekoppeld aan een polymeerketen. De 
gevormde oppervlaktebehandeling is 
transparant, 10 μm dik, flexibel, zeer be-
stendig en vooral actief. Dit product be-
vindt zich momenteel in de validatie fase 
bij een Laboratorium van de Universiteit 
van Luik om de doeltreffendheid tegen 
Covid-19 te bevestigen.

Daarnaast wordt een nieuwe versie af-
gerond, die ook textiel (maskers, hem-
den, enz.) zal behandelen waardoor de 
bescherming van mensen verder wordt 
versterkt.

Lithcote Europe
Christophe Leclercqi

Le Lithocide® Nanocoat tue  
le Covid-19

La société Lithcote®, spécialisée dans la 
formulation et l’application de revête-
ments de surface sur tout type de support, 
a massivement investi dans son départe-
ment de recherche et développement ces 
dernières années et encore plus mainte-
nant au vu de la situation sanitaire actuelle.

Nous avons finalisé ce à quoi nous aspi-
rions, nous avons ainsi développé un revê-
tement qui est à la fois virucide, bactéricide 
et fongicide total. Ce qui veut dire que si 
un virus ou une bactérie devait se déposer 
sur la surface traitée, la charge infectieuse 
en serait désactivée.

Pour nous c’est un aboutissement de pou-
voir proposer ce traitement qui pourra 
sans doute révolutionner plusieurs sec-
teurs: les transports, l’industrie pharma-
ceutique, le secteur hospitalier, mais aussi 
les objets usuels du quotidien, etc.

Cette technologie s’appuie sur des na-
no-céramiques fonctionnelles reliées 
chimiquement à un réseau polymère. 
Le traitement de surface ainsi formé est 
transparent, peu épais (10μm), flexible, 
très résistant et surtout actif. Ce produit 
est à l’heure actuelle en phase de valida-
tion pour confirmer son efficacité face au 
Covid-19 au sein d’un laboratoire de l’Uni-
versité de Liège.

Par ailleurs, une nouvelle version est, elle, 
en cours de finalisation. Celle-ci permettra 
de traiter également les textiles (blouses, 
masques, etc…) renforçant encore la pro-
tection des personnes.

Lithcote Europe
Christophe Leclercqi
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Een inzicht in de aansprakelijkheid 
tijdens de levensduur van een  
product ontsluit de circulaire  
waarde
In dit artikel ontrafelen we de circu-
laire economie en verbinden we de 
theorie met praktijkvoorbeelden en 
best practices bij enkele VOM-leden, 
waaronder LCV en Hatwee. De in-
vloed en het beslissingsvermogen 
van de verschillende actoren van de 
waardeketen achterhalen is essen-
tieel om waarde te ontsluiten. Als u 
eenmaal de aansprakelijkheid van 
de belanghebbende partijen begrijpt, 
kunt u de sleutelactoren op de radar 
brengen en de volgende stap in uw 
circulair avontuur zetten.

De fabrikant is eigenaar 
van het ontwerp

Uw aansprakelijkheid als fabrikant oriën-
teert de beslissingen in onder meer het 
ontwerp, de productie en de distributie. 
Als fabrikant bent u bijvoorbeeld verant-
woordelijk voor de veilige werking van de 
producten die u op de markt brengt. Hier-
toe voert u dus een risicoanalyse uit en 
treft u preventie- of mitigatiemaatregelen 
om te vrijwaren dat uw product aan de re-
gelgeving voldoet en, bovenal, dat uw klant 
zijn product probleemloos kan gebruiken. 
Als ontwerpende fabrikant beslist u bijge-
volg zelf over de specificaties en de kwa-
liteit van het product op het moment van 
de verkoop. Anderzijds stelt u misschien 
ook input van de klanten en andere sta-
keholders op prijs, die u meeneemt naar 
de ontwikkeling van (nieuwe) producten. 
Op het vlak van ontwerp kunnen de ver-
wachtingen van de klant, zijn gedrag ten 
aanzien van uw product, zijn productge-
bruiksprofiel en zo meer, voor een waar-
devolle input zorgen. Eigenlijk wilt u echt 
weten waarom een klant uw product niet 
langer gebruikt. Maar op het einde van de 
rit bepaalt u zelf, als fabrikant, hoe u deze 

informatie vertaalt in de eindspecificaties 
van het product en hoe u het product op 
de markt brengt. De fabrikant is eigenaar 
van het ontwerp.

De eigenaar beslist

Diezelfde logica gaat ook op voor de ei-
genaar van het product. Het is de eigenaar 
van het product die (vaak informeel) be-
paalt of en hoe een product wordt ge-
bruikt. Het is de eigenaar die beslist om 
het product te onderhouden, te herstellen, 
te upgraden, te renoveren en te herfabri-
ceren. Meer nog, het is de eigenaar die be-
slist of en wanneer het product een twee-
de leven krijgt of als afval wordt afgedankt. 
Dit beslissingsvermogen van de eigenaar is 
zijn aansprakelijkheid. U, als ontwerpende 
fabrikant, kunt inzichten en aanbevelingen 
aanreiken, maar de uiteindelijke beslissing 
ligt bij de eigenaar. Alleen tijdens de garan-
tieperiode kan de invloed van de fabrikant 
dwingender zijn.

Men zou kunnen denken dat de fabrikant 
nog steeds nodig is voor reserveonder-
delen, onderhoud of upgrades, maar dat 
is niet altijd het geval, zoals we verderop 
zullen zien.

Dit betekent dat producteigenaars, zoals 
fleetmanagers, een leidende rol spelen. 
Dienstenbedrijven (zoals onderhoud- of 
facility management-bedrijven) daarente-
gen concurreren met de maakbedrijven 
om de waarde te vermeerderen op basis 
van de nuttige levensduur van de produc-
ten.

Case 1: 
VOM-lid Laser Cladding Venture 
(LCV) is o.a. actief in het herstellen van 
afgesleten producten of onderdelen ervan. 
Zo behandelen ze bijvoorbeeld matrijzen 
waar ze door middel van laser cladding op 

kritische plaatsen een slijtlaag kunnen aan-
brengen en zo de matrijs opwaarderen en 
klaar maken voor volgende productiecycli. 
Hun klant is dus niet de matrijs producent, 
noch de producent van de machine waar-
in de matrijs gebruikt wordt. De waarde 
van zo’n herstelling ligt in de handen van 
de eigenaar/gebruiker van de matrijs die 
naar oplossing op zijn maat zoekt. 

Als gevolg daarvan is het moment van 
eigendomsoverdracht dus ook een over-
dracht van aansprakelijkheid en, bijgevolg, 
een overdracht van beslissingsvermogen.

Het ligt voor de hand dat het behoud van 
nauwe banden met de producteigenaar 
(en/of gebruiker) een absolute voorwaar-
de is om de servicewaarde van het pro-
duct te ontsluiten. Deze redenering is een 
van de eerste redenen waarom ‘Product 
as a Service’ (PaaS) een bijzonder krach-
tige benadering voor waardevermeerde-
ring kan zijn. Door de aansprakelijkheid 
bij de fabrikant te houden, wordt ook de 
levensduur van het product door de fa-
brikant gestuurd. Tegen deze achtergrond 
is de term ‘aansprakelijkheid’ essentieel, 
aangezien de praktijk van financiering van 
Products as a Service de eigendom van de 
aansprakelijkheid kan scheiden. Een lea-
singbedrijf kan eigenaar van een product 
worden (voor de duur van de serviceover-
eenkomst), terwijl de fabrikant de aanspra-
kelijkheid behoudt van de service aan de 
producten bij de klant.

Een voorbeeld: in bepaalde modellen van 
Light-as-a-Service zijn de armaturen (pro-
ducten) eigendom van een leasingbedrijf 
voor de duur van de overeenkomst, terwijl 
de lichtopbrengst (service) de aansprake-
lijkheid van de fabrikant is via onderhoud, 
controles, upgrades, enz.   
 

SIRRIS
Thomas Vandenhautei
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Welkom in de echte 
wereld

In veel gevallen, en vooral in B2B, liggen 
de zaken vaak een stuk moeilijker. De eige-
naar is niet noodzakelijk de gebruiker van 
het product en de aansprakelijkheden kun-
nen met verloop van tijd verschuiven, op 
basis van de contractuele afspraken tussen 
de diverse belanghebbende partijen.

Een voorbeeld: gefabriceerde HVAC-
apparaten, zoals een koeler of ventilatie-
apparatuur, kunnen de eigendom zijn van 
de eigenaar van het gebouw, terwijl de 
installatie door een serviceprovider wordt 
uitgevoerd. Het onderhoud en de gezond-
heid- en veiligheidsinspecties worden via 
een overeenkomst, en dus voor een vast-
gestelde periode, toevertrouwd aan een 
facility management-bedrijf dat de exploi-
tatie van de dienst bij nog een andere ser-
viceprovider bestelt, terwijl de gebruiker 
misschien maar een deel van het gebouw 
huurt. Uiteindelijk kan het dus best zijn dat 
de personen die van de HVAC-functiona-
liteit genieten, tot geen van bovenstaande 
bedrijven behoren, maar gewoon klanten 
of bezoekers zijn. In de meeste gevallen is 
de context dus complex en is een gron-
dige analyse nodig om de aansprakelijkhe-
den in de tijd vast te stellen.    
 
Tip: Kijk na waar u zich als fabrikant in 
de ranglijst bevindt wanneer de klant/
gebruiker een bepaalde behoefte 
heeft met betrekking tot het product 
dat u hebt geleverd. Misschien staat u 
zelfs niet eens in de top drie van de 
klant op het moment dat een dienst 
vereist is. Een goed uitgangspunt is 
het inschatten van de risico’s voor de 
andere actoren in het netwerk. Wat 
kunt u, naast producten en diensten, 
bieden (bijv. kennis, data, toegang tot 
hulpmiddelen,…) om deze risico’s te 
beperken en tegelijk de levensduur 
van het product te verlengen? 

Omarm deze complexiteit die nu deel in-
tegraal uitmaakt van het bedrijfsleven. Het 
grote voordeel ervan is dat het de zake-
lijke risico’s kan helpen beperken. Vanuit 
een circulair oogpunt betekent dit dat de 
onderling gekoppelde elementen tot een 
meer veerkrachtig netwerk kunnen uit-
groeien. Als een stakeholder zijn product 

of dienst niet kan leveren, is de kans groter 
dat er alternatieve oplossingen worden 
gevonden. 

Bovendien kan in de complexiteit ook 
waarde schuil gaan. De meesten onder 
ons houden het graag eenvoudig; we heb-
ben dus de neiging om de bijbehorende 
complexiteit op andere partners af te 
schuiven. In de echte wereld hebben we 
extra rollen nodig bij de invoering van een 
Product as a Service, omdat het systeem 
gekend staat voor zijn complexiteit. Een 
van de voorstellen die Econocom aanhaalt 
in zijn publicatie voor Circulair Vlaanderen, 
‘Financiering van de circulaire economie’, 

is de rol van een integrator. De afbeel-
ding hieronder tracht de vereiste actoren 
te bepalen en met elkaar in verband te 
brengen. In het voorbeeld van de HVAC-
apparatuur trachten toekomstige concep-
ten, zoals Design-Build-Maintain (DBM), 
de complexiteit weg te nemen en tegelijk 
de kwaliteit te garanderen en de verant-
woordelijkheden duidelijk af te bakenen. 
De behoefte aan dergelijke nieuwe rollen 
kan voor sommigen onder u een oppor-
tuniteit zijn.

Tip: Hoe zou u de actoren voor uw 
circulair project positioneren? Wat 
zijn de aansprakelijkheden en wat 
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ontbreekt nog om er een efficiënt 
systeem van te maken? Een goede 
en beproefde strategie bestaat erin 
een gezamenlijke doelstelling met uw 
partners te vinden om de waarde te 
maximaliseren en tegelijk de risico’s 
te beperken.  

Case2: 

VOM-lid HaTwee is distributeur van 
poedercoating en werkt aan de imple-
mentatie van haar nieuwe ‘prijs-per-goed-
afgewerkt-stuk’-model bij verschillende 
klanten. Doordat HaTwee haar expertise 
nu heeft kunnen vertalen in een portfo-
lio van mogelijke diensten, gaande van vrij 
beperkte ondersteuning van een lakkerij-
installatie tot de volledige overname van 
de werking ervan, is het mogelijk om dit 
portfolio stelselmatig in de praktijk te laten 
groeien.  Het ultieme doel van ‘coating-as-
a-service’, waarbij ook kwaliteitsgaranties 
tijdens de gebruiksfase van het gelakte 
product inbegrepen kunnen worden, komt 
op de radar. Ook voor HaTwee is het nu 
dus cruciaal zowel de eigenaar van de pro-
ducten als de producent  (eigenaar van 
het ontwerp) gezamenlijk te kunnen aan-
spreken. Het eigenaarschap is ook hier de 
sleutel om zo’n circulair business model te 
kunnen realiseren. HaTwee zal via een on-
afhankelijke taskforce voor geïntegreerde 
grootverbruikers becijferen wat de moge-

lijke optimalisaties in productiviteit, grond-
stofgebruik, transport en duurzaamheid 
kan opbrengen, uitgaande van alternatieve 
logistieke modellen waarbij de klassieke 
rollen van producent en applicateur in 
vraag worden gesteld.

Eigendom bij einde  
levensduur

Wanneer een product tot afval wordt af-
gedankt, vindt andermaal een overdracht 
van eigendom en aansprakelijkheid plaats. 
Er kunnen meerdere trapsgewijze pro-
cessen bestaan. Een product kan door 
de eigenaar worden afgedankt, terwijl de 
nieuwe eigenaar kan beslissen om het 
product of onderdeel van het product te 
hergebruiken of een andere bestemming 
te geven. Hoe dichter men bij het mate-
riaal zelf komt, hoe kleiner de restwaarde 
wordt. Een strategie om met deze waar-
devermindering om te gaan, bestaat erin 
de eigendom en de aansprakelijkheid in de 
waardeketen zo hoog mogelijk te houden. 
Als fabrikant of serviceprovider kan het 
interessant zijn om qua aansprakelijkheid 
een nauwe samenwerking met de eige-
naar van het machinepark of de gebruiker 
in stand te houden. Voor u, als fabrikant (of 
mogelijk nieuwe eigenaar), kan het product 
meer waarde hebben dan afval. Vaak komt 
deze waarde uit bepaalde componenten, 
veeleer dan uit het product in zijn geheel.

Tip: Verken de mogelijkheden van een 
tweedehandsverkoop voor uw pro-
duct. Als fabrikant beschikt u over de 
nodige kennis en competenties om de 
status van een geretourneerd product 
te onderzoeken en te evalueren. Uit-
gaande van deze evaluatie, kunt u dan 
de prijs en de mogelijke garantie die u 
biedt, bepalen.

Conclusie

Wat essentieel is voor een maakbedrijf dat 
richting een circulaire economie wil evolu-
eren, is dat het weet hoe de aansprakelijk-
heden tijdens de levensduur van een pro-
duct veranderen. Vanuit deze kennis kunt 
u dan uitmaken hoe deze waarde in elke 
levenscyclus kan worden ontsloten: tijdens 
het gebruik van het product door de eige-
naar en/of gebruiker, aan het einde van de 
(eerste) levensduur of bij de uiteindelijke 
afdanking van het product.
Wenst u uw CE-producten te upgraden, 
dan moet u in de eerste plaats in goede 
klantenrelaties investeren. Contact houden 
door communicatielijnen te creëren en te 
gebruiken is daarbij essentieel.
Alle bovenstaande tips zullen in een tool 
worden gegoten waarmee bedrijven hun 
circulariteit kunnen evalueren. 

Matinée thématique «Ces surfaces anti-encrassement qui rédui-
sent vos coûts de maintenance: état des lieux des solutions 
existantes» - mardi 10 novembre 2020
	
La recherche de solutions pour garantir la durabilité des surfaces et de leur aspect tout en minimisant les étapes de nettoyage 
et de maintenance a conduit à l’émergence de revêtements anti-encrassement, antiadhérent, anti-fouling, auto-nettoyant, 
etc. Les applications de ces nouveaux revêtements issus de la recherche et développement foisonnent dans des secteurs 
industriels très variés comme le bâtiment, l’automobile, l’aéronautique, la production d’énergie ou l’industrie du luxe. VOM-
PROMOSURF se propose de faire le point sur les innovations en technologies de surface dans ce domaine.

Afin d’illustrer cette matinée thématique nous visiterons les ateliers de l’entreprise Chimiderouil. Spécialiste de la mise en 
propreté des surfaces métalliques d’installations industrielles, le groupe Chimiderouil maîtrise toute la filière de ce métier. 
Recherche des produits et modes de traitement, fabrication et commercialisation des produits, mise en œuvre en atelier ou 
sur site de la plupart des techniques traditionnelles de traitement des métaux : électro-polissage, décapage, passivation, de-
rouging, détartrage. Chimiderouil a récemment été certifié Nadcap pour ses activités liées à l’aéronautique.

Pour toute information complémentaire, n’hésitez pas à vous adresser à Marie-Dominique Van den Abbeele, VOM-PROMO-
SURF, T. +32 (0)16 40 14 20, e-mail : promosurf@vom.be ou consultez notre site web www.vom.be. 
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HATWEE circulair
We lezen in voorgaand artikel van 
Thomas Vandenhaute van Sirris het 
volgende: “Case: HaTwee is distribu-
teur van poedercoating en werkt aan 
de implementatie van haar nieuwe 
‘prijs-per-goed-afgewerkt-stuk’-model 
bij verschillende klanten. Doordat 
HaTwee haar expertise nu heeft 
kunnen vertalen in een portfolio van 
mogelijke diensten, gaande van vrij 
beperkte ondersteuning van een lak-
kerij-installatie tot de volledige over-
name van de werking ervan, is het 
mogelijk om dit portfolio stelselmatig 
in de praktijk te laten groeien.  Het ul-
tieme doel van ‘coating-as-a-service’, 
waarbij ook kwaliteitsgaranties tij-
dens de gebruiksfase van het gelakte 
product inbegrepen kunnen worden, 
komt op de radar. Ook voor HaTwee 
is het nu dus cruciaal zowel de ei-
genaar van de producten als de pro-
ducent  (eigenaar van het ontwerp) 
gezamenlijk te kunnen aanspreken. 
Het eigenaarschap is ook hier de 
sleutel om zo’n circulair business mo-
del te kunnen realiseren. HaTwee zal 
via een onafhankelijke taskforce voor 
geïntegreerde grootverbruikers becij-
feren wat de mogelijke optimalisa-
ties in productiviteit, grondstofgebruik, 
transport en duurzaamheid kan op-
brengen, uitgaande van alternatieve 
logistieke modellen waarbij de klas-
sieke rollen van producent en appli-
cateur in vraag worden gesteld.”

Drie kernwoorden uit het betoog van Tho-
mas die de evolutie naar een circulair busi-
nessmodel bepalen: aansprakelijkheid, 

beslissingsvermogen, eigenaar. Na het 
traject CIRCULAIR ONDERNEMEN samen 
met Sirris, Agoria, Start-up@KBC en Vito in 
2018 is het tijd voor een terugblik. 

Sinds 2018 verkoopt HaTwee producti-

viteit! Over het product poedercoating kun-

nen we kort zijn. Beschouwen we poedercoa-
ting als een “commodity product”, dan weet 
ieder dat de kwaliteit een conditio-sine-qua-
non is, geleverd moet worden tegen markt-
conforme prijzen en dat het verschil gemaakt 
kan worden door de service. But be careful 
not to be “Penny Wise, Pound Foolish!”. Pre-
cies daar zit de kracht van het circulaire én 
economische denken. Waar vroeger bij HaT-
wee het belangrijkste verkoopargument lag 
op minder verbruik, beter applicatierende-
ment en minder afvalpoeder is gebleken dat 
de klant vooral wakker ligt om het lakwerk 
feilloos en efficiënt de deur uit te krijgen. Als 
bedrijf kan je aan de ene kant besparen op 
de eenheidsprijzen van de coating, maar als 
je focust op de rentabiliteit van de ingezette 
grondstoffen, energie en arbeid, sla je een 
dubbele slag. De lakkerijen werken vaak on-
der tijdsdruk omdat het lakken de laatste stap 
is voor de oplevering. Hierop inspelen, scoort 
voor elke partij. Tijdens één van de projecten 
werd berekend dat de applicateur meer kon 
besparen in de totale applicatiekost, dan dat 
hij uitgaf aan de poedercoating. We spreken 
hier over een totale besparing van meer dan 
40%!

Deze benadering eist inzicht in de kostprijs-
berekening per stuk, wat de basis is voor 
facturatie ‘per goed afgewerkt stuk’ in plaats 
van aanrekeningen per aangekocht gewicht 
aan poedercoating. Mits betrouwbare com-
municatie van geproduceerde aantallen en 
bevoegdheid in het aansturen van de ap-
plicatieprocessen zal dit een lucratief én cir-
culair verdienmodel zijn voor geïntegreerde 
coatingbedrijven. HaTwee stelt zich graag 
aansprakelijkheid voor de kwaliteit en de 
kostprijs van de gelakte stukken. Naast deze 
verantwoordelijkheden willen we dan ook 
wel de bevoegdheid om het lakproces aan 
te sturen. Zo hebben we voor een klant die 
gelakte profielen produceert, de producti-
viteit kunnen verhogen wat de deur opent 
voor een groter marktaandeel. De output 
van de lijn is van 700.000 m² gestegen tot 

1.000.000 m² per jaar met dezelfde inzet van 
energie en grondstoffen. 25 ton poederafval 
werd gereduceerd tot 10 ton en bij de vol-
gende investeringsronde gaat de coater over 
tot zero-waste op aanbeveling van HaTwee 
als lakleverancier. Zo zien wij “Powder as 

a Service”.

Voor architecturale toepassingen, bv. Ge-
velbekledingen, aluminium schrijnwerk, kan 
HaTwee nog een stap verder gaan. De coa-
ting zorgt langdurig voor corrosiewering met 
duidelijke verwachting naar kleur- en glans-
behoud. Waar Qualicoat classe 1 tien jaar 
als een mooi streven ziet, is de tendens nu 
eerder 25 jaar en meer, met Qualicoat clas-
se 2. Hiervoor zijn periodieke inspecties en 
prompte herstelling bij occasionele beschadi-
gingen noodzakelijk. Deze monitoring voedt 
de ontwikkeling van de toekomstige coatings, 
met als doel “duurzaamheid zoals verwacht”.

Het artikel “BIZ.VOM: Meerwaardecreatie bij 
job-coaters” in VOM-info 04/18 is me altijd 
bijgebleven. De foto’s spreken boekdelen. De 
aanwezigen zijn diep in studie en hebben een 
ietwat beteuterd gezicht. Zelf kon ik niet aan-
wezig zijn in deze denktank. Het lijkt wel of de 
looncoater het hoofd breekt over zijn toe-
komst. Verticale integratie van OEM-bedrij-
ven, van klein tot groot, de laklijntjes schieten 
als paddenstoelen uit de grond en inderdaad 
zoals het artikel aangeeft, niet geremd door 
enige kennis ter zake. De OEM-bedrijven zijn 
gemotiveerd door de logistieke voordelen en 
eigen  beslissingsvermogen over de kwaliteit 
en kosten. Als coatingleverancier zien we daar 
een belangrijke taak voor ons weggelegd. 
Vanaf het ontwerp van de laklijn en de design 
van de stukken worden we mee rond de tafel 
geroepen. Investeren is één, maar onze focus 
gaat uit naar efficiënt coaten met maximale 
output, kwaliteit zoals de eindklant het wilt 
en met een minimum aan aardse grondstof-
fen, arbeid en energie. Het gebrek aan kennis 
over de mogelijkheden van poedercoatings 
en hun applicatie levert enerzijds prijsdruk en 

HaTwee
Hans Hooybergi
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anderzijds een verlies aan rendement. Door 
te focussen op output en op de vereiste kwa-
liteit, en ook die verantwoordelijkheid hier-
voor te willen opnemen, sturen we R&D in 
de richting van waardecreatie in plaats van 
de laagste kilogramprijs. Zoals Dominique 
Verleysen (BASF-Chemetall) aanhaalde in 
bovenstaande artikel, is het uiterst belangrijk 
met alle betrokken partijen het lastenboek 
onder de loep te nemen. Corrosiepreventie 
en productierendement beginnen op de te-
kentafel mét specialisten in elk vakgebied.

De respons uit de markt hiervoor is beperkt. 
Waarom? Bedrijven willen graag multi-sour-
cing. Ze spelen graag verschillende toeleve-
ranciers uit en gebruiken die als bron van 
kennis, al is die vaak gekleurd. Die kennisbe-
hoefte is groter dan ooit, want er blijkt veel 
onwetendheid te zijn, dat geeft ook het ver-
noemde artikel weer. HaTwee vult dit in en 
leidt ook mensen uit de lakkerij op. Ook als 
distributeur tappen wij uit verschillende vaat-

jes en dat geeft ons een schat aan informatie 
en kennis in mogelijkheden en ontwikkelin-
gen. Opdracht is dus om naast de aanspra-
kelijkheid over de applicatie, ook te zorgen 
voor kennisoverdracht naar de bedrijven. Een 
tweede struikelblok is de data-overdracht. 
Hoe kan HaTwee aan de informatie komen 
over hoeveel stuks goed zijn afgewerkt? Hoe 
betrouwbaar is de data en de timing van de 
data? Niet elk bedrijf geeft graag inzage in 
deze informatie. Nochtans schuilt hier een 
schat aan besparingen in voor het applica-
tiebedrijf. Cijfermateriaal is de bron van 

optimalisaties, opleidingen, onderhoud, 

procesmethodiek.

De laatste twee jaar worden we meer en 
meer door installatiebouwers en investeer-
ders gevraagd om vanaf de ontwerpfase van 
de lakkerij mee te denken aan het ontwerp. 
Daar komt rendement uit. De input van de 
installatiebouwer, grondstofleverancier en 
applicateur is belangrijk om de productiviteit 

in de hand te werken. Hier zit dus ook een 
uitdaging en opportuniteit naar een circulaire 
businessmodel. Ook de installatiebouwer 
moet mee aansprakelijk worden gesteld voor 
de kwalitatieve en kwantitatieve output van 
de laklijn.

Voor bouw-gerelateerde projecten is 15 tot 
25 jaar een mooie streefdoel qua verwachte 
levensduur. De klant wilt met de oppervlak-
tebehandeling drie prestaties gedurende een 
bepaalde periode: corrosiewering, kleur- en 
glansbehoud. Voor andere toepassingen, bv. 
grote zonnepaneelprojecten is dan weer de 
garantie op stabiliteit van toepassing. Ge-
durende deze periode kan er echter nogal 
wat verschuivingen in de ownership en aan-
sprakelijkheid zijn binnen de verschillende 
partijen. Het idealistische model krijgt dus te 
kampen met een stevig juridisch kader, een 
volgende uitdaging!
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Des argiles incorporées dans les 
revêtements pour une protection 
barrière plus efficace contre la cor-
rosion
Fondé en 2000, Materia Nova est un 
centre de recherche et de développe-
ment axé sur les technologies de pointe et 
innovations de rupture dans les domaines 
des matériaux durables et technologies de 
surfaces. Ses principaux axes de recherche 
sont: les technologies plasmas, l’électro-
nique organique, les (bio)polymères et les 
(bio)composites, l’électrochimie, les cap-
teurs chimiques, l’analyse de cycle de vie, la 
corrosion, la métallisation, la biotechnolo-
gie blanche, les procédés sol-gel et le wet 
coating. Ainsi, Materia Nova accompagne 
les industriels dans leur processus d’inno-
vation, de formation, d’analyse d’impacts 
environnementaux. Cela passe par des 
développements de produits, des services 
de caractérisations, de tests et d’analyses 
de matériaux, de surfaces ou d’interfaces, 
des études de marché et de la veille biblio-
graphique & technologique. 

Au cours des dernières années, le centre 
de recherche a développé de nouvelles 
compétences dans le domaine des revê-
tements anti-adhésifs/anti-encrassement 
liées aux nouvelles voies de protection 
contre la corrosion. 

Dans ce cadre, Materia Nova a mené di-
vers projets visant l’amélioration des per-

formances des peintures par l’utilisation 
d’argiles lamellaires fonctionnalisées. En ef-
fet, il est à noter que les argiles lamellaires, 
lorsqu’elles sont bien dispersées, montrent 
un renforcement de leurs propriétés bar-
rières (augmentation du chemin de diffu-
sion des espèces). 

En outre, la capacité d’échange ionique de 
ces argiles a permis d’envisager leur utili-
sation comme réservoirs à inhibiteurs de 
corrosion en remplacement des pigments 
chromatés. Materia Nova, en collaboration 
avec UMONS, a participé dans de nom-
breux projets dédiés à l’étude de ces ma-
tériaux: SiPRIMER (Recherche Collective, 
RW), CLEARZINC (FEDER, RW), SEL-
FREPCOAT (CORNET) et MUNACOR 
(CORNET), les deux derniers en parte-
nariat avec le Fraunhofer IPA (Stuttgart). 

Ces projets ont montré que l’introduction 
entre les feuillets d’argiles d’inhibiteur de 
corrosion permet d’améliorer les pro-
priétés anti-corrosion de différents revê-
tements (sol-gel ou peinture) et en parti-
culier des peintures epoxy appliquées sur 
substrats d’aluminium ou d’acier. Dans le 
cas de l’aluminium, des inhibiteurs tels que 
le benzotriazole (BTA) ou des ions cérium 
ont été incorporés, tandis que pour l’acier, 
du molybdate ou du zinc ont été inter-
callés entre les feuillets. En fonction de la 
nature anionique ou cationique différents 
types d’argiles sont utilisés (Figure 3). 

Leur capacité de relargage, évaluée par 
dispersion dans des solutions aqueuses de 
différentes forces ioniques, dépend de la 

Materia Nova
Tangi Sénéchali

Figure 1. Argiles (Montmorillonite) incorporées 
dans une résine epoxy

Figure 2. Représentation schématique des argiles cationiques (Montmorillonite) modifiées avec des 
sels de cérium comme inhibiteur de corrosion de l’aluminium

Figure 3. Examen par microscopie électronique 
en transmission d’argiles. En haut argile anio-
nique de synthèse (hydrotalcite), en bas argile 
cationique de type montmorillonite
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nature de l’argile et du type d’inhibiteur in-
corporé (taille, charge). La figure 4 montre 
les capacités de relargage de trois types 
d’argiles en fonction de la force ionique 
de la solution: Pural® (argile anionique de 
type hydrotalcite), Cloisite® (argile catio-
nique de type Montmorillonite) et Halloy-
site (argile tubulaire). Le taux de relargage 
estimé permet la libération d’une quantité 
d’inhibiteur suffisante pour assurer une 
protection du métal en cas de griffe dans 
un revêtement.

Les photos de la figure 5 montrent les 
résultats obtenus suite à un test de qualifi-
cation au brouillard salin pour les substrats 
d’aluminium 5005 revêtus et griffés. Les 
revêtements époxy où l’on a incorporé 
les argiles offrent une meilleure protection 
contre la corrosion en comparaison du re-
vêtement epoxy seul: aucune délamination 
n’est observée contrairement au revête-
ment epoxy seul. Par ailleurs pour les ar-
giles de type Halloysite modifiées avec du 
benzotriazole on n’observe aucun produit 
de corrosion dans la griffe. Ces résultats 
illustrent l’apport bénéfique de ces argiles 
tant sur l’amélioration de l’adhérence hu-
mide que sur la capacité d’auto-réparation 
du métal en cas de griffe (inhibition de la 
corrosion du métal).

Ces travaux ont fait l’objet de diverses pu-
blications: DETECTING “SELF-HEALING” 
EFFECTS european coatings JOURNAL 
04 – 2016; “Improvement of corrosion 
protection offered to galvanized steel by 
incorporation of lanthanide modified na-
noclays in silane layer”; Progress in Organic 
Coatings, 74 (2012) 326–333; “Synergistic 
improvement of inhibitive activity of dicar-
boxylates in preventing mild steel corro-
sion in neutral aqueous solution” Corro-
sion Engineering, Science and Technology 
47 (2012) 463-471. 

De plus, Materia Nova continue à déve-
lopper ses compétences grâce à de 
nouveaux projets de recherche dans le 
domaine des peintures. Le projet Interreg 
WBDurapaint, démarré en juillet 2018, a 
pour objetctif de développer et caracté-
riser de nouveaux systèmes de peintures 
biosourcées à base aqueuse présentant de 
hautes performances (tenue à la corrosion, 
aux UV et résistance au feu) et un faible 
impact environnemental: sans composées 
toxiques (sans isocyanates) et à très faible 
émissions de COV. L’approche générale 
du projet est d’utiliser des formulations de 
peintures commerciales en phase aqueuse 
comme point de départ, et de remplacer 
et/ou ajouter certains composants afin 
d’adapter ces formulations aux besoins du 
projet. Des résines biosourcées substitue-
ront les résines existantes dans les formu-
lations commerciales. Afin d’améliorer les 
performances des peintures en termes de 
corrosion et/ou de résistance au feu, les 
formulations de peintures commerciales 
sont modifiées par incorporation d’argiles 
fonctionnalisées ou non. Les partenaires 
de Materia Nova pour le projet WBDura-
paint sont FLAMAC, l’UMET, le CREPIM, la 
VOM et le pôle IAR. Le projet est financé 
par le programme Interreg FWVL.

Le projet Eurostar AMPERE, démarré en 
juin 2020, a pour objectif le développement 
d’une peinture innovante à base aqueuse 

avec une faible émission de COV offrant 
à la fois la protection contre la corrosion 
ainsi que la propriété anti-encrassement 
pour être appliquée en monocouche. Les 
partenaires du projet sont Dothée, Ber-
thier Etude et la SNCF RESEAU. Le projet 
est ici financé par le programme EUROS-
TARS de la Commission Européenne.

Quelques publica- 
tions utiles:

“Study of the effect of nanoclay incorpo-
ration on the rheological properties and 
corrosion protection by a silane layer” 
Progress in Organic Coatings, 72, (2011) 
15-20
“Effect of Na-Montmorillonite sonication 
on the protective properties of hybrid 
silica coatings” Electrochimica Acta 124 
(2014) 90-99.
“Influence of formulation and application 
parameters on the performances of a sol–
gel/clay nanocomposite on the corrosion 
resistance of hot-dip galvanized steel. Part 
I. Study of the sol preparation parameters” 
Surface and Coatings Technology, 274 
(2015) 1-8

Figure 4: Capacités de relargage de trois types d’argiles en fonction de la force ionique de la solution: 
Pural® (argile anionique de type hydrotalcite), Cloisite® (argile cationique de type Montmorillonite) et 
Halloysite (argile tubulaire)

Figure 5: Substrats d’Al avec un revêtement 
epoxy (1), un revêtement époxy avec incorpora-
tion d’argile modifiée avec du Cérium (2), et un 
revêtement époxy avec incorporation d’argile 
modifiée avec du BTA (3) suite à un test au BS.
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nieuwigheden

Efficiëntieverhoging en kosten- 
reductie in poedercoating van  
complexe productvormen
Het Nordson Dynamic Contouring Mover 
(DCM) Systeem met de Nordson HD 
soft spray techniek verbetert de dekking 
bij het automatische spuiten van complexe 
vormen en waarborgt de hoogste proces-
controle in uw poedercoat toepassing. Het 
DCM-systeem detecteert automatisch de 
productgeometrie en levert superieure 
coatingprestaties door de positie van elk 
spuitpistool aan te passen - en dit alles 
zonder enige programmering.

Productgeometrieën worden met een 
groot nauwkeurigheidsniveau gescand. 
Delen van meer dan 5 mm worden her-
kend bij een lijnsnelheid tot 5 m/min. De 
informatie wordt snel verwerkt door de 
PowderPilot HD-systeemcontroller en 
naar de DCM gestuurd. De soepele wer-
king van het DCM-systeem heeft een 
positioneringssnelheid van maximaal 500 
mm/sec en een nauwkeurigheid van ±  1 
mm om de soft spray gespoten poeder op 
de optimale afstand van de doelproduct- 
oppervlakken aan te brengen. Het re-
sultaat is een gelijkmatigere dekking van 
complexe vormen, verhoogde productie 
en oppervlakte kwaliteit.

De kenmerken en voordelen van het 
DCM-systeem zijn:
•	optimalisatie van het automatische poe-

dercoaten van complexe producten
•	verlaging van het poederverbruik door 

verbeterde laagdikteverdeling
•	verhoging van de productiviteit door 

handmatige touch-up te verminderen
•	geen programmering – volledige auto-

matische positionering
•	volledige controle van alle systeem-

functies en gegevensverzameling met 
onze geavanceerde PowderPilot HD-
systeemcontroller

Nordson Dense Phase 
Technologie

Nordson’s gepatenteerde HDLV®  pom-
pen maken gebruik van dichtstroom-
techniek met hoge dichtheid aan poeder 
en minimale hoeveelheid aan lucht met 
maximale procescontrole. Dit waarborgt 
efficiëntie, ongeëvenaarde dekking en een 
betrouwbare automatische kleurwissel, 
waardoor de productiviteit wordt ver-
hoogd en de bedrijfskosten worden ver-
laagd.

Met meer dan 10 jaar praktijkervaring is 
Nordson de pionier en technologieleider 
in de dichtstroomtechniek van de poeder-
coatingindustrie:

•	poederuitstoot stabiliteit en procescon-
trole, voor de juiste aangebrachte laag-
dikte en aanzienlijke poederbesparingen

•	hoogste efficiëntie met soft spuitpa-
troon

•	superieure dekking van moeilijke hoe-
ken en kanten door geoptimaliseerde 
afstand tot product en poederwolksnel-
heid

•	lange levensduur van de pompcompo-
nenten vermindert de servicetijd voor 
maximale productiviteit

•	geautomatiseerde contaminatievrije 
kleurwissel van het gehele spuitsysteem 
door een geautomatiseerd purgerende 
reiniging vanuit de poederpomp

Nordson Benelux
Edwin Beuki

Eenvoudig automatisch poedercoaten, ook voor de meest geavanceerde product geometrieën met Nordson Dynamic Contouring Mover (DCM) 
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