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Nieuwe accountmanager  
in Nederland

HATWEE meldt de aanstelling van Remco van Oyen in de functie van Accountmanager. 
Remco van Oyen heeft 17 jaar ervaring als engineer in de offshore sector. Na een korte 
en intensieve introperiode zal Remco van Oyen verder de Nederlandse markt bewerken 
en met veel enthousiasme en gedrevenheid HaTwee verder op de Nederlandse kaart 
zetten.

Hatwee
Darius Hillewaerei

Blockchain kan door middel van 
vertrouwen de industrie van opper-
vlaktebehandeling veranderen
Blockchain zou wel eens de volgende 
grote disruptie voor de industrie van de 
oppervlaktebehandeling kunnen zijn. Deze 
technologie heeft enorm veel potentieel 
om kosten en doorlooptijd te verminde-
ren. Maar daarnaast kan het ook de tra-
ceerbaarheid van producten versnellen. 
En dit doorheen de hele keten van op-
pervlaktebehandelaars tot constructiebe-
drijven. Met blockchain zullen fabrikanten 
betere visibiliteit hebben doorheen hun 
productieproces en hun alledaagse en 

kostbare, tijdsintensieve processen kunnen 
vereenvoudigen.

Met de steeds complexere oppervlakte-
behandelingsprocessen verhoogt de vraag 
naar integriteit en kwaliteit van materialen 
en onderdelen binnen de bevoorradings-
keten. Tegelijkertijd neemt de nood aan 
een lagere doorlooptijd en foutmarge toe 
om uiteindelijk lagere productiekosten te 
bekomen. Blockchain heeft belangrijke im-
plicaties op het goedkeuringsproces van 

productiedelen en op het optimaliseren 
van gegevens.

Blockchain stelt alle deelnemers in het pro-
ductieproces in staat om te bepalen welke 
informatie kritiek is en beschouwd wordt 
als de ‘enige bron van waarheid’. Het biedt 
fabrikanten de mogelijkheid om het risico 
op systeem- of kwaliteitsfalen vrijwel vol-
ledig te elimineren via een gedecentrali-
seerde opzet. Dit is zichtbaar dankzij de 
aard van een blockchainnetwerk waarbij 
elke deelnemer de geldigheid van transac-
ties moet bevestigen zodat alle transacties 
legitiem zijn.

Blockchain wordt gebouwd op basis van 
de consistentie van gegevens en vereen-
voudigt daardoor het analyseproces. Ge-
gevens die door het blockchainnetwerk 
stromen zijn binnen enkele seconden toe-
gankelijk en vereisen geen complexe zoek-
opdrachten zoals de huidige traditionele 
methoden. Gegevens van IoT-apparaten 
kunnen opgeslagen worden in een block-
chainnetwerk en zijn vanaf het begin ge-
structureerd waardoor fabrikanten deze 
gegevens kunnen gebruiken om de infor-
matie sneller en beter te begrijpen.

IBM
David Smitsi

More than 60 years  

of experience ! Expert in chemical cleaning  
of metal surfaces

Expert in chemical cleaning  
of metal surfaces
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- Chemical cleaning :  
pickling, passivation 

descaling
- Electro-polishing

- On site and workshop 
intervention 
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- Chemical cleaning 
- Electro-polishing, 

derouging
- On site and workshop 

intervention
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- Metal surfaces  
treatment products

- Babbco’s NDT products 
dealer

- Titanium chemilling
- Electro-polishing

www.chimiderouil.com
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vie des entreprises

Verhoog productiviteit en  
efficiëntie op een circulaire  
manier:
deeleconomie vindt ook ingang in 
de oppervlaktebehandeling

Vanuit mijn achtergrond in onderhoud 
van zowel militair als civiel luchtvaart-
materieel zoals engine maintenance, heb 
ik ervaren dat het aantal toepassingen 
qua surface treatment zeer groot is: che-
misch strippen, mechanisch strippen, shot 
peening, thermisch spuiten, NDT, X-ray, 
anodisatie, verven, slijpen. Daarnaast zijn 
er belangrijke qualificatie-eisen om een 
dergelijk proces te implementeren, en 
wordt het aantal toepassingen waarvoor 
een onderhoudsbedrijf gekwalificeerd is, 
bijgehouden in een ‘capability listing’. Deze 
listing is moeilijk om uit te breiden omdat 
industrialiseren niet alleen inhoudt dat het 
mogelijk moet zijn dure middelen aan te 
kopen, maar je moet bijvoorbeeld ook 
de operator kunnen trainen en aan de 
kwaliteitseisen voldoen. Daarnaast is het 
ook moeilijk om deze capability listing te 
behouden, er moet voortdurend aan de 
kwaliteit gewerkt worden. 

B2B high tech deeleco-
nomie

In een studie van PwC wordt aangege-
ven dat de deeleconomie in Europa veel 
potentieel heeft. Tegen 2025 zullen plat-
formen voor 570 miljard euro aan trans-
acties faciliteren tussen particulieren, maar 
een deel daarvan ook tussen bedrijven. 
De deeleconomie is dan ook niet langer 
iets dat enkel B2C is, maar ook meer en 
meer B2B. In onze wereld van oppervlak-
tebehandeling gaat het om het versterken 
van het industriële weefsel door het op-
bouwen van een high-tech en duurzame 
deelgemeenschap. Assets zoals machines 
en apparatuur maar ook operatoren en 
know-how kunnen gedeeld worden op 
één centraal platform en zo zorgen voor 
meer valorisatie en meer efficiëntie. Het 
is ook cross-sectoraal een opportuniteit 

om nieuwe samenwerkingsverbanden 
te leggen over bestaande sectoren heen. 
Platformen kunnen daarbij helpen door te 
ontzorgen bij voorbeeld op vlak van verze-
kering, transport, algemene voorwaarden 
en marketing zodat de KMO in oppervlak-
tebehandeling zich maximaal op zijn core 
business kan concentreren. 

Probleem – opportuni-
teit

Het probleem of optimistischer gesteld de 
opportuniteit is er doordat er enerzijds 
bedrijven eigenaar zijn van middelen die 
onderbezet zijn en anderzijds bedrijven 
die een nood hebben aan deze middelen 
maar niet de mogelijkheid hebben om te 
investeren. Bepaalde eigenaars hebben 
onderbezette middelen omdat ze al eens 
een aankoop hebben gedaan die niet vol-
doende overeenkwam met de behoefte. 
Daarnaast hebben bepaalde bedrijven een 
nood aan deze middelen omdat ze wil-
len investeren maar de ROI (return on 
investment) blijkt te laag, omdat ze een 
dringende en punctuele nood hebben bij-
voorbeeld door een productieprobleem, 
omdat industrialiseren teveel tijd vraagt 
en te moeilijk is, of in het geval van star-
ters omdat ze geen toegang hebben tot 
de nodige financiële middelen. Als een 
bedrijf bijvoorbeeld een nieuwe anodi-
satielijn wil industrialiseren, dan moeten 
ze niet alleen voldoende financiële mid-
delen hebben, maar ook de operator en 
eventueel de engineering trainen, process 
control verzekeren en werkinstructies uit-
schrijven, veiligheidsvoorzieningen treffen 
en onderhoudsprocedures voorzien en 
organiseren. In het andere voorbeeld van 
verhoogde concurrentie uit verre landen 
zoals China in combinatie met een punc-
tuele en dringende nood in West-Europa 

zit de opportuniteit in de tijd die verloren 
gaat aan transport. Door via een platform 
snel en efficiënt een lokale oplossing te 
vinden kan de transporttijd en transport-
kost uitgespaard worden. 

Use cases

De volgende praktijkvoorbeelden maken 
probleem en opportuniteit tastbaar. 

1.	Van traditionele en statische naar 
meer dynamische co-creatie

	 Vanuit de wereld van onderhoud op 
vliegtuigmaterieel zijn er de traditionele 
voorbeelden van de overname van de 
vroegere Sabena Engine Shop door 
Safran (toen Snecma) in 2001 of ook 
het onderhoud van US Air Force A-10s 
bij ‘onze’ Sabca Gosselies. Het ontstaan 
van platformen biedt bijkomende en 
meer dynamische mogelijkheden van 
co-creatie. Bestaande middelen wor-
den succesvol hergebruikt doordat 
digitale platformen toelaten om elkaar 
te vinden en te delen met elkaar. Voor-
beelden zijn 3D-Hubs voor 3D-printen, 
Batchforce en Orderfox voor frezen en 
draaien, i.Revitalise voor allerlei tech-
nologieën in maak- en onderhouds-
industrie inclusief R&D, Bullswap voor 
bouwmachines en Floow2 voor B2B in 
het algemeen. De aanbieder genereert 
hierbij een extra inkomstenstroom en 
de afnemer heeft eenvoudig toegang 
tot middelen buiten het eigen netwerk. 

i.REVITALISE
Stefan Verreykeni
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2.	De evolutie van de maakindustrie 
	 Onderhoudskosten moeten naar be-

neden nu de product manufacturer 
(OEM) meer en meer zelf instaat voor 
het onderhoud door de evolutie naar 
product “as a service” waarbij een  
bedrijf bijvoorbeeld geen vliegtuig- 
motor meer koopt maar betaalt per 
vlieguur. Dit zal in vele gevallen de 
werklast doen toenemen voor de on-
derhoudsindustrie, waarbij er een punc-
tueel of structureel tekort aan midde-
len volgt.

 
3.	Punctuele matchmaking
	 Een bedrijf uit het onderhoud in de 

scheepvaart depaneert een ander be-
drijf met een punctuele nood aan po-
sitive material identification. Deze test 
moest binnen de 48 uur uitgevoerd 
worden. Het bedrijf beschikt niet over 
een PMI Tester. Zo’n tester kost snel 
30k€ en de ROI bij aankoop zou zeer 

laag zijn. Via het platform van i.Revitalise 
heeft het bedrijf snel en moeiteloos 
een ander bedrijf gevonden op amper 
100 km van de eigen locatie die wel 
over zo’n PMI tester beschikken en 48 
uur later was de test uitgevoerd. 

4.	Rampscenario plan B 
	 Een laatste use case is het voorbereiden 

van een plan B ingeval een belangrijke 
productiecapaciteit of – toeleverancier 
zou wegvallen. Platformen bieden de 
mogelijkheid om een dynamische vorm 
van een industrieel inventaris op te ma-
ken, toegankelijk door alle partijen in de 
Cloud. Dat laat ook toe om aanspreek-
punten te identificeren en te registeren 
in zo’n platform, en communicatieka-
nalen klaar te zetten. Op het moment 
dat er zich dan een rampscenario zou 
voordoen, is plan B kant en klaar en 
kan je snel en efficiënt je productie / 
toelevering verderzetten. Op dezelfde 

manier kan je de rendundantie van je 
eigen toeleranciersnetwerk verhogen. 

Business Model  
Innovation

Een laatste kanttekening bij de deeleco-
nomie in de oppervlaktebehandeling is de 
volgende uitdaging. Om vanuit Europa het 
potentieel optimaal te benutten en een 
draaischijf te worden, wereldwijd, voor de 
B2B deeleconomie zal er een culturele 
shift nodig zijn: van traditioneel kopen naar 
meer samenwerken door assets te delen 
en door te huren van elkaar. Dit gaat om 
minder denken in termen van concurren-
tie, en meer in termen van samenwerking. 
Meer lokale samenwerking en meer lokale 
productie met een hogere productiviteit 
als gevolg. 

10 nieuwe proeftuinen voor de 
Vlaamse maakindustrie, ook voor 
3D-printing
In 2017 reserveerde de Vlaamse over-
heid al 3,5 miljoen euro voor een eerste 
reeks proeftuinen. Een jaar later leveren 
ze gerichte diensten aan een breed scala 
bedrijven.

De nieuwe proeftuinen, die vanaf april 
starten, bestrijken nog meer industriële 
sectoren en thema’s. Vlaanderen investeert 
ruim 4 miljoen euro in deze tweede reeks 
industrie 4.0-proeftuinen. We geven je een 
voorproefje van het nieuwe aanbod.

De 10 proeftuinen zijn:
1.	 Bouwen met virtuele hulp
2.	 Nieuw leven voor oude machines
3.	 Efficiënter bouwen en telen
4.	 Ziektedetectie in landbouw en fruit-

teelt
5.	 Ondersteuning voor werknemers in 

de voedings- en biotechsector
6.	 Hightech infrastructuur voor maakbe-

drijven

7.	 Digitale leermethoden voor de chemi-
sche industrie

8.	 Cyberbeveiliging voor maakbedrijven
9.	 Goekopere en gebruiksvriendelijke 

productiesoftware
10.	Mogelijkheden van 3D-printing: 
	 Studies gaan ervan uit dat binnen twin-

tig jaar tot 40 procent van alle pro-
ductieprocessen gebruik maken van 
additive manufacturing of 3D-printing. 
Daar ligt dus een enorme opportu-
niteit voor maakbedrijven, of een be-
dreiging als ze deze technologie niet 
tijdig omarmen. SIM-Flanders (afdeling 
Flam3D) wil de grote groep bedrijven 
warm maken voor additive manufac-
turing. En dat aan de hand van reële 
praktijkcases.

Vlaio geeft vier tips voor bedrijven die de 
Industrie 4.0-trein niet willen missen. 

Tip 1:	S teek je licht op

Tip 2:	V erruim je blik
Tip 3:	E xperimenteer
Tip 4:	W ees kritisch

Of het al dan niet zo’n vaart loopt, staat 
nog ter discussie. Maar we zien wel een 
groter wordende kloof tussen bedrijven 
die ervoor openstaan en zij die dat niet 
doen. Het is een kwestie van intern ver-
trouwen scheppen en de drempel voor je 
bedrijf te verlagen zodat je de stap mak-
kelijk kan zetten wanneer de tijd daar echt 
rijp voor is.”

Openstaan voor Industrie 4.0 betekent 
niet dat je je ganse productieapparaat 
vernieuwt of meteen de laatste spitstech-
nologie implementeert. Laat dat maar aan 
de grote jongens over. Voor een gezonde 
Vlaamse onderneming betekent open-
staan voor Industrie 4.0 dat je je licht op-
steekt, je blik verruimt, experimenteert en 
kritisch bent.

Vlaio
Bruno Krekelsi
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Waar kan je stukken van 18 meter 
laten poedercoaten?
In de nieuwe vergrote productiefaciliteit 
beschikt VOM-lid TILKIN in Tongeren over 
de grootste moffeloven in de Benelux. 
Metaalconstructies tot 18 meter lengte, 
3,5 meter breed en 3,5 meter hoog en 
maximaal 6.500 kg kunnen probleemloos 
verwerkt worden.

De vakkundige combinatie van stralen, 
metalliseren en poederlakken staat garant 
voor een optimale bescherming en een 
hoogstaande visuele afwerking. Niet alleen 
blank staal maar ook gegalvaniseerd staal, 
aluminium en RVS kan voorzien worden 
van een poederlak. De afwerking gebeurt 
met één, twee of drie eindlagen in functie 
van de gevraagde kwaliteit door de klant: 
industriële, standaard, superieure of ma-
ritieme kwaliteit. Elk kwaliteitsniveau gaat 
gepaard met gedetailleerde technische 
specificaties en garantievoorwaarden. Het 

bedrijf beschikt over een eigen unieke 
kleurkamer voor kleurkeuzes maar waar 

ook diverse afwerkingen getoond worden. 

TILKIN
Jo Tilkini

Où peut-on poudrer des pièces de 
18 mètres ?
La nouvelle installation de production de 
l’entreprise TILKIN (membre VOM) située 
à Tongres dispose du plus grand four de 
cuisson du Benelux.

Les constructions métalliques jusqu’à 18 
mètres de long, 3,5 mètres de large et 3,5 
mètres de haut et de maximum 6.500 kg 
peuvent être traitées sans problèmes.

La combinaison professionnelle du sablage, 
de la métallisation et du poudrage garan-
tit une protection optimale et une finition 
visuelle élevée. Non seulement l’acier nu 
mais également l’acier galvanisé, l’alumi-
nium et l’acier inoxydable peuvent être 
recouvert d’un revêtement en poudre. La 
finition est réalisée en une, deux ou trois 
couches finales selon la qualité demandée 
par le client: industrielle, standard, supé-
rieure ou maritime. Chaque niveau de 

qualité est accompagné de spécifications 
techniques détaillées et de conditions 
de garantie. TILKIN dispose de sa propre 

chambre de couleur pour les choix de 
couleurs, mais diverses finitions y sont éga-
lement présentées.
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nouveautÉs

CPC wielen op stift: ideaal voor 
moeilijk te bereiken plaatsen!
Ben je op zoek naar een flexibel schuur-
materiaal waarmee men op moeilijk be-
reikbare plaatsen lasverkleuring kan weg-
nemen of het werkstuk kan opkuisen? 
Maak dan gebruik van Cutting & Polishing 
tex van Cibo (CPC), dat nu ook verkrijg-
baar is als schuurwielen op stift.

Tex schuurmateriaal heeft omwille van zijn 
flexibiliteit sowieso het voordeel dat het 
de vorm van het te behandelen werkstuk 
niet aantast. Maar de CPC-variant doet 
daar nog een schepje bovenop. Door zijn 
iets agressievere structuur kan men te allen 
tijde genieten van een verhoogd schuur-
vermogen. En niet onbelangrijk: CPC gaat 
ook langer mee in vergelijking met gewo-
ne tex. Naast schuurwielen is CPC tex ook 
beschikbaar in vellen en schijven.

CIBO
Stijn Deleusi

MILIEUADVIES: Voor al uw milieuadvies staan wij u graag in raad 
en daad bij.

(RE)ENGINEERING: Waterbehandeling, afvalwaterzuivering of het 
recyclageproces? U kunt op ons rekenen voor een grondige probleem-
analyse en een procesontwerp op maat.

BOUW VAN COMPLETE INSTALLATIES: Eco-Vision bouwt voor u 
complete installaties voor waterbehandeling en afvalwaterzuivering 
voor “end-of-pipe”-toepassingen en procesgeïntegreerde oplossingen.

Milieu en techniek 
in harmonie
Eco-Vision biedt u een complete milieu- totaalservice. 

Milieuwinst hand in hand met uw bedrijfswinst 
is onze business.

Contacteer ons snel ... voor een zuivere kijk op het milieu!
Ambachtslaan 14 • 3665 As • T. +32 (0)89 79 81 30

www.eco-vision.be

MAXIMAAL 

HERGEBRUIK 

WATER
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nieuwigheden

NIEUWE NORM
Spuitcabines voor organisch coatingmateriaal - Veiligheidseisen 
NBN EN 16985: 2019

Publicatiedatum: 01/2019
Vervangt volgende normen: 
NBN EN 13355 + A1: 2009
NBN EN 12981 + A1: 2009
NBN EN 12215 + A1: 2009

Samenvatting: 
Deze Europese norm behandelt alle be-
langrijke gevaren, gevaarlijke situaties en 
gevaarlijke gebeurtenissen die relevant zijn 
voor spuitcabines voor het aanbrengen 
van organische natlakken en poederlakken, 
wanneer ze worden gebruikt waarvoor 
deze zijn gemaakt en onder de omstan-
digheden zoals voorzien door de fabrikant, 
inclusief redelijk te voorzien verkeerd ge-
bruik. In bijlage A staan de belangrijke ge-

varen opgesomd. Interfaces tussen spuit-
cabines en andere machines die worden 
gebruikt voor het aanbrengen van coatings 
worden gegeven in figuur 1. 

De specifieke significante risico’s die sa-
menhangen met het gebruik van deze ma-
chine met voedingsmiddelen en farmaceu-
tische producten worden niet behandeld 
in deze norm. De specifieke significante 
risico’s die samenhangen met het drogen 
van gecombineerde spuit- en droogcabi-
nes worden niet behandeld in deze norm, 
maar in EN 1539: 2015. 

Deze Europese norm is eveneens niet van 
toepassing op:

•	ruimten voor het aanbrengen van orga-
nisch bekledingsmateriaal dat uitsluitend 
uit een afzuigwand bestaat; 

•	platforms die zijn bevestigd aan spuit-
cabines (bijvoorbeeld voor touch-ups); 

•	flockcabines (zie EN 50223: 2015); 
•	spuitcabines met luchtstroom van ver-

ticale inlaat naar horizontale afzuiging 
of van horizontale inlaat naar verticale 
afzuiging. 

Deze Europese norm is niet van toepas-
sing op machines die vóór de publicatie-
datum zijn vervaardigd als Europese norm.

Taal van de norm: FR / EN
Prix € 135

NOUVELLE NORME 
Cabines de peinture pour revêtements organiques - Exigences de 
sécurité NBN EN 16985: 2019

Date de publication: 01/2019
Remplace les normes suivantes:
NBN EN 13355 + A1: 2009
NBN EN 12981 + A1: 2009
NBN EN 12215 + A1: 2009

Résumé: 
La présente norme européenne traite 
de tous les dangers significatifs, situations 
dangereuses et événements dangereux 
concernant les cabines de peinture pour 
l’application de produits de revêtement 
organiques en poudre et liquides, lorsqu’ils 
sont utilisés comme prévu et dans les con-
ditions prévues par le fabricant, y compris 
une mauvaise utilisation raisonnablement 
prévisible. L’annexe A énumère les dangers 
importants. Les interfaces entre les cabi-

nes de pulvérisation et les autres machines 
utilisées dans l’application de revêtements 
sont illustrées à la figure 1. 

Les risques significatifs spécifiques liés à 
l’utilisation de ces machines avec des pro-
duits alimentaires et pharmaceutiques ne 
sont pas traités dans cette norme. Les ris-
ques significatifs spécifiques liés aux opéra-
tions de séchage des cabines de pulvérisa-
tion et de séchage combinées ne sont pas 
traités dans la présente norme, mais dans 
la norme EN 1539: 2015. 

La présente norme européenne ne 
s’applique pas:
•	aux espaces pour l’application d’un 

matériau de revêtement organique 

consistant uniquement en un mur 
d’extraction; 

•	aux plates-formes attachées aux cabines 
de pulvérisation (par exemple, pour les 
travaux de retouche); 

•	aux cabines de projection de flock (voir 
EN 50223: 2015); 

•	aux cabines de peinture avec flux d’air 
allant de l’entrée verticale à l’extraction 
horizontale ou de l’entrée horizontale à 
l’extraction verticale ;

•	aux machines fabriquées avant la date 
de sa publication en tant que norme eu-
ropéenne.

Langue: FR / EN
Prix: 135 €
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VOM-INFO

Beurs EUROFINISH+MATERIALS 
2019 verwelkomt al meer dan 100 
standhouders
Ruim drie maanden voor de beurs op 15 
en 16 mei plaatsheeft in de Brabanthal 
in Leuven (B), tekenen al meer dan 100 
standhouders present.

Het opzet van deze gecombineerde beurs, 
is dus nu al geslaagd te noemen: bezoe-
kers zullen op de beurs van materiaal 
over verbinding tot oppervlaktebehande-
ling kunnen volgen. Kortom, alle stappen 
die nodig zijn om een kwalitatief eind-
product te maken, zijn aanwezig tijdens 
EUROFINISH+MATERIALS 2019.

“Ook in de live demo’s zullen alle stappen 
in de keten te zien zijn”, verduidelijkt Veer-
le Fincken van VOM. “Het is de bedoeling 
dat verschillende expertises en diverse 
technieken aan bod komen in clusters op 
verschillende locaties binnen de hal. Op 
die manier krijgt de bezoeker geen geseg-
menteerd verhaal maar effectief een ant-
woord op zijn vraag.”

Tijdens de kickoff van de beurs op 22 ja-
nuari, vertelden een aantal standhouders 
waarom deze beurs voor hen zo belangrijk 
is.

Dennis Wijnants van Metel, dat onder 
andere gespecialiseerde grondstoffen le-
vert aan de maakindustrie, ging in 2014 
voor het eerst als standhouder naar Ma-
terials: “Ik was zelf aangenaam verrast dat 

bezoekers aan de beurs echt met concre-
te problemen en vragen kwamen. Ze heb-
ben bijvoorbeeld een materiaal dat steeds 
scheurt bij een bepaalde temperatuur en 
zoeken daar een oplossing voor. Ingenieurs 
komen langs met concrete vragen en we 
zoeken samen naar een oplossing, nog 
voordat men begint te tekenen. Dat is erg 
belangrijk want eens het ontwerpproces in 
gang gezet is, is het moeilijk om nog veel 
te wijzigen.”

Ramon van ’t Hoff van technisch ad-
vies- en handelsbureau J.J.Bos bena-
drukt dat zij al vanaf de eerste Materials-
beurs van de partij zijn. “Op deze beurs 
ontmoeten wij niet enkel onze bestaande 
klanten en meestal ook een aantal pro-
specten, maar we maken er vooral ken-
nis met interessante professionals. Als de 
kwaliteit van standhouders en bezoe-

kers hoog is, groeien daar onvermijdelijk 
nieuwe samenwerkingen uit. Dat is wat 
EUROFINISH+MATERIALS 2019 zo inte-
ressant maakt.”

Huub van der Leeuw van TQC Sheen 
herinnert zich heel wat edities van EURO-
FINISH. Als producent en leverancier van 
meetinstrumenten voor de verfindustrie is 
TQC Sheen dan ook thuis in het speel-
veld van de beurs. “Wij trachten om bij 
elke beurs waar wij aan deelnemen, uit te 
pakken met een innovatie. Dat zal ook in 
mei het geval zijn. Wij verwachten dus heel 
veel van onze deelname in mei.”

VOM
Hilde De Wachteri

Bezoekers van EUROFINISH+MATERIALS zullen 
alle stappen die nodig zijn om een kwalitatief 
eindproduct te maken, kunnen doorlopen op 
de beursvloer.

Dennis Wijnants Ramon van ‘t Hoff

Huub van der Leeuw
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Reeds aangemelde exposanten (dd. 07/02/2019)
AD CHEMICALS BV; AGFA-LABS; AIRBLAST BV; ALMAPLAST NV; ANALIS SA/NV; ANTON PAAR; ARENA COMET NV; 

AXALTA POWDER COATING SYSTEMS; BCA NV; BELGIUM COATINGS; BELMEKO; BENELUX SCIENTIFIC; BOSCH TIENEN; 

CHEMETALL BV; CHEMSTREAM BVBA; CHIMIDEROUIL; CONSIST BVBA; CRM GROUP; CSB2; CZL TILBURG BV; D-COAT 

BVBA; DESOTEC - ACTIVATED CARBON; EMPTMEYER-UTS NV; EPSI; ESTEE INDUSTRIES; EUROMAT; FALEX TRIBOLOGY 

NV; FEDERATIE VAN METALLISEURS; FILMS MULTIFONCTIONNELS; FLANDERS MAKE; HÄRTA - ALDENHOVEN GMBH; 

HARTECH MEET- & TESTAPPARATUUR BV; HATWEE; HELMUT FISCHER MEETTECHNIEK BV; HEMPEL INDUSTRIAL BV;  

HENKEL NV; HS PROTECT; INNPLATE BV; INPLASCO; INSPYRO; J.J. BOS BV; JEOL (EUROPE) BV; KANIGEN WORKS BE-

NELUX; KEYENCE INTERNATIONAL; KLUTHE BENELUX BV; KO-AR BV; KURT OBERMEIER GMBH; LABOMAT; LAKKERIJ 

DE BRUYN BV; LAKKERIJ VANDEREYT; LCS ADHESIVE BONDING BVBA; LITHCOTE EUROPE SA; LYBOVEN AIR (KELLER 

LUFTTECHNIK BENELUX); M.F.I.; MAGISTOR; MATERIALS CONSULT; METAL FINISHING INDUSTRIE M.F.I.; MAVOM; MEC 

EUROPE NV; MEFIAG BV; MEGATOOL; MERSEN BENELUX; METALOGIC; METEL; MVT; NOVASOFT BVBA; OERLIKON BAL-

ZERS; OMD 3D; OMYA AG; OPTIMAT; OXYPLAST BELGIUM NV; PACKO SURFACE TREATMENT; PEDEO HOGEDRUKGIE-

TERIJ; PLATOS CONSULTING; PTM MECHATRONICS; ROMARCO NV; RÖSLER BENELUX BV; RYCOBEL NV; SHIMADZU 

BENELUX; SIMA; SINVACON BVBA; SIRRIS; SODABLAST BVB; STRAALTECHNIEK INTERNATIONAL NV; STRUERS GMBH 

NEDERLAND; TAPE SERVICE COENRAETS; TECHNEX BV; TECHNOCHIM; THERMO FISHER SCIENTIFIC; THERMO-CLEAN 

HEUSDEN-ZOLDER NV; TIGRES GMBH; TQC SHEEN; UMONS INNOVATION CENTRE; UPTIMISE BVBA; VAN OS-DURA-

COAT NV; WBDURAPAINT; WSB FINISHING EQUIPMENT; ZANDLEVEN POEDERCOATINGS BV.

Jan Lambrechts van LCS Adhesive 
Bonding, is letterlijk en figuurlijk de lijm 
tussen het vroegere MATERIALS en EU-
ROFNISH. LCS is dan ook een onafhanke-
lijk consultant en expertisecentrum voor 
lijmen, ingieten en afdichten. “Wij vinden 
ons volledige werkveld op de beurs en ik 
vermoed dat wij daarin niet de enigen zijn. 
De beurs is de ideale combinatie voor ie-
dereen die interesse heeft in materialen, 
oppervlaktebehandeling, verbindingstech-
nieken en analysetechnieken. Ik kijk er al 
naar uit!”

Dominique Verleysen van Chemetall 
stelt vast dat er soms wel wat ruis zit op 

de communicatie tussen de verschillende 
schakels in de keten. “Materialen worden 
ook steeds complexer, met andere eigen-
schappen dan we soms verwachten, maar 
dat zijn wel de materialen waarop we op-
pervlaktebehandeling en verbindingstech-
nieken zullen toepassen. Die evolutie staat 
trouwens haaks op de evolutie die we in 
de oppervlaktebehandelingsindustrie zien. 

Daar streeft men naar vereenvoudiging: al-
les liefst door één lijn sturen in zo weinig 
mogelijk stappen, zo ecologisch mogelijk, 
met zo weinig mogelijk energieverbruik, zo 
weinig mogelijk chemicaliën en zo gestan-
daardiseerd mogelijk, maar wel aan een zo 
hoog mogelijke kwaliteit en een concur-
rentiële prijs. Dat spanningsveld is onze 
uitdaging. Daarom is het belangrijk dat we 
mensen ontmoeten die in datzelfde span-
ningsveld werken zodat we samen naar 
oplossingen kunnen zoeken.”

EUROFINISH+MATERIALS heeft plaats 
op 15 en 16 mei in de Brabanthal in Leu-
ven. Alle info via www.eurofinish.be.

Via clusterdemo’s zien bezoekers met eigen 
ogen verschillende toepassingen en krijgen ze 
effectief een antwoord op hun vragen. Bij de 
individuele standen kunnen ze dan terecht 
voor meer uitleg en specifieke info.

Jan Lambrechts 	 Dominique Verleysen



Organisatie:

7 redenen om deel te nemen aan EUROFINISH+MATERIALS 2019

EUROFINISH+MATERIALS 2019
De centrale ontmoetingsplek in de Benelux met alle aspecten 
voor een goed en duurzaam eindproduct

Vakbeurs en congres

   15 en 16 mei 2019
   Brabanthal, Leuven (België)

1. Uw bedrijf staat gedurende twee dagen in het vizier van meer dan 2000 bezoekers.
2. Dit event promoot de hele keten: van grondstof tot en met gerealiseerd product.
3. Focus op materiaalkeuze, karakterisatie, verbindingstechnieken en oppervlaktebehandeling.
4. U heeft de mogelijkheid uw kennis te delen tijdens het congresprogramma. 
5. Vergroot uw netwerk tijdens de internationale Meet&Match.
6. Demonstreer uw innovaties op één van de demo- en innovatiepleinen.
7. Profiteer van een all-in beursconcept.

Exposeren?
www.eurofinish.be 
www.materials.nl

Toon ook uw 
innovatie


