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Overwegingen bij het gebruik en de 
verwerking van straalmiddelen 
In de diverse processen van een begin- 
naar een eindproduct komen veel verschil-
lende materialen aan bod. Denk hierbij aan 
staal, RVS, hout en glas. Het voorbehande-
len en stralen van deze materialen is van 
wezenlijk belang voor een optimaal eind-
resultaat dat voldoet aan de toenemende 
voorwaarden en eisen vanuit de klant en 
de regelgeving.
Zo zijn bijvoorbeeld reinheid en ruwheid 
twee belangrijke factoren voor de kwaliteit 
van het afgewerkt eindproduct. De rein-
heid (SA-specificatie) garandeert een zui-
ver oppervlak volgens de ISO-specificatie 
en de juiste ruwheid geeft een optimale 
dikte van de coating volgens de beschrij-
ving van de verfleverancier. 
Bij de keuze voor een straalmiddel en het 
daarmee samengaand bepalen van de 
kostprijs per m² van het eindproduct zijn, 
naast de aankoopprijs, ook het verbruik 
per m², de standtijd en de prijs voor het 
recycleren van het straalmiddel van belang.
De duurzaamheid van deze processen 
wordt vooral beïnvloed door te kiezen 
voor het gebruik van een straalmiddel met 
een hogere standtijd en/of een straalmid-
del, waarvan de afvalstroom (het ‘straal-
stof ’) kan worden ingezet in andere (be-
drijf)processen.
Hierna volgt een overzicht van veel ge-
bruikte straalmiddelen die in aanmerking 
komen voor het maken van deze keuze. 
Deze zijn verdeeld in straalmiddelen voor 
eenmalig  en voor meermalig gebruik, één 

van de belangrijkste verschillen bij de toe-
passing in het productieproces.

1. Eenmalige straal-
middelen

Bij het stralen op locatie wordt veelal ge-
bruik gemaakt van eenmalige straalmid-
delen. Dit betekent dat het straalmiddel 
na toepassing niet meer als dusdanig zal 
worden ingezet in hetzelfde proces. Hier-
door zijn de prijs van het straalmiddel en 
de impact op het milieu wezenlijke eigen-
schappen bij de keuze voor een product. 
Daarbij is de mogelijke beheersing van de 

afvalstroom een stap in het proces op weg 
naar duurzaamheid.

Droog zand
Vroeger werd meestal gestraald met 
droog zand, dat goedkoop en in over-
vloed aanwezig was vanuit bijvoorbeeld 
de zandwinning in Dessel. Einde jaren ze-
ventig werd het stralen met droog zand 
verboden omwille van het gezondheids- 
risico door de kans op stoflong aandoe-
ning (silicose of stoffibrose). - Codex ar-
beidsveiligheid, hfdst. 1, Titel V, art.37)
Toch wordt, vaak door onwetendheid, op 
sommige plaatsen droog zand nog steeds 
gebruikt. Met nadruk raden wij aan om 
droog zand niet meer te gebruiken. Naast 
de gezondheidsrisico’s is het stralen met 
droog zand ook af te raden vanwege de 
extra kosten door het hoge verbruik per 
m², dat daarbij ook nog eens een grote af-
valstroom tot gevolg heeft.

Olivine
Olivine is een mineraal met een hoog 
magnesiumgehalte en geschikt als alterna-
tief voor droog zand, maar zonder gezond-
heidsrisico’s. Olivine wordt vaak toegepast 
bij het stralen van gevels en meubels en 
dergelijke.

Smeltslak en koperslak 
(grit)
Smeltslakken zijn de gekoelde cokesassen 
van de elektriciteitscentrales in Duitsland. 

Magistor
Bert Gyseni

Straalcabine bij Tilkin te Tongeren
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De smeltslakken hebben een laag soor-
telijk gewicht van ca. 2,4 kg/dm³ en zijn 
inert. Door deze inertie zijn smeltslakken 
interessant voor het stralen van inox en 
RVS op locatie. Om de hoge uitstoot van 
CO2 te verminderen is Duitsland meer en 
meer gaan investeren in en overgegaan op 
ECO energie, zoals windmolens en zon-
nepanelen. Hierdoor verminderde het ge-
bruik van cokes in de elektriciteitscentrales 
en dus ook de productie van smeltslakken. 
Eind 2015 leidde dit tot het einde van het 
gebruik van smeltslakken.
Koperslak, afkomstig van het smeltproces 
van kopersmelterijen, heeft een hoger 
soortelijk gewicht (ca. 3,5 kg/dm³) dan 
smeltslak, waardoor aanmerkelijk minder 
volume nodig is en het een hogere kine-
tische energie heeft. Het gevolg hiervan is 
dat ook de Rz waarden (ruwheid) duidelijk 
hoger liggen.
Een overweging bij het stralen met grit 
(smeltslak/koperslak) in een cabine is de 
hoge kostprijs/m² en het hoge verbruik 
per m², met name meer dan 25 kg/m², en 
daardoor zijn hoge volumes te recycleren. 
Slimmer en veel goedkoper per m² is te 
kiezen voor een meermalig straalmiddel.

Garnet
Garnet is een mineraal dat wordt ontgon-
nen in Australië (“river Garnet”) en India 
(“beach Garnet”). Garnet wordt toege-
past als straalmiddel bij straalwerken (<1% 
vrij kwarts) en water jet cutting (wjc). Slim-
mer en veel goedkoper per m² is te kiezen 
voor een meermalig straalmiddel zoals 
Vulkan Grittal, steelgrit of korund.

2. Meermalige straal-
middelen

Meermalige straalmiddelen worden ge-
bruikt voor stationaire locaties, zoals een 
straalhal, cabine en werpstraalmachines.

Steelgrit
Steelgrit is een zeer efficiënt straalmiddel 
voor het vrijstralen door zijn hoge tot zeer 

hoge standtijden. Het is geschikt voor het 
stralen van alle soorten staal, maar door 
de metallische samenstelling is steelgrit 
niet toepasbaar op RVS vanwege het cor-
rosiegevaar.

Steelshot
High Carbon steelshot is een populair 
straalmiddel voor de straalinstallatie met 
turbine. Een slimmer alternatief is een Fer-
rosad low carbon steelshot, dat minimaal 
een 20% langere standtijd heeft en minder 
straalstof produceert. De reden voor deze 
voordelen van het low carbon steelshot is 
het verschil in de structuur van de straal-
korrel.

Korund
Korund (aluminiumoxide) is vanwege de 
inertie, populair voor het stralen van RVS 
en inox. Een slimmer alternatief voor ko-
rund is het gebruik van Vulkan Grittal. Uit 
onderzoek is gebleken dat 1 kg Vulkan 
Grittal voldoende is om 30 kg korund te 
vervangen. Naast de kostenvoordelen op 
langere termijn betekent dit ook dat het 
gebruik van Vulkan Grittal resulteert in 
veel minder straalstof.

3. Recyclage en herge-
bruik

Zowel eenmalige straalmiddelen zoals 
straalzand (straalstof) als meermalige 
straalmiddelen zoals korund, kunnen, mits 
een fysicochemische reiniging, hergebruikt 
worden als secundaire bouwstof, bijvoor-
beeld voor betonproducten. Dit gebeurt 
met de nodige certificaten.

DK Recycling
DK Recycling in Duisburg (D) is een van 
de weinige bedrijven, die zich richt op het 
recycleren van ijzerhoudend restmateriaal 
in de staalindustrie. Na goedkeuring van 
een monster van het straalstof door DK 
Recycling kan op deze manier het ont-
stane straalstof worden afgevoerd. An-
dere oplossingen voor het recycleren van 
straalstof zijn nog in ontwikkeling waaron-
der ook in België.

Magnetische vloerrei-
niger MTS-3000
De magnetische vloerreiniger MTS- 300 
zorgt voor hergebruik van meermalige 
metallische straalmiddelen en vergroot de 
veiligheid op de werkvloer door vermin-
dering van slip- en uitglijdgevaar. Met de 
MTS-3000 worden bruikbare metallische 
straalmiddeldelen door een magneetplaat 
van de vloer rondom de straalinstallatie 
opgenomen en gescheiden van stof, zand 
en vuil. Daarna kunnen ze opnieuw wor-
den toegevoegd aan het straalproces.

Zowel eenmalige straalmiddelen zoals straal-
zand (straalstof) als meermalige straalmid-
delen zoals korund, kunnen, mits een fysico-
chemische reiniging, hergebruikt worden als 
secundaire bouwstof, bijvoorbeeld voor be-
tonproducten. Dit gebeurt met de nodige cer-
tificaten.

Straalmiddelen van Magistor
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Titaandioxidepoeder krijgt kankerwaarschuwing  
van de Europese Commissie 
Al in 2017 oordeelde het European Che-
mical’s Agency Committee (RAC) dat TiO2, 
een stof die algemeen gebruikt wordt in 
verf, bouwmaterialen en andere industri-
ële en consumentengoederen, voldoet aan 
de criteria om geclassificeerd te worden 
als een vermoedelijke oorzaak van kanker 
via inademing, onder categorie 2.

De Europese Commissie besloot vervol-
gens begin oktober 2019 officieel om ti-
taandioxide in poedervorm te classificeren 
als een stof die ‘ervan verdacht wordt kan-
ker bij mensen te veroorzaken’.

De aanbeveling van de RAC om in Cate-
gorie 2 te worden ingedeeld, betekent dat 
het comité gelooft dat TiO2 vermoedelijk 
carcinogeen is en moet worden behan-
deld alsof het kanker veroorzaakt.
 
TiO2, een witte anorganische stof, komt 

van nature voor in verschillende soorten 
steen- en mineraalzanden en wordt al 
tientallen jaren in veel producten gebruikt. 
Het kan worden vervaardigd voor gebruik 
als een pigment of als nanomateriaal.

In de coatingindustrie verzet men zich 
tegen deze indeling. Zo heeft de Ameri-
can Coatings Association in 2017 al een 
verklaring aan RAC gegeven waarin het 
stelt dat de aanbeveling ongegrond is. In 
de coatingsindustrie wordt TiO2 met name 
gebruikt als een wit pigment, in industriële 
en beschermende coatings en architectu-
rale verven. 

Met de nieuwe verordening moeten  
titaniumdioxideproducten in poedervorm 
met 1% of meer van de stof, met een  
aerodynamische diameter van 10μm of 
minder, een waarschuwing voor kanker op 
het etiket vermelden.

Voor andere vormen en mengsels sug-
gereert de classificatie specifieke opmer-
kingen om de consument te informeren 
over voorzorgsmaatregelen die moeten 
worden genomen om het gevaar te mi-
nimaliseren.

Het Europees Parlement en de Raad 
heeft tijd tot 4 februari 2020 om bezwaar 
te maken tegen de uitspraak. Als er geen 
bezwaar wordt gemaakt, ondergaat de 
classificatie een overgangsperiode van 18 
maanden voordat deze volledig van kracht 
wordt - in dit geval zou deze in de zomer 
van 2021 van kracht worden.

Bron: Paintsquare Daily News, 11 oktober 
2019

Le dioxyde de titane sous forme 
de poudre classé comme cancéro-
gène présumé par la commission 
européenne
Déjà en 2017, le Comité de l’Agence eu-
ropéenne des produits chimiques (RAC) 
avait statué que le TiO2, une substance 
couramment utilisée dans les peintures, 
les matériaux de construction et d’autres 
biens de consommation et industriels, 
remplissait les critères pour être classé 
comme cause présumée de cancer par 
inhalation, dans la catégorie 2.

La Commission européenne a ensuite offi-
ciellement décidé début octobre 2019 de 
classer le dioxyde de titane sous forme de 
poudre en tant que substance “présumée 
causer le cancer chez l’homme”. 

La recommandation du RAC de classer 
le TiO2 dans la catégorie 2 signifie que le 
comité estime que le TiO2 est un cancé-
rogène présumé et qu’il doit être traité 
comme s’il provoque le cancer. Cela signi-

fie que la substance n’est plus désignée 
comme “cancérogène connu”.

Le TiO2, une substance inorganique 
blanche, est naturellement présent dans 
divers types de sables minéraux et miné-
raux et a été utilisé dans de nombreux 
produits pendant des décennies. Il peut 
être fabriqué pour être utilisé comme pig-
ment ou comme nanomatériau.

Dans l’industrie des revêtements on est 
opposé à cette classification. L’American 
Coatings Association, par exemple, a déjà 
fait une déclaration au RAC en 2017 dé-
clarant que la recommandation n’était pas 
fondée. Dans l’industrie des revêtements, 
le TiO2 est principalement utilisé comme 
pigment blanc dans les revêtements indus-
triels et de protection et dans les pein-
tures architecturales.

La nouvelle réglementation exige que les 
produits en poudre à base de dioxyde de 
titane contenant au moins 1% de la subs-
tance, d’un diamètre aérodynamique égal 
ou inférieur à 10 µm, comportent l’aver-
tissement concernant le cancer sur l’éti-
quette. Pour les autres formes et mélanges, 
la classification suggère des commentaires 
spécifiques pour informer le consomma-
teur des mesures de précaution à prendre 
pour minimiser le danger.

Le Parlement européen et le Conseil ont 
le temps jusqu’au 4/2/2020 pour s’oppo-
ser à cette décision. Si aucune objection 
n’est soulevée, la classification subira une 
période de transition de 18 mois avant de 
devenir pleinement effective - dans ce cas, 
elle entrera en vigueur à l’été 2021.



vo
m

 in
fo

 0
6/

19

24

vie des entreprises

AquaCoat bespaart tot 50 procent 
verf 

Binnen slechts vier maanden heeft 
de investering in een nieuw verfsys-
teem met elektrostatische applicatie 
zichzelf terugverdiend. 50 procent 
minder materiaal, verbeterde dekking 
en hoge verwerkingsbetrouwbaarheid 
zorgen ervoor dat de AquaCoat van 
WAGNER, verwezenlijkt door Mewes 
Oberflächentechnik GmbH, de per-
fecte toepassingsoplossing is voor ZF 
in Bielefeld. 

De uitdaging: ZF Friedrichshafen AG, 
met de hoofdvestiging in Friedrichshafen 
(Duitsland), is een technologische we-
reldspeler die mobiliteitssystemen levert 
voor personenwagens, bedrijfswagens en 
de technologische industrie. Het bedrijf 
stelt wereldwijd 149.000 mensen tewerk 
op zo’n 230 werkplekken. In Bielefeld re-
viseert ZF gebruikte koppelingen voor 

bedrijfswagens. Ongeveer 95 procent van 
de gebruikte materialen in een aggregaat 
worden opnieuw gebruikt en gerecycled. 
Recyclen bestaat uit een eersteklascoa-
ting van vrachtwagenkoppelingen om zo 
corrosie van de gereviseerde onderdelen 
op lange termijn te vermijden. ZF heeft 
reeds meerdere jaren een elektrostatisch 
coatingsysteem op waterbasis gebruikt. 
Echter voldeed deze installatie niet langer 
aan de huidige vereisten van verfverbruik 
en reiniging. ZF heeft hierna beslist om te 
investeren in een modern, efficiënt en kos-
tenbesparend systeem. 

De oplossing: WAGNER adviseerde ZF 
het AquaCoat-systeem aan voor het elek-
trostatisch verwerken van verf op water-
basis. In het labo van Mewes werden coa-
tings getest op de te coaten koppelingen. 
Het ontwerp, de coatingresultaten en het 
gebruik van het toestel wisten de mana-
gers van ZF onmiddellijk te overtuigen. 

Voor ZF werd een AquaCoat 5010 sys-
teem met twee GA 5000EACW elektro-
statische automatische spuitpistolen op 
maat gemaakt. WAGNER ontwikkelde ook 
een pneumatisch luchtcontrolesysteem. 
De persluchttoevoerkast, die speciaal voor 
deze toepassing ontworpen werd, wordt 
gebruikt om de verneveling aan te passen 
en voor de centrale en externe luchttoe-
voer naar de elektrostatische automatische 
pistolen, alsook om de spuithoeveelheden 
aan te passen. Het nauwkeurig en herhaal-
delijk aanpassen bespaart de gebruiker tijd 
en verhoogt de verwerkingsbetrouwbaar-
heid van het toestel. 

WAGNER draagt gebruiksgemak steeds 
hoog in het vaandel bij het ontwerp van 
verfspuitapparatuur. De behuizing van het 
GA 5000 automatisch pistool kan snel en 
veilig verwijderd worden. Het mondstuk 
en de luchtklep kunnen ook snel worden 
vervangen en gespoeld zonder dat het 
materiaal en de perslucht moeten worden 
uitgeschakeld. Het productieproces wordt 
dus slechts voor een korte tijd onderbro-
ken. De controle-unit van de AquaCoat 
5010 heeft twee beveiligingssystemen met 
mechanische sluiting van de binnenkant tij-
dens gebruik. 

De ervaring van de klant: In maart 2019 
is de WAGNER installatie geïnstalleerd. 
Het technisch ontwerp van het WAGNER-
toestel, het advies in de planningsfase en 
de uitgebreide service na verkoop hebben 
ZF overtuigd. De WAGNER AquaCoat 
heeft zich ook bewezen op de werkvloer. 
“Materiaalverbruik alleen al werd met 50 
procent verminderd dankzij de hoge effici-
ëntie van het AquaCoat-systeem. Daarbo-
venop werd de spuitnevel aanzienlijk ver-
minderd met als gevolg dat reinigings- en 
filterkosten tot een minimum herleid wor-
den,” bevestigt Alexander Biehl, Project 
Manager van Process Management bij ZF. 
Globaal gezien werden het VOC-gehalte 
en de daarmee gepaarde afzet van oplos-
middelen en verfresten sterk verminderd. 
Dankzij het uitstekende rendement heeft 
de investering zich binnen slechts vier 
maanden terugverdiend. 

WSB
Janneke Hellemai
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Welk zijn  
de populaire  
autokleuren  
wereldwijd? 
Axalta bracht haar 67ste jaarlijkse wereld-
wijde autokleur populariteitsrapport uit, 
waarin de top drie van autokleuren wordt 
weergegeven als: wit (38%), zwart (19%) 
en grijs (13%). Wit is sinds 2011 wereld-
wijd de top autokleur.
 
Dit jaar viel zilver uit de top drie kleuren 
ter wereld en met 10% van de populari-
teit vertegenwoordigt het deze keer het 
laagste niveau van de kleur in meer dan 
tien jaar. Uit het onderzoek bleek ook dat 
grijs aan populariteit wint in alle regio’s we-
reldwijd. Deze vier topkleuren, wit, zwart, 
grijs en zilver, blijven dominant en verte-
genwoordigen wereldwijd 80% van het 
marktaandeel.

Axalta a publié son 67ème rapport global 
annuel sur la popularité des teintes auto-
mobiles qui révèle les trois teintes auto-
mobiles en haut du classement : le blanc 
(38 %), le noir (19 %) et le gris (13 %). 
Le blanc est la première teinte automobile 
dans le monde depuis 2011.
 
Cette année, l’argent ne figure plus sur le 
podium des trois teintes les plus popu-
laires dans le monde et sa popularité de 
10 % représente le niveau le plus bas que 
cette couleur ait connu depuis plus de dix 
ans. L’enquête a également montré que le 
gris gagnait en popularité dans toutes les 
régions du monde. Cependant, ces quatre 
teintes principales - blanc, noir, gris, argent 
- continuent de dominer la population au-
tomobile et représentent 80 % de la part 
de marché mondiale.

AXALTA
Elke Dirksi

Quelles sont les 
teintes les plus 
populaires dans 
le monde ?

•	 Wit domineert als 

voorkeur van de 

consument voor het 

negende opeenvol-

gende jaar

•	 Grijs verstoot zilver 

van de derde plaats 

op de wereldwijde 

lijst

•	 De populariteit van 

zilver is de laagste in 

tien jaar

•	 Grijs is voor het eerst 

de toonaangevende 

autokleur in Europa

•	 Le blanc domine les 
préférences des con-
sommateurs pour 
la neuvième année 
consécutive

•	 Le gris l’emporte sur 
l’argent pour la 3ème 
place du classement 
mondial

•	 La popularité de 
l’argent est la plus 
faible enregistrée de-
puis 10 ans

•	 Pour la toute pre-
mière fois, le gris est 
la teinte automobile 
numéro un en Europe
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VOM-INFO
Numéros thématiques VOMinfo 2020  
Six éditions de VOMinfo paraitront en 2020. Les thèmes principaux sont maintenant connus. Les membres de la VOM peuvent contribuer au 
contenu de la revue VOMinfo en soumettant un article rédactionnel. Il s’agit d’un service gratuit que la VOM offre à ses affiliés. Ceux-ci bénéfi-
cient également d’une réduction sur les tarifs publicitaires de VOMinfo et du e-VOMinfo numérique. Pour plus d’informations et pour les tarifs, 
contactez Hilde De Wachter via h.dewachter@vom.be et +32 (0)491 377 377.

Evénement de réseautage et de partage des connaissances Materials+Eurofinish+Surface 2020

Les 3 et 4 juin, tous les professionnels se donnent rendez-vous à l’événement de réseautage et de partage des connaissances   
Materials+Eurofinish+Surface 2020 qui a lieu à Veldhoven (Pays-Bas). L’ensemble de la chaine de valeur menant à la fabrication d’un produit final 
robuste et durable est présente. Thèmes de l’événement: choix des matériaux, caractérisation, techniques d’assemblage, traitements de surface, 
techniques de maintenance. Dans cette édition de VOMinfo nous dévoilons cet événement BENELUX. Chaque acteur ou exposant impliqué dans 
l’événement peut partager son récit dans le VOMinfo de mai.
Date de parution: 20/05/2020 • Date de soumission articles et publicités: 20/04/2020

MESURES DE SOUTIEN & FORMATIONS & FIER DE VOTRE ENTREPRISE

Numérisation, vente en ligne, travail flexible, robotisation du lieu de travail… quelques mots en vogue que l’on entend régulièrement mais qui 
représentent un réel défi pour toute entreprise souhaitant suivre ces tendances. Heureusement, les pouvoirs publics ont mis en place des mesures 
de soutien et des subventions pour aider les organisations à mener des activités innovantes et performantes. Il existe de nombreuses instances qui 
proposent des formations destinées à enseigner les ficelles du métier aux collaborateurs, leur permettant ainsi d’évoluer.  Cette édition de VOMinfo 
donne un aperçu des mesures de soutien, des subventions et des projets dont vous pouvez bénéficier en tant qu’entreprise. De plus, nous vous 
proposons un aperçu des possibilités de formation en Belgique. Et nous recherchons des entreprises prêtes à témoigner de la fierté que leur inspire 
leur entreprise et ses réalisations en matière de revêtement.  
Date de parution: 03/02/2020 • Date de soumission articles et publicités: 20/12/2019

GESTION DES MATIERES PREMIERES DANS LE TRAITEMENT DE SURFACE

Toute entreprise qui fabrique, transforme, répare ou entretient des produits est intéressée par une gestion rationnelle des matières premières; 
non seulement pour établir un calcul des coûts ou une analyse des risques correcte mais également pour anticiper la rareté de certaines matières 
premières ou les réglementations strictes concernant l’utilisation de certaines substances. Considérons la discussion au niveau européen sur le 
dioxyde de titane, la disponibilité du lithium, l’utilisation du trioxyde de chrome, etc. En outre, de nouveaux matériaux, substrats, procédés de 
nettoyage et de dégraissage sont en cours de développement dans le cadre de la chimie verte. Même ce qui était autrefois considéré comme un 
déchet devient aujourd’hui une matière première. Par conséquent, il est très important de mener une gestion saine des matières premières.  Pour 
cette édition de VOMinfo, nous recherchons des entreprises qui développent dans un exemple pratique la façon dont elles gèrent leurs matières 
premières. Nous proposons également un aperçu des outils et programmes permettant aux entreprises d’aller de l’avant en matière de gestion 
rationnelle des ressources.
Date de parution: 03/04/2020 • Date de soumission articles et publicités: 02/03/2020

EUROCORR 2020 & LA CORROSION

Du 6 au 10 septembre, Bruxelles est the place to be pour toute personne intéressée par la corrosion et la protection anticorrosion ou pour tout 
expert en la matière. Le congrès européen de la corrosion EUROCORR - de la Fédération européenne de la corrosion EFC - est organisé en 
Belgique pour la première fois de son histoire. Ce congrès de renommée mondiale a pour thème: comment combler l’écart entre l’industrie et 
le monde académique dans le domaine de la science et de la prévision de la corrosion. VOM est fière d’organiser cet événement international 
en collaboration avec ses partenaires Materia Nova, Umons et VUB. Il est donc logique que ce VOMinfo aborde le thème de la corrosion. Nous 
recherchons des experts qui souhaitent partager leur expérience avec les lecteurs de VOMinfo, des exemples pratiques liés à la corrosion et à sa 
prévention, des méthodes de mesure ainsi que l’évolution des méthodes d’essai. 
Date de parution: 20/08/2020 • Date de soumission articles et publicités: 30/06/2020

TENDANCES & INNOVATIONS

A la fin de l’année, nous aimons revenir brièvement sur l’année écoulée mais également nous projeter dans l’avenir et faire de nouveaux projets. 
Quelles sont les tendances qui émergent sur le marché, quelles innovations sont nécessaires? En quoi l’année 2021 sera-t-elle différente de 2020? 
Le traitement de surface a-t-il encore une place dans l’industrie manufacturière européenne? Quelles sont les innovations prometteuses? Pour le 
dernier numéro de 2020 nous recherchons des personnes actives dans le traitement de surface ainsi qu’en dehors, pouvant communiquer leur 
vision des affaires à l’horizon 2021, des défis et des gains qui se dessinent et des solutions innovantes qui se présentent.
Date de parution: 03/12/2020 • Date de soumission articles et publicités: 09/11/2020

L’IMPORTANCE DES LABELS & DES CERTIFICATS POUR LE MARCHE

Pour pratiquement toute opération commerciale, il existe un label, un contrôle ou un certificat permettant aux entreprises d’authentifier leur 
expertise. Les esprits critiques se demandent néanmoins si tous ces labels ont un sens. Dans la pratique, on constate que le nombre d’entreprises 
qui optent pour un label ou un certificat ne diminue certainement pas. Les entreprises sont bel et bien convaincues de la valeur ajoutée de celui-ci.
Dans ce numéro nous examinons les labels les plus courants dans le domaine du traitement de surface. Nous donnons la parole aux entreprises 
possédant un label précis: pourquoi opter pour un label, quelle en est la valeur ajoutée mais aussi quels en sont les inconvénients.
Date de parution: 20/10/2020 • Date de soumission articles et publicités: 07/09/2020



vo
m

 in
fo

 0
6/

19

27

VOM-INFO
Themanummers VOMinfo 2020 
Ook in 2020 zijn er zes edities van VOMinfo voorzien. De hoofdthema’s zijn ondertussen bekend.
Leden van VOM kunnen inhoudelijk meewerken aan VOMinfo door een redactionele tekst in te sturen. Dit is een gratis dienst die VOM aan 
haar leden biedt. Bovendien hebben zij ook korting op de publiciteitstarieven van VOMinfo en de digitale e-VOMinfo.
Voor meer informatie en tarieven, contacteer Hilde De Wachter via h.dewachter@vom.be en +32 (0)491 377 377.

Kennis- en netwerkevent Materials+Eurofinish+Surface 2020

Op 3 en 4 juni verzamelen alle professionals zich op het kennis- en netwerkevenement Materials+Eurofinish+Surface 2020 in Veldhoven (NL). De 
volledige waardeketen die leidt tot een degelijk en duurzaam eindproduct, komt er aan bod. Thema’s: materiaalkeuze, karakterisatie, verbindings-
technieken, oppervlaktebehandeling, onderhoudstechnieken. In de mei-editie van VOMinfo blikken we vooruit naar dit BENELUX evenement. Elke 
speler of exposant die betrokken is bij dit event, kan zijn verhaal kwijt in VOMinfo mei.
Verschijningsdatum: 20/05/2020 • Deadline teksten en publiciteit: 20/04/2020

STEUNMAATREGELEN & OPLEIDINGEN & FIER OP JE BEDRIJF

Digitalisering, online verkopen, flexibel werken, robotisering van de werkplek, …. het zijn maar een aantal buzzwords die je regelmatig hoort. Als 
bedrijf deze trends blijven volgen, is een hele uitdaging. Gelukkig zijn er vanuit verschillende overheden en instanties steunmaatregelen voorzien 
om organisaties te helpen in de toekomst innovatief en succesvol te ondernemen. Om medewerkers de kneepjes van het vak te leren en te laten 
evolueren, zijn er tal van instanties die opleidingen en trainingen aanbieden. In deze editie van VOMinfo geven we enerzijds een overzicht van 
steunmaatregelen, subsidies en projecten waar men als bedrijf kan van genieten. Daarnaast voorzien we een overzicht van opleidingsmogelijkheden 
in België. We zoeken bedrijven die onze lezers vertellen waarom zij fier zijn op hun bedrijf of op hun realisaties in de coatingwereld. 
Verschijningsdatum: 03/02/2020 • Deadline teksten en publiciteit: 20/12/2019

GRONDSTOFFENMANAGEMENT IN DE OPPERVLAKTEBEHANDELING

Elk bedrijf dat producten maakt, bewerkt, herstelt of onderhoudt, heeft belang bij een degelijk grondstoffenmanagement. Niet alleen om een juiste 
kostprijsberekening of risicoanalyse op te stellen maar ook om te anticiperen op de schaarsheid of strenge regelgeving omtrent het gebruik van be-
paalde (grond)stoffen. Denken we aan de discussie op Europees niveau over titaandioxide, de beschikbaarheid van litium, Het gebruik van chroom-
trioxide, ed.. Bovendien zijn er steeds meer nieuwe materialen, nieuwe substraten, nieuwe reinigings- en ontvettingsmiddelen in ontwikkeling in het 
kader van de groene chemie. Zelfs wat vroeger afval was, wordt nu grondstof. Bijgevolg is het erg belangrijk een degelijk grondstoffenmanagement 
te voeren. Voor deze editie van VOMinfo zijn we op zoek naar bedrijven die in een praktijkvoorbeeld uitleggen hoe zij hun grondstoffen managen. 
Daarnaast geven we graag een overzicht van de tools en programma’s die bedrijven vooruit helpen om een degelijk grondstoffenmanagement te 
voeren. 
Verschijningsdatum: 03/04/2020 • Deadline teksten en publiciteit: 02/03/2020

EUROCORR 2020 & CORROSIE

Van 6 tot 10 september is Brussel the place to be voor iedereen die interesse heeft of expert is in corrosie en corrosiebescherming. Het we-
reldbefaamde Europese Corrosie Congres EUROCORR van EFC Europese Federatie voor Corrosie, strijkt voor het eerst in zijn geschiedenis 
neer in België. Thema is: hoe verkleinen we de afstand tussen de industrie en de academische wereld op het vlak van corrosiewetenschap en cor-
rosievoorspelling. Samen met partners Materia Nova, Umons en VUB, is VOM de trotse organisator van dit internationaal event. Logisch dus dat 
deze VOMinfo corrosie als thema naar voor schuift. We zoeken naar experts die hun bevindingen met de lezers van VOMinfo willen delen, naar 
praktijkvoorbeelden in verband met corrosie en preventie, naar meetmethoden en de evolutie van testmethoden.
Verschijningsdatum: 20/08/2020 • Deadline teksten en publiciteit: 30/06/2020

TRENDWATCHER & INNOVATIES

Op het einde van het jaar blikken we graag even terug op het afgelopen jaar maar kijken we ook hoopvol vooruit en maken we nieuwe plannen. 
Welke trends tekenen zich af in de markt, welke innovaties zijn nodig? En hoe anders zal 2021 zijn ten opzichte van 2020? Is er nog plaats voor 
oppervlaktebehandeling in de Europese maakindustrie? Welke innovaties zijn veelbelovend? Voor het laatste nummer van 2020 zijn we op zoek 
naar personen van binnen en buiten de oppervlaktebehandeling, die hun visie geven op het bedrijfsleven in 2021, op de uitdagingen en meevallers 
die zich al aftekenen, op de innovatieve oplossingen die zich aanbieden.
Verschijningsdatum: 03/12/2020 • Deadline teksten en publiciteit: 09/11/2020

HET BELANG VAN LABELS & CERTIFICATEN VOOR DE MARKT

Geen onderwerp in de bedrijfsvoering of er bestaat wel een label, keuring of certificaat waarmee bedrijven hun vakkundigheid bevestigen. Critici 
vragen zich luidop af of al die labels wel zin hebben. Uit de praktijk blijkt dat het aantal bedrijven dat gaat voor een label of certificaat, zeker niet 
afneemt. Bedrijven zijn wel degelijk overtuigd van de meerwaarde ervan. In dit nummer bekijken we de meest gangbare labels in de oppervlakte-
behandeling. We laten graag bedrijven aan het woord die een bepaald label bezitten waarom ze hier op inzetten en wat voor hen de meerwaarde, 
maar ook de pijnpunten zijn.
Verschijningsdatum: 02/10/2020 • Deadline teksten en publiciteit: 07/09/2020
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Opleiding: maak uw bedrijf klaar 
voor Surface Finishing 4.0 
Inhoud:

Wat is de meerwaarde van Industry 4.0 
voor uw bedrijf? Welke uitdagingen en 
kansen zijn er in de oppervlaktebehande-
lende industrie? Wat is de financiële im-
pact van een i4.0 oplossing voor jouw be-
drijf? Vanuit uw bedrijfsanalyse suggereren 
we technologische verbeteringen om uw 
productie SMART te maken.

Wat mag u verwach-
ten

Met deze opleiding:
•	krijg je een realistische kijk op de uitda-

gingen van deze 4-de industriële revolu-
tie,

•	ontdek je opportuniteiten,
•	stellen we een roadmap op voor jouw 

bedrijf vanuit een “financiële” meer-

waarde,
•	doorzie je oude patronen, die vandaag 

de transitie tegenwerken,
•	leer je een veranderingsproces door-

voeren.

Na een introductie bespreken we de 
concrete toepassingen die in jouw werk-
context meerwaarde kunnen bieden. We 
berekenen de impact voor jouw bedrijf, 
herformuleren uitdagingen en problemen 
om zo de juiste keuzes te kunnen ma-
ken. Cases komen aan bod als voorbeeld 
van een succesvolle transitie. We geven 
de aanzet tot het maken van een eerste 
GAP-analyse (checklists) en een plan van 
aanpak. 

Programma: 

Sessie 1: Introductie tot Industry 4.0.
16/01/2020

Sessie 2: Wat is de meerwaarde van 
Industry 4.0 voor uw bedrijf? Welke 
uitdagingen en kansen zijn er? Bepa-
len van de financiële impact van een 
i4.0 oplossing voor jouw bedrijf.	
28/01/2020

Sessie 3: Het uitwerken van road map. 
Vanuit een voldoende grondig onder-
zoek springen we naar technologi-
sche verbeteringen om uw productie 
SMART te maken.
13/02/2020
05/03/2020
19/03/2020

Telkens van 9u00 tot 18u00

Locatie: Blue Point, Berchem of op loca-
tie van één van de deelnemers
Lesgever: Ives De Saeger en gastsprekers

Cursus: verlijmen & oppervlakte- 
behandeling
Inhoud:

Om er over te waken dat de lijmverbin-
ding correct functioneert en op lange ter-
mijn stabiel is, is een geschikt oppervlak 
nodig. De keuze van de geschikte lijm die 
de coating niet aantast is ook een must. 
De link met oppervlaktebehandeling is 
dus snel gemaakt. 

Programma: 

Sessie 1: Indeling van de lijmen 
(donderdag 12 maart 2020, 14u00 – 
18u00)
•	Inleiding en basisbegrippen
•	Bespreking van de samenstelling van lijm

•	Indeling van lijmen
•	Evolutie in de verlijmingstechnologie

Sessie 2: Keuze van de lijm i.f.v. sub-
straat & coating
(donderdag 19 maart 2020, 14u00 – 
18u00)
•	De voorbehandeling van de onder-

grond mbt hechting
•	Applicatietechnieken van verlijmen 
•	De keuze van de lijmsoort ifv het sub-

straat, de coating, duurzaamheid en om-
geving

Sessie 3: Applicatie en praktijkvoor-
beelden 
(donderdag 26 maart 2020, 14u00 – 
18u00)

•	Optimalisatie van het verlijmen
•	Diverse materialen verbinden: uitdagin-

gen
•	Praktijkvoorbeelden

Sessie 4: praktijktesten (op locatie 
van Flanders Make)
(donderdag 2 april  2020, 14u00 – 18u00)
Hoe herken je een goede lijmverbinding 
aan de hand van tests

Locatie: Kantoren VOM, Leuven
Lesgever:  Jan Lambrechts

INSCHRIJVEN & MEER INFORMATIE
Heeft u interesse in één van de bovenstaande opleidingen? Wenst u een opleiding uit ons aanbod te 
organiseren voor uw medewerkers in eigen bedrijf? Contacteer VOM vzw, T. +32 (0)16 40 14 20, e. Info@vom.be
ONLINE INSCHRIJVEN: www.vom.be/agenda



vo
m

 in
fo

 0
6/

19

29

VOM-INFO

EUROCORR 2020: Call for papers 
deadline 15/01/2020 
Het thema van EUROCORR 2020 is: De 
kloof dichten tussen de industrie en de 
academische wereld op het gebied van 
corrosiewetenschap en -voorspelling. 

EUROCORR 2020 wordt georganiseerd 
door VOM, UMons, VUB, Materia Nova, sa-
men met de Europese Federatie van Cor-
rosie, EFC en DECHEMA.

Het wetenschappelijke programma van 
EUROCORR wordt ingevuld met de 
meest recente en betrouwbare weten-
schappelijke resultaten en met de nieuw-
ste industriële ontwikkelingen op het ge-

bied van corrosiebestrijding. Zoals altijd 
tijdens EUROCORR, zijn er elke dag 12 
tot 14 parallelle sessies, gegroepeerd per 
bedrijfstak. Ook u kan een actieve bij-
drage leveren aan dit programma. 

VOM doet een oproep aan haar leden om 
baanbrekend onderzoek of studiewerk 
bekend te maken aan de meer dan 1000 
internationale deelnemers die dit congres 
bezoeken. Deadline voor inzending van 
abstracts is 15 januari 2020. Meer de-
tails over de manier van inzenden en de 
opbouw van de abstracts, vindt u op de 
congreswebsite.

Wenst u uw bedrijf in de kijker te plaatsen 
tijdens dit 4-daags congres, dan kan u een 
stand reserveren of uw naam verbinden 
aan één van de vele sponsorformules.

Ook registreren kan vanaf nu! Geniet van 
de vroegboek- en ledenkorting. Boven-
dien zijn er ook dagtickets beschikbaar.

Meer info? Bezoek dan zeker www.euro-
corr2020.org. Hier staan bovenstaande 
mogelijkheden haarfijn uitgelegd.

EUROCORR 2020: Call for papers 
deadline 15/01/2020 
Thème EUROCORR 2020: combler le 
fossé entre industrie et monde académi-
que dans le domaine des sciences et de la 
prévision de la corrosion. 

EUROCORR 2020 est organisé par 
VOM, UMons, VUB, Materia Nova, con-
jointement avec la Fédération européenne 
de la corossion, EFC et DECHEMA.

Le programme scientifique d’EUROCORR 
englobe les résultats scientifiques les plus 
récents et fiables, ainsi que les derniers dé-
veloppements industriels dans le domaine 
du contrôle de la corrosion. Comme tou-

jours lors d’EUROCORR, il y a chaque 
jour 12 à 14 sessions parallèles, regrou-
pées par secteur. Vous aussi vous pou-
vez fournir une contribution active au 
programme.

La VOM lance un appel à ses membres 
pour faire connaître leurs recherches no-
vatrices dans ce domaine au millier de 
participants internationaux qui visiteront 
ce congrès. La date de soumission des 
abstracts est le 15 janvier 2020. Vous 
trouverez plus de détails sur la méthode 
de soumission et la structure des abstracts 
sur le site Web du congrès.

Si vous souhaitez mettre votre entreprise 
à l’honneur lors de ce congrès de 4 jours, 
vous pouvez réserver un stand ou asso-
cier votre nom à l’une des nombreuses 
formules de sponsoring.

Vous pouvez également vous inscrire dès 
maintenant. Les membres VOM béné-
ficient d’une réduction. Des billets à la 
journée sont également disponibles.

Plus d’informations? Visitez www.euro-
corr2020.org. Les différentes options y 
sont détaillées.
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Aperçu de la matinée thématique 
«Comment délaquer, décaper mon 
substrat? Quoi de neuf ?»
Le 8 octobre dernier, Promosurf organi-
sait une matinée thématique consacrée au 
délaquage sur le site de l’entreprise Ther-
mo-Clean à Heusden-Zolder. L’entreprise 
est spécialisée dans le décapage chimique 
et thermique du métal dont elle est un des 
principaux acteurs sur le marché belge. 

La rénovation de pièces revêtues de 
dépôts organiques ou métalliques est un 
problème auquel sont confrontés tous les 
applicateurs. Il peut se produire des défec-
tuosités nécessitant l’élimination des revê-
tements non conformes. Si certains de ces 
défauts sont imputables à une mauvaise 
préparation de la surface avant traitement, 
d’autres raisons prévalent. Certaines sont 
liées aux problèmes d’encrassement de 
supports ou autres éléments de transport 
des pièces dont la présence peut occasion-
ner des dysfonctionnements importants. 
Les autres sont liées à l’élimination d’un 
revêtement dégradé, terni ou nécessitant 
un remplacement. Il s’agit donc d’enlever 
le revêtement sans altérer le substrat, par 
un procédé adapté respectant le person-
nel et l’environnement.

Tout au long de la matinée, les interve-
nants ont présenté différentes méthodes 
de délaquage en fonction de la complexité 
du substrat à rénover. Les techniques utili-
sées sont diverses et spécifiques en fonc-
tion du type de pièces et de leur taille.

En atelier

Le délaquage chimique est utilisé pour 
les pièces en acier ou aluminium afin 
d’assurer une mise à nu du substrat sans 
l’endommager. Ce délaquage peut être 
utilisé en aspersion, en milieu fermé ou en 
immersion dans des bains spécifiques pour 
substrat acier ou aluminium. Le temps de 
traitement est très variable et dépend des 
coatings et de leurs épaisseurs.

Le décapage thermique est réalisé sur des 
pièces supportant une montée en tempé-
rature sans modification de sa structure: 

les températures atteignent 430°C sur 
pièces. A ces températures les matériaux 
organiques se décomposent en gaz pyro-
lytique réutilisé pour la combustion et en 
gaz carbonique. Pour un kilo de matières 
organiques il reste entre 50 et 100 g de 
poussières. 

Parmi les technologies de délaquage inno-
vantes citons la technologie au laser, la 
cryogénie et le plasma.

La technologie au laser est une source 
de lumière qui, par le biais d’un phéno-
mène d’amplification, produit un faisceau 
de lumière particulièrement précis et 
concentré. Trois phénomènes résultent 
du contact des impulsions laser avec la 
couche à retirer :
•	la production d’une grande quantité 

d’énergie thermique
•	la création d’ondes de chocs 
•	la formation de plasma
Ces trois effets ont pour conséquence 
de sublimer et d’éjecter les particules de 
revêtement ou les résidus. 

Le nettoyage cryogénique utilise des pel-
lets de CO2 solides à  -80°C, projetées 
à haute pression sur une surface. Le net-
toyage s’effectue par le biais de trois ac-
tions:
•	choc thermique: résultat d’une forte 

différence de température que le maté-

riaux ne peut supporter, il se fragilise.
•	énergie cinétique: énergie du pellet due 

à sa vitesse
•	sublimation: changement d’état de solide 

à gazeux sans passer par l’état liquide

La glace carbonique est utilisée dans plu-
sieurs domaines comme le nettoyage 
cryogénique, la conservation alimentaire, 
les effets de fumée…
Les avantages de cette technologie: 
•	pas de résidu secondaire
•	produit respectueux de l’environnement

Le plasma est un gaz ionisé constitué de 
particules chargées électriquement et de 
particules neutres extrêmement réactives. 
Toutes ces espèces vont réagir avec la sur-
face du matériau. 

Le plasma est créé dans une buse dans 
laquelle un flux d’air comprimé traverse 
une décharge électrique de haute tension 
à haute fréquence. Le gaz sous pression 
est excité au moyen d’une décharge élec-
trique à haute tension. Il est expulsé de la 
buse pour bombarder la pièce à traiter.
Les effets du jet de plasma atmosphérique 
sont de 3 ordres:
•	cinétique, par le bombardement sur la 

surface des ions et molécules fortement 
accélérés

•	thermique, dû au changement d’état de 
gaz à plasma (température jet 200°c)

Pour Promosurf
Bruno Bertrandi
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•	chimique, par réaction avec les atomes 
du matériau traité.

Ce traitement est rapide et focalisé sur les 
zones à traiter.

Sur chantier

Le décapage par induction est utilisé pour 
certains chantier. Le principe de cette 
technologie innovante est un décapage 
thermique localisé. 

L’induction est purement physique : on fait 
passer du courant dans une bobine élec-
trique qui crée ainsi un champ magnétique. 
Ce champ au contact d’un support ferro-
magnétique génère de l’énergie thermique 
qui permet de « brûler » les coatings. Les 
températures sur pièces varient de 140 à 
240°C. 

Les avantages de l’induction sont multiples:
•	rapidité du décapage (installation et 

opération de décapage)
•	diminution de l’énergie nécessaire (30%)
•	sécurité (EPI plus légers que pour le 

sablage classique, pas de bruit, pas de 
connexion haute pression, ergonomie)

•	impact environnemental (beaucoup 
moins de déchets, pas de poussières, pas 
de bruit, pas d’eau usée)

•	solution pour divers secteurs : marine, 
ouvrages d’art, tank, piping…

La dernière méthode évoquée est celle du 
sablage. Ce dérouillage mécanique à l’avan-
tage de donner à la structure une bonne 
rugosité de surface et un rendement de 
travail élevé. Cependant son coût est im-
portant en raison du matériel à mettre en 
œuvre (compresseurs, tuyaux, silo d’abra-

sif, filtre à sable, chauffage, groupe électro-
gène, etc.) et de l’évacuation des déchets.

Cette matinée fort instructive s’est clô-
turée par un lunch suivi de la visite des 
ateliers de ThermoClean. Celle-ci a permis 
d’illustrer certaines techniques abordées 
en matinée. La visite s’est terminée par un 
agréable moment de réseautage autour 
d’un verre de l’amitié.
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