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VIANT is de nieuwe oplossing die ont-
wikkeld is door het segment Surface
Treatment dat deel uitmaakt van
BASF Coatings en bekend is onder de
naam Chemetall. Deze technologie
verhoogt de coatingkwaliteit en ver-
laagt meteen de ecologische voetaf-
druk van bedrijven die ervoor kiezen
om Viant in hun productieprocessen
te integreren.

TOEPASSINGEN

Dit nieuwe proces wordt toegepast in di-
verse marktsegmenten, waaronder zware
landbouwvoertuigen of voertuigen ge-
bruikt in de bouwindustrie. Dit valt onder
de noemer ACE (Agricultural, Construc-
tion and Earth-moving equipment).

In de huidige omstandigheden is het van
vitaal belang om energieverbruik maximaal
te reduceren, temeer omdat coatingappli-
catie één van de meest energie-intensieve
activiteiten is binnen het productieproces.
In dit nieuwe proces combineren we
chemische conversie en primercoating in
slechts één laag. Zoals steeds is het doel
een hoge corrosiebescherming en een op-
timale lakhechting. Voorlopig werkt deze
technologie enkel op staal (CRS, HRS en
gietijzer).

HOE VERLOOPT HET
PROCES?

VIANT is een eenvoudig en stroomloos
dompelproces dat, vergeleken met e-
coat, een betrouwbare corrosiewering tot
stand brengt op randen en binnenzijden,
denk maar aan stalen buizen, poorten en
hekwerk. Hoogspanning, speciale appara-
tuur of een constante coatingtemperatuur
zijn niet nodig. Het gaat om een energie-
besparend en milieuvriendelijk proces dat

de mogelijkheid biedt om met een kortere
procesketen te werken en een lagere be-
drijfskost te realiseren.

VIANT combineert chemische voorbehan-
deling en primer in één dompelbad waarin
een constante temperatuur niet nodig is
en koeling of verwarming overbodig. De
coatingfilm kan direct op een gereinigd
stalen oppervlak worden aangebracht. Het
ontstaan van de natte coatingfilm wordt
aangedreven door het stroomloos vrijzet-
ten van ionen uit het metaalopperviak in
plaats van door het gebruik van elektrische
stroom zoals dat bij e-coat het geval is.
Door een breed werkvenster betreffende
temperatuur en een trage badomwalsing
is het proces zeer stabiel en is er enkel
elektriciteit nodig voor het aandrijven van
kleinere circulatiepompen.

Een pluspunt is dat van zodra er geen pro-
ductie is, men de badcirculatie kan uitscha-
kelen zonder negatieve gevolgen voor het
proces.

Naast een besparing op vlak van elektrici-
teit, is het verbruik van water en chemica-
lién opvallend lager. Ook de hoeveelheid
te zuiveren afvalwater is beperkter in ver-
gelijking met andere processen.

VOORDELEN

Deze innovatieve ontwikkeling is bijzon-

der, want:

I) Chemische conversie in een aparte
processtap is niet langer nodig;

2) Coaten van inwendige opperviakken
(met eenzelfde laagdikte en corrosie-
wering) is een groot voordeel ten op-
zichte van e-coat;

3) Werkzaam in een breed temperatuur-
bereik waardoor fijne temperatuur-
regeling overbodig is;

4) Inzetbaar bij zeer uiteenlopende indus-
trieén zoals elektrische schakelkasten,
radiatoren, stalen meubelen, ventila-
tie- en aircosystemen, sportuitrusting,
trailers, trekhaken en allerlei automo-
bielonderdelen;

5) Eenvoudige integratie in bestaande
dompelinstallaties (geen zware investe-
ringen nodig);

6) Hoog gebruiksgemak bij uitvoering en
sturing van het proces (enkel eenvou-
dige analyses en geen dure meetappa-
ratuur);

7) Deze 2-in-1 conversie-primercoating
wordt aangebracht door de delen te
dompelen, gevolgd door een spoeling
in 2 procesbaden met gedeminerali-
seerd water;

8) Uitharding vindt plaats bij 180 °C (ob-
jecttemperatuur) gedurende +/- 20 mi-
nuten;

9) Hoge stabiliteit waardoor elektrische
coatingdefecten (vb: problemen met
elektrisch contact tussen onderdeel en
hanger) worden vermeden.

Een bijkomende troef is dat de laagdikte
eenvoudig te reproduceren is en boven-
dien uniform is. Dit geldt zowel aan de
binnen- als de buitenkant van het gecoate
onderdeel. Speciaal hierbij is een dekking
van 100 % waarbij de droge film gelijkma-
tig verdeeld is over het gehele opperviak.
In vergelijking met andere technieken is er
een opvallende betere dekking van scher-
pe randen.

Wat hier vermeld staat, is allemaal uitvoe-
rig en succesvol getest bij klanten.




