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Metallisatie met zink-aluminium, een
geavanceerde techniek om corrosie

te bestrijden
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Loonverzinken

Corrosie is een natuurlijk proces dat velen
onder ons aardig wat kopzorgen oplevert.
leder jaar worden er miljarden euro's uit-
gegeven aan renovatie of aan het vervan-
gen van door corrosie beschadigde instal-
laties. De kosten hiervan worden geschat
op meer dan 2.5 % van het BNP. Het is
dus zeker geen overbodige luxe om al van
bij het ontwerp rekening te houden met
een degelijk anti-corrosie systeem.

Het gebruik van zink kan hier een oplos-
sing bieden. Zoals op het schema te zien is,
wordt zink in een brede waaier van tech-
nieken gebruikt.

Thermisch spuiten met zink of beter nog
met zink-aluminium, is een techniek die al
tientallen jaren zijn nut en waarde heeft
bewezen. Een goed uitgevoerde metalli-
satielaag biedt langdurige corrosiebescher-
ming en wordt gewoonlijk afgewerkt met
natlak of poederlak. De norm waarin zo-
wel de ontwerpfase als de uitvoering van
een metallisatie laag wordt beschreven is
de EN ISO 2063.

De opperviaktevoorbereiding vergt een
paar specifieke aandachtspunten. Behalve
een goede ontvetting wordt het substraat
gestraald tot een ruwheid van minimum Rz
50pum en een zuiverheidsgraad van min-
stens Sa2.5 in het geval van zink of zink-
aluminium. Voor het aluminiseren wordt
een zuiverheidsgraad van Sa3 gevraagd.
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De techniek van technisch spuiten bestaat
erin om zinkdraad te smelten in een gas-
pistool of elektrische vlamboog en vervol-
gens door perslucht te verstuiven op het
substraat. Het is een koud proces, waar-
door er geen risico op vervorming is. De
techniek is ook niet gebonden aan gewicht
of afmetingen, constructies van eender
welke vorm of grootte kunnen thermisch
gespoten worden. Thermisch spuiten is ui-
termate gebruiksvriendelijk en kan zowel
toegepast worden in het atelier als op de
werf,

Behalve een passieve corrosiebescherming
door het vormen van een barriere tussen
het substraat en de atmosfeer, biedt ther-
misch spuiten met zink-aluminium nog een
paar specifieke voordelen. Zink garandeert
de kathodische bescherming, m.a.w. bij
eventuele beschadiging van de coating zal
het zink zich opofferen en de beschadiging
terug opvullen om zo het staal opnieuw
te beschermen. Het aanwezige aluminium
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in de legering geeft de beschermlaag een
betere chemische stabiliteit en zorgt ook
voor een betere weerstand aan thermi-
sche shocks.

In tegenstelling tot andere technieken
kan bij thermisch spuiten de dikte van de
metallische coating aangepast worden in
functie van de omgeving. Metalliseren met
zink-aluminium wordt daarom toegepast
in de meest veeleisende corrosieklassen
waar een goede corrosiebescherming op
lange termijn uitermate belangrijk is. Het
hoeft niet gezegd dat reparaties uitvoeren
aan platformen of aan windmolens op zee
een hachelijke en kostelijke onderneming
is. De oudste windmolenparken in Dene-
marken werden ondertussen al gedemon-
teerd, de installaties vertoonden na meer
dan 20 jaar dienst geen spoor van corro-
sie. Door de goede resultaten worden op
dit ogenblik meer en meer schepen en de-
len van offshore platformen gemetalliseerd
met zink-aluminium. [}




