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Les entreprises de laquage de
'aluminium, a la pointe de la durabi-
lité et de l'innovation

o VOM
Veerle Fincken, manager

Dans un monde ou durabilité et esthétisme avancent main dans la main, les entreprises de laquage de I'aluminium

occupent une place de premier plan. Elles représentent le maillon essentiel entre les matieres premiéres et les produits

finis : des réalisations qui séduisent par leur esthétique tout en résistant a I'épreuve du temps. Par une innovation conti-

nue dans les techniques de laquage, la maitrise de la constance des couleurs et I'adoption de procédés respectueux de

['environnement, ces acteurs contribuent activement au développement d'une économie circulaire. Leur excellence ne

peut toutefois perdurer qu'a travers une collaboration étroite avec les donneurs d'ordre, les producteurs et les fournis-

seurs, afin de créer une véritable valeur durable.

Le 8 avril, le groupe de travail Aluminium
de la VOM a organisé une table ronde
consacrée aux défis actuels du secteur. Les
participants y ont partagé leurs expériences
face a un marché particulierement exi-
geant, marqué par la crise énergétique, la
rareté des matieres premieres et 'urgence
d'intégrer des pratiques économiques plus
durables et circulaires. Les échanges ont
mis en évidence I'importance d'une pro-
duction économe en énergie, du recours a
I'aluminium recyclé, mais aussi de la néces-
sité d'une meilleure coopération et d'un
partage accru des connaissances.

A cette occasion, plusieurs entreprises
de référence ont apporté leur exper-
tise et leur expérience dans le domaine
du laquage de l'aluminium : Ludo Appels
(CoatR), Christiaen Callens (Sherwin Wil-
liams), Bruno De Wit (Harol), Hilde Dis-
cart (AG Coating), Philip Hilven (Alural
Group), Bart Madou (Alufinish), Michiel
Simons (Metacoat), René Smulders & Ste-
fan Steinhardt (Chemetall).

CONTEXTE

Depuis 2020, l'industrie est plon-
gée dans une période de fortes
turbulences. Les crises se sont en-
chalnées : du confinement lié¢ a la
pandémie de Covid, a la crise éner-
gétique, en passant par l'instabilité géopo-
litique mondiale, tandis que I'Europe mul-
tipliait les nouvelles réglementations, avec

pour objectif ultime de faire du continent
un espace climatiquement neutre d'ici
2050. The Clean Industrial Deal !

Et pourtant, les laqueurs ont poursuivi
leur activité avec détermination : confiants
en l'avenir, animés par le sens du devoir
et toujours soucieux de la satisfaction de
leurs clients. La qualité des revétements
n'a en rien pati de ces crises. Bien au
contraire, elle s'est affirmée comme un
véritable avantage concurrentiel.

VALORISATION DU MAR-
CHE

Nos professionnels constatent chaque
jour, aupres des clients, donneurs d'ordre
et prescripteurs, un manque de connais-
sance quant a la complexité et a limpor-
tance du revétement de I'aluminium. On
sous-estime souvent 'expertise et le sa-
voir-faire nécessaires pour appliquer avec
soin un large éventail de revétements, cha-

« Pour le client, ce sont avant tout les

qualités de finition qui font la différence.

Tout se joue sur 'aspect, le toucher et

le design. »

cun doté de spécifications propres, dans
les délais tres restreints généralement im-
partis pour les opérations de laquage.

En effet, le laqueur intervient en fin de
chalne et doit fréquemment rattraper des
retards ou travailler sous pression afin de
livrer dans les temps et d'éviter des péna-
lités.

Un exemple concret : on parle de RAL
9016 ou de NCS 0502-G73Y. Mais un
donneur d'ordre sait-il qu'il existe pres de
35 variantes de ces références, chacune
avec sa propre nuance colorimétrique ? Et
quelle est la véritable référence de cou-
leur standard ? RAL, NCS ou bien le code
spécifique du fournisseur, de plus en plus
mentionné dans les cahiers des charges ?
Voila une illustration claire de la nécessité
d'informer correctement le marché et de
renforcer la sensibilisation.

A LA RECHERCHE D’UNE
QUALITE CONSTANTE DE
LALUMINIUM

L'aluminium est reconnu pour sa recycla-
bilité infinie. La tendance au pas-
sage de l'aluminium primaire vers
I'aluminium secondaire se confirme
également dans les secteurs de la
construction et de [larchitecture.
Mais d'ou provient réellement cet
aluminium ? Est-il importé hors
d'Europe ? Nul ne le sait vraiment. ..
Car l'applicateur de revétements dispose
généralement de tres peu d'informations a
ce sujet, et encore moins de moyens d'ac-
tion. Or, lorsqu’on sait que certaines tdles



en alliage AA5005, actuellement dispo-
nibles sur le marché, contiennent jusqu’a
70 % d'aluminium recyclé, il s'agit d'une
donnée particulierement pertinente pour
les entreprises de laquage, qui doivent
adapter leurs techniques afin de garantir
une qualité stable a I'utilisateur final.

Dans le passé, de nombreuses recherches
ont déja été menées pour définir les pa-
rametres auxquels un alliage idéal doit
répondre. Les proportions de certains élé-
ments clés — tels que le silicium, le zinc,
le cuivre et le fer — ont été clairement
établies. Ces reperes offraient aux appli-
cateurs la possibilité de mettre en ceuvre
un traitement de surface approprié ainsi
qu'une application de poudre adaptée.
Pourtant, il arrive que le systeme de re-
vétement échoue, méme lorsque chaque
acteur de la chaine respecte scrupuleuse-
ment les régles de l'art et les normes de
qualité reconnues comme Qualicoat ou
GSB.

L'enjeu majeur réside donc dans la nature
de l'aluminium utilisé et dans le mélange
entre aluminium primaire et secondaire.
Les entreprises de laquage expérimentées
soupconnent aujourd’hui que la rugosité
de la surface influence également les trai-
tements ultérieurs et la qualité finale. Ainsi,
non seulement la composition de l'alliage,
mais aussi les procédés de production de-
vraient faire I'objet de recherches
scientifiques plus approfondies.

UN PLAIDOYER POUR
LUNIFORMISATION
DES COULEURS ET
LUTILISATION DES
POUDRES DURABLES
DES POUDRES

Les poudres sont composées de pigments
colorés et de résines précieux, dont la dis-
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ponibilité n'est pas illimitée. Pensons par
exemple a I'évolution du pigment blanc
dioxyde de titane, apprécié pour son opa-
cité et sa luminosité, sa meilleure opacité
et sa résistance accrue aux UV. Les ten-
dances vers ['utilisation de matériaux bio-
sourcés n'ont pas encore trouvé leur place
dans les applications industrielles des revé-
tements en poudre. Une gestion durable
de ces matieres premieres précieuses est
donc essentielle.

Aujourd’hui, chaque applicateur de laques
détient au minimum 200 poudres diffé-
rentes en stock, et pour chaque couleur,
il existe souvent une dizaine de variantes
correspondant a un code RAL, NCS ou
a un code spécifique de fournisseur. De
la finition mate au tres brillant, du blanc
standard aux teintes champagne les plus
sophistiquées. Cela engendre des colts,
non seulement liés au stock dormant, mais
surtout a la nécessité d'introduire quoti-
diennement une telle diversité de couleurs
dans la production, suivie de changements
de couleur avant de pouvoir lancer une
nouvelle commande. Demandez a une
entreprise de laquage combien d'heures
effectives sont réellement consacrées a
I'application de revétements — cceur de
leur métier et source de revenus — et
vous verrez leur réaction critique face a
des chiffres décevants. Une optimisation
s'impose. Mais comment y parvenir ?

Une premiere piste est l'uniformisation
des couleurs. La palette chromatique et les
finitions que les prescripteurs présentent
aux clients pourraient étre Iégerement
réduites, afin de limiter les discussions liées
aux différences de teinte ou de brillance. Si
les laqueurs disposaient de plus de temps
pour planifier leur production en fonction
des couleurs et des finitions, une quantité
significative de poudre pourrait étre évi-

« Typiquement belge : proposer chaque
jour de nouvelles couleurs. Il est grand

temps d’instaurer une uniformité, car

notre véritable atout reste la qualité ! »

tée dans les déchets. Quel consommateur
responsable s'opposerait au fait que les
entreprises produisent de maniere plus
écologique et durable, sans compromis
sur la qualité ?

A cela s'ajoute une autre interrogation des
laqueurs : quand parle-t-on réellement
d'une poudre « déchet » et quand d'une
poudre « périmée » ! Les entreprises cer-
tifiées selon les labels de qualité reconnus
comme Qualicoat ou GSB sont rapide-
ment confrontées a la notion de « poudre
périmée », alors que celle-ci pourrait en-
core parfaitement étre utilisée en produc-
tion. Une grande quantité d'argent est ainsi
gaspillée. Une solution pertinente pourrait
étre la mise en place d'une collaboration
entre laqueurs, ou méme d'une plate-
forme en ligne, afin d’échanger les stocks
excédentaires et de les valoriser utilement.

Deuxiemement, les laqueurs plaident
pour ['utilisation de poudres durables, les
« superdurables » ou poudres de classe 2,
en remplacement des poudres de classe
|. Celles-ci présentent une densité plus
élevée, permettant de recouvrir davantage
de m? par kilo de poudre, tout en offrant
au produit fini une meilleure résistance aux
UV et une durée de vie prolongée. La res-
ponsabilité incombe ici aux producteurs
de poudres de rendre ces produits plus
abordables et plus rapidement disponibles.
Nouvelles également, les poudres dites «
écologiques », intégrant un certain pour-
centage de PET recyclé issu de bouteilles
plastiques. Leur utilisation permet de ré-
duire les émissions de CO, d'l kg pour
chaque kilo de poudre utilisé. Plusieurs
fournisseurs proposent déja ces poudres
dans leur gamme « superdurable » de
classe 2. Cependant, il reste encore beau-
coup a faire pour généraliser leur usage,
et il est indispensable de développer des
connaissances pour évaluer leur résistance
(aux intempéries comme a l'usage) sur le
long terme.

Une troisieme solution réside dans les
poudres dites low bake, polyméri-
sées entre 150 et 160 °C. Celles-ci
sont tres intéressantes pour les en-
treprises travaillant sur de grandes
séries avec peu de couleurs. Mais,
pour les entreprises de laquage
effectuant de nombreux change-
ments de teinte, une percée signi-
ficative se fait encore attendre, car
le surco(t a I'achat n'est pas compensé par
les économies d'énergie réalisées dans le
four de cuisson.
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UNE REGLEMENTATION
ENVIRONNEMENTALE

PLUS STRICTE PLACE LA
CHIMIE SOUS LA LOUPE

La premiére version du projet de direc-
tive européenne Best References Sur-
face Treatment of Metals and Plastics
(BREF STM) est actuellement disponible
pour commentaires. Pas moins de | 000
pages de descriptions technologiques et
de recommandations a lattention des
acteurs du traitement de surface. Plusieurs
chapitres sont consacrés au traitement
chimique de prétraitement : a quoi res-
semblera-t-il demain ?

En réaction a ces réglementations euro-
péennes, nationales et régionales de plus
en plus strictes, de nouveaux procédés
de prétraitement sont développés a un
rythme soutenu, afin de traiter aussi bien
laluminium  primaire que recyclé.
Un prétraitement de qualité repose
sur une synergie entre la chimie
employée, le temps, la température
et I'action mécanique (cf. Cercle de
Sinner). Modifier I'un de ces quatre
parametres a un impact direct sur
les performances globales du sys-
téme. De nombreux tests et pro-
totypes sont donc nécessaires.

Certains laqueurs s'intéressent a

des procédés de prétraitement a tempé-
rature ambiante. D'autres ont acquis une
expérience positive avec des couches de
conversion sans étape de décapage, ou
avec un décapage tres réduit, sur la base
de bons résultats obtenus aupres de la-
boratoires indépendants et reconnus. Le
décapage est en effet connu pour sa forte
consommation de produits chimiques
et sa production importante de boues,
notamment dans le cas du décapage alca-
lin. Ces nouvelles tendances permettent
des économies considérables en produits
chimiques, en énergie et/ou en traitement
des eaux usées. De véritables game chan-
gers |

Malheureusement, les labels de qualité
n'évoluent pas au méme rythme que ces
innovations durables, ce qui retarde 'acces
des clients a des techniques innovantes
et plus respectueuses du climat — alors

méme qu'ils expriment une réelle préoc-
cupation a ce sujet.

LES ECONOMIES D’ENER-
GIE : UNE EVIDENCE

Depuis 2020, le secteur du laquage s'em-
ploie activement a maitriser sa facture
énergétique. Cela va de petites inter-
ventions techniques — comme couvrir
les bains de prétraitement chauffés pour
limiter les pertes thermiques, installer des
portes sas et isoler les fours de cuisson —
a des investissements plus conséquents
tels que la mise en place de systemes de
récupération de chaleur, de fours hybrides,
de panneaux solaires en toiture ou encore
la transition vers une flotte de véhicules
plus écologiques.

Le prétraitement évolue lui aussi vers une
chimie plus verte. Plusieurs procédés basse
température se révelent déja efficaces

« Il va de soi que les entreprises ne peu-

armes égales. Dans une Europe unifiée,

il n’est pas acceptable que la réglemen-
tation environnementale varie autant

d’un pays ou d’une région a l'autre. »

pour nettoyer et dégraisser a température
ambiante.

Cependant, les efforts en matiere d'élec-
trification ne peuvent étre illimités, en par-

ticulier dans notre climat tempéré ou le
vent et le soleil ne sont pas disponibles en
permanence. Faire fonctionner une ligne
de laguage de maniere continue grace a
['électricité verte constitue un défi majeur.
C'est aussi un enjeu pour les gestionnaires
de réseaux, qui doivent étre capables de
répondre a cette demande sans fragiliser
I'approvisionnement électrique.

Un laqueur a témoigné vouloir construire
une nouvelle usine plus compacte, plus
écologique et plus performante. Celle-ci
devait étre opérationnelle en 2023, mais
a ce jour, aucun chantier n'a pu commen-
cer faute de raccordement au réseau élec-
trique. Ainsi, les pouvoirs publics encou-
ragent la création d'entreprises modemes,
innovantes et durables, mais cela doit étre
soutenu par l'ensemble des parties pre-
nantes et des services publics locaux.

SUR UN MARCHE DU
TRAVAIL TENDU, PLUS
AUCUNE CERTITUDE

vent se développer que si elles luttent a

Les participants ont également
souligné les difficultés a recruter et
fidéliser du personnel qualifié dans
lindustrie du revétement de l'alu-
minium. D'une part, les nouveaux
entrants manquent souvent de
compétences ; d'autre part, les en-
treprises de laquage doivent imagi-
ner des stratégies de recrutement plus at-
tractives pour éveiller lintérét de la jeune
génération envers le monde passionnant
du traitement de surface. Il s'agit d'offrir de




la reconnaissance, des responsabilités et
un équilibre. Comment rendre un métier
plus séduisant ! Comment I'automatisation
peut-elle contribuer a pallier la pénurie de
main-d'ceuvre ? La technologie peut-elle
améliorer l'efficacité et réduire la dépen-
dance au travail manuel 7 Autant de ques-
tions complexes pour chaque applicateur.

Grace a lintégration de systtmes CRM
et ERP, une grande partie des opéra-
tions peut déja étre suivie et automatisée.
Mais, en raison de la diversité des pieces,
matériaux et finitions, il faudra encore du
temps, du développement et des investis-
sements avant que toutes les interventions
manuelles puissent étre prises en charge
par des robots.

Les experts présents plaident pour une
meilleure sensibilisation a la complexité
et a I'importance du revétement de l'alu-
minium. Le grand public doit comprendre
la valeur ajoutée considérable qu'une fine
couche de revétement apporte a un pro-
duit — non seulement sur le plan esthé-
tique, mais aussi en termes de protection
contre la corrosion et de prolongation de
la durée de vie. Le laguage est, avant tout,
un véritable métier de précision.

Le client doit étre en mesure de faire des
choix éclairés concernant la qualité sou-
haitée. Il doit savoir que les teintes claires
offrent toujours une meilleure stabilité de
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couleur et un résultat d'entretien plus fa-
vorable que les couleurs (tres) foncées. |l
doit savoir que les arétes vives entrainent
une mauvaise couverture des bords. Il doit
savoir enfin que les poudres métallisées ou
texturées peuvent provoquer des effets vi-
suels nuageux et des différences de teinte.
Autant d'éléments dont le laqueur ne peut
étre tenu pour responsable a posteriori.

Un laguage aluminium durable ne naft pas
par hasard. Il exige de la technique, du
savoir-faire, de l'engagement, une vision
et surtout une Vvéritable compréhension
entre toutes les parties prenantes. Ce n'est
que lorsque les acteurs — des concep-
teurs aux foumisseurs, des clients aux
décideurs politiques — se comprennent
et se respectent réellement que 'on peut

progresser ensemble vers un niveau supé-
rieur. Cette responsabilité partagée et
cette communication ouverte constituent
la base d'une innovation qui fonctionne
non seulement aujourd’hui, mais qui res-
tera pertinente demain.

Heureusement, la prise de conscience
grandit chaque jour et certaines entre-
prises de renom osent dire tout haut
comment le monde évolue. En plagant la
transparence, I'éthique et la durabilité au
cceur de leur stratégie, elles démontrent
que la technologie n'est pas seulement un
outil de rentabilité, mais aussi un puissant
levier de changement positif.



