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Face aux enjeux de décarbonation,
de maitrise énergétique et dopti-
misation de productivité, Eratec a
développé une solution innovante : le
Combi Oven, un four hybride alliant
efficacité thermique, modularité et
réduction d'empreinte environnemen-
tale.

La cuisson des peintures thermodur-

cissables implique trois étapes : fusion,

gélification et polymérisation. Les fours

convectifs traditionnels, longs et énergi-

vores, peinent a concilier performance et

sobriété énergétique.

Avec le Combi Oven, Eratec propose une

alternative structurée en deux zones dis-

tinctes et complémentaires :

Zone | : Booster infrarouge au gaz

* Montée a 180 °C en moins de deux
minutes

* Rayonnement et convection combinés

* Allumage automatique des détection de
piece

» Adaptable aux formes 2D/3D, tout en
réduisant la longueur du four

Zone 2 : Four convectif optimisé

* Assure la polymérisation en tempéra-
ture stabilisée

* Recycle les gaz chauds de la premiere
zone, réduisant la puissance requise

Le Combi Oven innove également par
sa capacité a valoriser les flux thermiques
internes (Figure | et 2). En effet, les pro-
duits de combustion générés dans la zone
infrarouge sont recirculés localement, puis
réinjectés dans la zone convective. Cette
double stratégie de récupération ther-
mique permet de diminuer la consomma-

200°C - Fumées

140°C — Fumées recyclées
a

Fig | : Exemple de recirculation des produits de
combustion

Fig 2 : Four infrarouge avec recyclage et recircu-
lation des produits de combustion

tion de gaz significativement, tout en assu-
rant une température stable et homogene

sur I'ensemble des pieces.

Cas concret n°l : Ligne bicouche de
peinture poudre pour portails et cl6-

tures

L'objectif principal était de réduire la
consommation énergétique sans altérer la
productivité.

Situation initiale :

* Peinture époxy (Couche 1) : 180°C, 25
min, four convection = 28 Nm?*/palon-
nier

* Peinture polyester (Finition) : 215°C, 25
min, four convection = 47 Nm?/palon-
nier

» Consommation totale = 75 Nm? / pa-
lonnier

Solution mise en ceuvre :

* Intégration d'un booster IR Eratec
(temps de chauffe : 2 min) avec recir-
culation des produits de combustion et
recyclage dans le four convectif et pilo-
tage « intelligent » des radiants en fibres
métallique

* Peinture époxy : 180°C en infrarouge
sans palier

* Peinture polyester : 180°C et palier de
[2 min, Combi oven

Les résultats ont été significatifs : la
consommation de gaz a diminué de 65 %
pour la couche d'époxy et de 28 9% pour
la couche polyester, soit une réduction
totale de 45 9%, avec a la clé une réduction
de I'emprise au sol de la ligne.

PN

Fig 3 : Zone infrarouge du Combi Oven — Pein-
ture Polyester



THEMATIQUE

Cas concret n°2 : ligne de poudrage
d’un équipementier automobile, Rem-
placement de 24 émetteurs cataly-
tiques par un combi Oven de 9 émet-
teurs Eratec

Dans une ligne de traitement destinée a
un équipementier automobile, le Combi
Oven a remplacé un ensemble de 24
émetteurs catalytiques par 9 émetteurs
infrarouges en fibres métalliques Eratec
(Figure 4).

Le systeme initial consommait beaucoup
d'énergie en raison d'un long préchauffage
des radiants, d'un entretien colteux li¢ au
changement de catalyseurs tous les trois
ans, et de pertes énergétiques pendant les
arréts de la ligne. De plus, les émissions
de gaz imbr(lés et de CO étaient impor-
tantes.

Linstallation du Combi Oven a permis
de supprimer tous ces inconvénients. Les
émetteurs en fibres métalliques offrent une
puissance fiable et constante, sans temps
de chauffe ni consommation d'énergie en
I'absence de pieces. La combustion est
propre, sans émission de CO ou de NOx.
Résultat : une augmentation de 30 % de la
vitesse de ligne, une réduction de 25 % de
la consommation de gaz et un taux d'utili-
sation supérieur a 95 %.

;

Fig 4-5:Avant (24 radiants catalytiques) et aprés
l'installation des 9 radiants en fibres métalliques)

Les émetteurs infrarouges en fibres métal-

liques développés par Eratec sont I'élé-

ment central du Combi Oven (Figure 5).

* Alimentés au gaz, jusqu'a 300 kW/m?

» Réaction instantanée, sans inertie ther-
mique

e Durée de vie > |0 ans, sans émission

polluante

» Congus sur mesure selon les pieces, la
densité et la vitesse du convoyeur.

* Permettent une gélification homogéne,
rapide et conforme aux standards.

Le Combi Oven est proposé en tant

quinstallation neuve ou en rétrofit, avec

un accompagnement complet a chaque

étape :

+ Ftude thermique approfondie sur les
pieces les plus complexes

» Conception sur mesure des zones IR

et convectives (dimensions, puissance,

implantation)

Réalisation d'essais sur four pilote

Fabrication et assemblage dans les ate-

liers Eratec

site, formation des
équipes, mise en service et suivi de

maintenance

Installation  sur

Le Combi Oven (Figure 6) représente une

solution technologique complete, avec des

bénéfices tangibles pour les industriels :

* 25 2 50 % de réduction de la consom-
mation énergétique.

* Productivité accrue jusqu'a 30 % grace a
une chauffe rapide.

* Recirculation thermique intégrée, pour
une empreinte carbone réduite.

* Technologie robuste, compacte, avec
peu de maintenance.

* Adapté aux formes complexes et com-
patible avec divers gaz (naturel, LPG,
biogaz).

Le Combi Oven développé par Eratec ne
se résume pas a un simple équipement
thermique : il s'agit d'une plateforme tech-
nologique complete, pensée pour accom-
pagner l'industrie dans sa transition vers
une production plus efficiente, écorespon-
sable et compétitive.

Son architecture double zone (infrarouge
+ convection), associée a une récupéra-
tion thermique interme, optimise la perfor-
mance et la durabilité tout en réduisant les
co(ts d'exploitation.

Grace aux émetteurs en fibres métalliques,

le Combi Oven offre :

* Une cuisson homogene,

* Une montée en température rapide,

* Une fiabilité exceptionnelle,

* Une solution rentable et pérenne pour
accompagner la transition énergétique.

Fig 6 : Radiants en fibres métalliques intégrés dans un Combi Oven avec parois réflectrices



