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L'électropolissage est une technique
chimique de traitement de surface par
action électrolytique consistant a retirer
ion par ion le métal de la surface d'un
objet métallique. L'objectif premier est de
réduire au maximum la microrugosité et
ainsi de limiter radicalement le risque d'ad-
hérence de salissures ou autres dépdts, ce
qui a pour effet d'améliorer la nettoyabilité
des surfaces.

L'électropolissage est également utilisé
pour |'ébavurage, le brillantage et la pas-
sivation. Le procédé met a nu une surface
métalliquement propre et intacte. Il per-
met de saffranchir des éventuels effets
indésirables des traitements mécaniques —
contraintes mécaniques et thermiques, in-
clusions de particules et rugosité — et, par-
la, de tirer au mieux parti de la résistance
a la corrosion propre a chaque nuance
d'acier inoxydable.

Ceci explique pourquoi I'électropolissage
est devenu un procédé courant dans les in-
dustries ayant des exigences de résistance
a la corrosion et de nettoyabilité particu-
lierement élevées. Il est ainsi employé par
excellence dans les industries pharmaceu-
tique, biochimique et agroalimentaire. Dé-
pourvu d'incidence mécanique, thermique
ou chimique, |'électropolissage peut étre
employé pour des pieces de petite taille et
des pieces fragiles. En fait, il convient pour
pratiquement toutes les formes et tailles
de pieces.

L'électropolissage consiste a enlever du
métal d'une pieéce immergée dans un élec-
trolyte d'une composition donnée, dans
lequel on fait passer un courant électrique.
Clest pour I'essentiel, I'inverse de I'électro-
déposition: dans I'électrodéposition, des
ions métalliques de la solution sont dépo-
sés sur la piece alors que dans I'électropo-
lissage, la piece est érodée et fournit des
ions métalliques a I'électrolyte. Une instal-
lation d'électropolissage type ressemble a
une ligne d'électrodéposition. Un redres-
seur convertit un courant altematif en
courant continu a faible tension. Les cuves
utilisées pour contenir le bain acide sont
des cuves en matiere plastique.

On y plonge une série de cathodes en
cuivre ou acier inoxydable, reliées au
poble négatif de la source électrique tandis
qu'une piece ou un ensemble de piéces
sont suspendues a un montage en titane,
cuivre ou bronze, relié au pole positif de la
source. La ou les pieces sont donc connec-
tées a I'anode tandis que la cathode est
connectée a un conducteur approprié. Le
circuit électrique est complété par un élec-
trolyte dans lequel sont immergés les deux
poles. Le courant appliqué est un courant
continu.

Comme le montre l'illustration ci-dessus,
la piece métallique plongée dans le bain
électrolytique est chargée positivement
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(anode). Lorsqu'on applique le courant,
I'électrolyte, conducteur, agit comme un
« outil » qui retire des ions métalliques
de la piece. Les ions sont attirés par la
cathode mais la plus grande partie des
métaux dissous reste en solution. Certains
ions se déposent sous forme de boue sur
les cathodes, ce qui impose un nettoyage
régulier pour maintenir le rendement de
linstallation. Un dégagement gazeux a la
surface du métal renforce encore I'action
électrolytique.

Corps de pompe traité par électropolissage afin
d’éviter les collages et d’assurer une nettoyabilité
optimale

L'électropolissage se fait essentiellement
sur les aciers inoxydables mais peut égale-
ment se faire sur des alliages d'aluminium
ou de titane.

Ce procédé a toutefois certaines limita-
tions et il est toujours mieux de prendre
contact avec votre prestataire dés la
conception de votre piece afin de vous as-
surer des contraintes a prendre en compte
et de vous assurer d'un résultat optimum.
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