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THEMA

Indeling van het reinigen en ontvetten
Of het nu gaat om tussentijds of eind-

reiniging van industriële onderdelen, 

steeds komt het erop aan de vereiste 

graad van reinheid te verzekeren voor 

latere bewerkingen. Hoewel de ver-

eiste norm (d.w.z. de afwezigheid van 

sterk kan variëren afhankelijk van de 

sector, is het uiteindelijke doel om het 

gewenste resultaat consistent te be-

reiken - en in veel gevallen ook te do-

cumenteren, snel en tegen de laagst 

mogelijke kosten. Hierna vindt u een 

indeling van mogelijke technieken die 

ingezet kunnen worden.

A. FYSISCH/MECHANISCH 
REINIGEN

2. Trommelen en vibratoren

niet-metallische)

o Glasparelstralen

o CO
2
 stralen

-

porblasting

4. Handreinigen/borstelen

5. Reinigen met luchtmessen

6. Plasmareinigen 

7. De-ioniseren

8. Demagnetiseren

B. (ELEKTRO)CHEMISCH 
REINIGEN

1. Ontvetten in een waterig milieu: 

Ontvetten met oplossingen in water is te-

genwoordig de meest gebruikte reinigings-

methode voor metalen. De verontreinigin-

gen worden door middel van emulgeren 

of verzepen van het oppervlak verwijderd. 

De olie- en vetdeeltjes worden hierbij in 

-

geerd. Deze emulsievorming wordt door 

toevoeging van tensiden ondersteund. 

Men onderscheidt drie klassen ontvetters, 

de alkalische, de zure en de neutrale ont-

vetters.

Technieken:

agitatie

2. Reinigen en ontvetten met solven-

ten

Met solventreinigen wordt reinigen met 

organische oplosmiddelen bedoeld. Deze 

bezitten een zeer goed vetoplossend ver-

mogen, maar zijn onderhevig aan strenge 

wetgeving

Technieken:

agitatie

3. Beitsen

4. Chemisch ontlakken

C. THERMISCH REINIGEN
met laser 

met wervelbed


