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Harinck NV transformeert
poederlakproces met duur-
zaamheid als insteek

Ol Coateq
Nelson Segers & Bart Serruys

Wanneer productinnovatie om pro-
cesbijsturingen vraagt, ontstaat de
perfecte kans om duurzaamheid
centraal te stellen. Bij Harinck NV in
Wielsbeke resulteerde de ontwikke-
ling van Magnetude® deursystemen
en Frager Facade gevelbekleding tot

een baanbrekende samenwerking

met Coateq.

PRODUCTINNOVATIE
VRAAGT PRODUCTIE-
AANPASSING

Nieuwe producten brengen vaak nieuwe
productievereisten met zich mee. Zo ook
bij de poederlakafdeling van Harinck NV,
waar de bestaande poederlaklijn door uit-
eenlopende cyclustijden - 25 minuten voor
panelen, drie keer zoveel voor massieve
deurtrekkers - tegen zijn limieten aanliep.
Harinck besloot van de nood een deugd te
maken en koppelde aan de uitbreidingsin-
vestering meteen ambitieuze objectieven.

VIER OBJECTIEVEN,
EEN TOTAALCONCEPT

Enter Coateq, waar Bart Serruys de sa-
menwerking codrdineerde vanuit  zijn
eerdere ervaring op de productievioer in
Wielsbeke. “Door alle stakeholders - in-
clusief operatoren - vroeg te betrekken,
konden we vier doelstellingen definiéren:
productiviteit, duurzaamheid, traceerbaar-
heid en veiligheid.” Coateqg-projectverant-
woordelijke Tibo Seys kreeg de uitdaging
om deze ambities te vertalen tot een per-
formant totaalconcept.

I Verhoogde productiviteit

Het knelpunt bij de oorspronkelijke
werkwijze viel terug te voeren tot de
afwijkende moffelcurves van de pro-
ducten. Coateq kwam op de proppen
met een innovatieve poederiakinstalla-
tie met een opsplitsing van het railsys-
teem en een moffeloven met dubbele
buffer, ondersteund door strategische
bypasses bij respectievelik de voor-
behandeling, droogoven, moffeloven
en poederlakcabines. “Via barcodes
op de ophangbalken wordt de ideale
routing en dus de cyclustijd automa-
tisch bepaald, wat zich vertaalt in een
capaciteitstoename van 20% terwijl ook
het aantal kleurwissels teruggebracht
wordt.”

2 Duurzaamheid
De vooropgestelde energiebesparing
manifesteert zich op meerdere niveaus.
Zo wordt enerzijds de afgevoerde lucht
afkomstig van de (warmere) moffelo-
ven gerecupereerd om de temperatuur
in de droogoven op peil te houden. An-
derzijds zijn ook beide ovens uitstekend

thermisch geisoleerd, terwijl dubbele
automatische deuren als sas fungeren
en zo de warmteverliezen tot een mini-
mum beperken.

Een van de grootste troeven is de inte-
gratie van de aansmeltoven, die volle-
dig draait op restwarmte. Waar andere
systemen extra energie nodig hebben
om het poeder te laten aansmelten, be-
nut Coateq enkel de vrijgekomen rest-
warmte. Zo smelt het poeder snel en
efficiént aan, terwijl kleurcontaminatie
in de moffeloven wordt voorkomen.

Op chemisch viak werd het hele voor-
behandelingsproces  vernieuwd ten
opzichte van de oudere lijn uit 201 1.
Automatische doseer- en regelsyste-
men bewaken voortaan de tempera-
tuur, druk, geleidbaarheid en pH van elk
bad. Verder werd ook het gebruik van
chroom-VI vervangen door titanium.
Voortaan wordt het ruwe aluminium
in twee stappen ontvet en gebeitst.
Door de ontdubbeling van dit proces
kan er 2 tot 4 g/m? afgebeitst worden,



tegenover | g/m? vroeger, om zo een
betere hechting en corrosieweerstand
te bekomen. Waar de afvalwaterbe-
handeling vroeger werd gescheiden via
een fysico-chemisch proces, wordt de
reststroom nu netjes gescheiden door
een innovatieve vaculmverdamper van
PCA Water, net als Coateq onderdeel
van Axon Group.

Opvallend: ook de oudere lijn uit 201 |
werd meteen gekoppeld aan de nieuwe
waterbehandelingsinstallatie. “Zo ver-
mijden we dat duurzaam waterbeheer
op twee snelheden verloopt,” bena-
drukt Serruys.

Last but not least werd ook het poe-
der- en persluchtverbruik verlaagd
door bij de applicatie te kiezen voor
HD-dichtstroomtechnologie ten koste
van het venturi-principe, wat een com-
pactere en homogenere poederwolk
creéert en het poederverbruik drastisch
vermindert.
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3 Traceerbaarheid

Via drie gastellers, vier watertellers en
vier elektriciteitstellers worden alle
kritische verbruiken real-time gemo-
nitord. De automatisch aangestuurde
voorbehandelingslijn koppelt alle pro-
cesparameters aan de producten op de
ophangbalk, zodat elk product als het
ware een paspoort meekrijgt, met alle
specs waaronder type voorbehande-
ling, batches, kleuren, baktijden, oven-
sporen en meer. “Zo kunnen we exact
achterhalen wat welke dag en welk uur
is gelakt, en met welke parameters,” al-
dus Seys.

4 Veiligheid & comfort

Waar operatoren vroeger losweg
toegang hadden tot tunnels en ovens
tijdens lakprocessen, zijn nu strikte vei-
ligheidsprocedures van toepassing. Ook
het feit dat de parameters van de pro-
cessen in de chemische voorbehande-
ling volledig automatisch gemonitord
en aangestuurd worden, heeft Zn im-
pact, en dan is er uiteraard ook nog het

comfort door warmterecuperatie. “De
gevoelstemperatuur in vergelijking met
de andere hal en andere installaties is
merkbaar beter,” bevestigt operator-
meestergast Jan (firma Harinck).

BENCHMARK
VOOR BELGIE

“Deze poederlakinstallatie is uniek in Bel-
gié,” besluit Serruys. “Het bewijst dat com-
plexe productievereisten via één totaal-
concept kunnen worden aangepakt. De
combinatie van een flexibel railsysteem,
een gesloten waterbehandelingssysteem,
meervoudige bypasses, warmterecupe-
ratie en real-time monitoring realiseert
simultaan alle vier objectieven zonder on-
derlinge compromissen.”




