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THEMA

In dit artikel wordt het belang van 

corrosiebescherming van staalstruc-

turen besproken, met nadruk op de 

ISO-standaarden voor oppervlakte-

-

hesie, en hoe deze bijdragen aan de 

duurzaamheid en kwaliteit van coa-

tingsystemen.

Ongeveer 42 jaar geleden werd in België 

het Film Verzinkingssysteem (FG) ZINGA® 

ontwikkeld om oude of zeer verweerde 

thermisch verzinkte staalconstructies te 

onderhouden en/of te herstellen. Dit sys-

teem was vooral bedoeld voor hoogspan-

ningsmasten en bovenleiding constructies. 

De technologie moest zeer zuiver zink be-

vatten en een elektrisch potentiaal bieden 

dat overeenkomt met thermisch verzinken 

(HDG) om corrosie van staal te voorko-

men. Nu wordt het ook gebruikt om al-

gemene stalen structuren te beschermen. 

VERWERING EN DIKTE

Net als bij HDG, offert het Film Verzin-

kingssysteem enkele micron actief zink per 

jaar op, afhankelijk van de geografische 

locatie. Bijvoorbeeld, bij hoger gelegen 

gebieden kan die vermindering slechts 0,1 

µm per jaar zijn, terwijl aan de kust die kan 

oplopen tot 6 à 7 µm per jaar. Het coa-

tingsysteem kan zo worden aangebracht 

met een dusdanige dikte om aan de spe-

cifieke locatievereisten te voldoen, zoals 

90 µm droge laagdikte (DFT) voor bin-

nenlandse gebieden en 120-150 µm DFT 

voor kustgebieden en gebieden met een 

hoge vochtigheidsgraad.

ISO 12944 EN BELANG VAN 

KWALITEITSCONTROLE

ISO 12944 is de internationale standaard 

voor corrosiebescherming van stalen 

structuren door verfsystemen. Deze stan-

daard biedt richtlijnen voor de selectie van 

coatingsystemen op basis van de omgeving 

waarin de structuren zich bevinden, zoals 

industriële, maritieme, of kustgebieden. 

ISO 12944 classificeert omgevingen naar 

de mate van hun corrosiviteitsvermogen in 

enkele klassen en geeft daarbij ook enkele 

voorbeelden van typische omgevingen en 

structuren, waaronder:

1. ISO 12944 - C5 (VH): Kust atmosfe-

rische blootstelling met een verwachte 

duurzaamheid van meer dan 25 jaar.

2. ISO 12944 - Im4: Onderdompeling 

in zout of brak water met kathodische 

bescherming.

3. ISO 12944 - CX: Offshore atmosferi-

sche blootstelling.

4. ISO 12944 - Im2: Onderdompeling in 

zout of brak water zonder kathodische 

bescherming.

5. ISO 12944 - Im3: Structuren begra-

ven in de grond.

De norm definieert alsook een reeks tes-

ten waaraan een coatingsysteem moet 

voldoen om voldoende bescherming te 

kunnen bieden aan de stalen structuur. De 

criteria van deze testen staan in functie van 

de omgeving waarin de structuur zich be-

vindt en in functie van de gewenste levens-

duur (laag <7 jaar ; medium 7-15j ; hoog 

15-25j ; zeer hoog >25j).

 

Om de verwachte levensduur van coating-

systemen op stalen structuren te garande-

ren moet de oppervlaktevoorbereiding en 

coatingapplicatie dan ook uitgevoerd wor-

den volgens de vermelde coatingspecifica-

tie. In zo een coatingspecificatie wordt ver-

wezen naar normen die beschrijven wat 

de minimum of maximum criteria kunnen 

zijn of welke methodiek of procedure er 

moet toegepast worden. 

VOORBEREIDING VAN 

HET OPPERVLAK

Een goede oppervlaktevoorbereiding is 

cruciaal voor de duurzaamheid van een 

coatingsysteem. ISO 8501, ISO 8502 en 

ISO 8503 behandelen de voorbereiding 

van stalen oppervlakken voordat er een 

coating wordt aangebracht. ISO 8501 richt 

zich op de visuele reinheid van het opper-

vlak na het uitvoeren van de oppervlakte 

voorbereiding. ISO 8502 beschrijft ver-

scheidene testen om de oppervlakterein-

heid te meten zoals de aanwezigheid van 

zouten, stof en andere verontreinigingen 

die de hechting en werking van de coating 

kunnen beïnvloeden. ISO 8503 richt zich 

dan weer op het beschrijven en meten 

van de ruwheid na oppervlaktevoorberei-

ding daar deze ook een belangrijke factor 

is voor het garanderen van de verwachte 

levensduur van het coatingsysteem.

Geavanceerde zinktechnologie voor het verlengen van de levens-
duur van metalen constructies: het belang van kwaliteitsnormen

Zingametall BV
Dimitri Saverysi
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DROGE LAAGDIKTE

De droge laagdikte (DFT) is een kritische 

factor voor de goede werking van een 

coatingsysteem. ISO 19840 specificeert 

de procedure en acceptatie criteria voor 

het meten van de droge laagdikte van een 

coating op een ruw oppervlak. Een cor-

recte DFT is essentieel om de verwachte 

levensduur en beschermende eigenschap-

pen van de coating te garanderen.

ADHESIE

Adhesie is een belangrijke eigenschap die 

bepaalt hoe goed een coating hecht aan 

het oppervlak van het materiaal. ISO 2409 

en ISO 4624 beschrijven twee testmetho-

den voor het evalueren van de hechting 

van coatings. ISO 2409 beschrijft de cross-

cut test, waarbij een rasterpatroon in de 

coating wordt gesneden en de hechting 

visueel wordt beoordeeld. ISO 4624 be-

schrijft de pull-off hechtingstest, waarbij 

een dolly op de coating wordt gelijmd en 

de kracht wordt gemeten die nodig is om 

de coating van het oppervlak te trekken. 

BELANG VAN KWALI-

TEITSCONTROLE

Tijdens de oplevering van coatingprojec-

ten is kwaliteitscontrole essentieel om te 

verzekeren dat de coatings correct zijn 

aangebracht en voldoen aan de speci-

ficaties. Dit omvat inspecties van de op-

pervlaktevoorbereiding, het meten van 

de droge filmdikte, en het testen van de 

adhesie. Door deze controles uit te voe-

ren volgens de juiste ISO-normen, kan de 

duurzaamheid en effectiviteit van het coa-

tingsysteem worden gegarandeerd, wat 

resulteert in een langere levensduur van 

de metalen structuren en minder onder-

houdskosten op de lange termijn.

De toepassing van deze standaarden en 

kwaliteitscontroles zorgt ervoor dat de 

corrosiebescherming effectief is en de in-

tegriteit van de infrastructuur wordt be-

houden, wat cruciaal is voor de veiligheid 

en betrouwbaarheid van de structuren.

CE-LABEL

Voor het selecteren van coatingsystemen 

voor constructiewerken in Europa worden 

systemen gekozen die een CE-label ge-

haald hebben. Dit label wordt verkregen 

via ETA. 

ETA is de Europese technische beoorde-

ling uitgevoerd door een onafhankelijke, 

geaccrediteerde organisatie die weten-

schappelijk en technisch bewijs levert dat 

een product voldoet aan specifieke pres-

tatie-eisen. Om het CE-merkteken te mo-

gen dragen, moeten producten worden 

onderworpen aan een ETA. De CE-mar-

kering is vereist om producten in Europa 

te mogen verkopen en geeft aan dat het 

product onafhankelijk is beoordeeld en 

voldoet aan alle relevante Europese richt-

lijnen. 

Een door ETA goedgekeurd product is 

door een onafhankelijke, geaccrediteerde 

instantie beoordeeld en voldoet aan spe-

cifieke technische eisen. Dit levert het be-

wijs dat het product veilig is en geschikt 

voor gebruik.

Om het CE-label voor ‘Anti-corrosion 

paint for steel’  te behalen, moet het 

product voldoen aan de criteria van het 

Europees Beoordelingsdocument EAD 

200188-00-1202.

Het Film Verzinkings-

systeem ZINGA® 

heeft deze ETA be-

oordelingen met be-

trekking tot het be-

schermen van stalen 

structuren tegen cor-

rosie behaald.
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ZINGAMETALL BV is de Belgische fabrikant van het filmverzinkingssysteem 

ZINGA®  Het bedrijf werd opgericht in 1981 en ZINGA® werd met de steun 

van de Universiteit van Gent verder ontwikkeld.

ZINGA®  is complementair aan thermisch verzinken en metallisatie, zowel bij 

nieuwbouw als voor herstelling van geroest staal. ZINGA® kan de traditionele 

coatingsystemen vervangen of complementair werken met warme galvanisatie of 

thermisch verzinken.


