den in een tweetrapse voorbehandeling
waarbij de vervuiling en het zoutgehalte
zodanig wordt gereduceerd dat het con-
centraat beperkt blijft tot maximum 2m?
per dag. Dankzij twee vacuimverdampers,
een redundante opstelling van alle kritische
onderdelen, automatisering en online mo-
nitoring werd bovendien ook de bedrijfs-
zekerheid en continuiteit gegarandeerd.”

Wat maakt deze case nu zo bijzonder?
De opstelling levert 3500 liter water per
uur. Dagelijks wordt er tussen de 40.000
a 60.000 liter afvalwater verwerkt. De toe-
gepaste combinatie is uniek in de Benelux
én daarbuiten. Dit sterk staaltje enginee-
ring zorgt ervoor dat Alural de volgende
stap richting het “nullozerstatuut” kan zet-
ten met behoud van haar normale pro-
ductie. Het is een case die de norm van
‘groene industrie’ binnen deze sector een
extra dimensie geeft.

Jan Verbruggen: “Dat ‘closing the loop’ niet
meer weg te denken is in onze industrie,
bewijst de steeds strenger wordende re-
gelgeving rond lozen. Terecht, want de
technieken en kennis zijn voorhanden
om het lozen van afvalwater volledig te

elimineren en vol in te zetten op water-
hergebruik. We vermijden dat metalen en
zouten in de riolering en het opperviakte-
water terechtkomen. Dankzij vacuimdes-
tillatie leveren we water af met een zeer
goede kwaliteit en een erg lage geleid-
baarheid. Hierdoor hoeft de bestaande
demineralisatie-installatie een pak minder
te regenereren. Dit betekent concreet dat
er minder chemie nodig is om de produc-
tie operationeel te houden. Dankzij het
groot volume hoogwaardig proceswater
dat kan hergebruikt worden, kom je op
een rendement van meer dan 95%. Het
nieuwe systeem zorgt ervoor dat batch-
lozingen van de procesbaden correct wor-
den opgevangen en verwerkt in de nieuwe

Jan Verbruggen
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waterzuiveringsinstallatie. Het chemisch
afvalwater dat moet worden opgehaald
voor externe verwerking neemt sterk af.
Ook dat zorgt voor een daling van trans-
port en dus een lagere CO,-footprint.
We gebruiken bewezen technieken, maar
passen ze toe in een nieuwe combinatie.
Zo vermijden we een lange leercurve of
verrassingen. Het zorgt voor stabiliteit in
het proces, minder manuele handelingen
en een aangenamer werkklimaat voor de
operator. De case bewijst dat de samen-
werking om meer draait dan waterherge-
bruik alleen. Het zet een hele keten van
milieuvriendelijk en duurzaam produceren
in gang. Kortom: ESG op zijn best.

Ambachtslaan 14 « 3665 As » 089 79 81 30

info@eco-vision.be * www.eco-vision.be

Engineering, productie, integratie & opstart (afval)water zuiveringsinstallaties

E-Max kent sterke groei door
stijgende vraag naar low carbon
aluminium profielen

Ol E-Max, Dimitri Fotij
Aluminium Center Belgium, Johan Van Bosch

Sinds de overschakeling naar gerecy-
cleerd aluminium is de productie van
E-Max, met hoofdkantoor in Dilsen-
Stokkem, verviervoudigd. Met een
jaarlijkse output van 100.000 ton be-
hoort het bedrijf tot de drie grootste
low carbon profielenproducenten in
Europa. ‘Steeds meer sectoren weten
ons te vinden en de vraag low carbon

aluminium stijgt sterk.’

Dimitri Fotij stuurt als CEO van E-Max een
bedrijf aan met zeven vestigingen in Euro-
pa en 800 werknemers. Het hoofdkantoor
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bevindt zich in Dilsen-Stokkem en het ge-
recycleerde aluminium dat van schrootbe-
drijven van over heel Europa komt, wordt
in de gieterij in Kerkrade (NL) versmolten
tot billets. Deze staven met een lengte tot
zeven meter en een diameter van 203 en
254 millimeter worden vervolgens door
extrusie vervormd tot aluminium profie-
len. Gerecycleerd, low carbon aluminium
omvat 80 procent van haar grondstoffen.

De CEO noemt extrusie, waarbij billets
onder hoge druk en temperaturen door
een matrijs geperst worden, een ‘kosten-
gunstig productieproces’ dat ook nog zeer
multifunctioneel is. ‘Op hetzelfde extrusie-
machine kun je tal van verschillende pro-
ducten maken.” Om deze redenen is de
vraag naar aluminium profielen de voorbije
jaren met gemiddeld drie procent per jaar
gestegen.

STEEDS MEER SECTOREN
BEDIEND

Waar het extrusiebedriff de aluminium
profielen aanvankelijk vooral aan de bouw
leverde voor ramen en kozijnen, kent het
momenteel tal van andere sectoren als
klant. Zo worden de profielen verwerkt
in opleggers, vrachtwagens en ook steeds
meer in de automobiel. Vanuit haar drie
vestigingen in Duitsland bevoorraadt E-
Max de grote Duitse automerken. ‘Recent
zijn we ook ontdekt door de sector van
zonnepanelenbouwers. Onze profielen
worden gebruikt voor de bouw van de
onderconstructie.’

GROEIENDE INTERESSE
IN CIRCULAIR LOW CAR-
BON ALUMINIUM

Niet alleen profiteert het bedrijf van de
groeiende vraag naar profielen, vooral lift
het ook mee op de vraag naar duurzaam
aluminium. ‘Klanten vragen steeds meer
naar circulair low carbon aluminium om
zo de klimaatimpact van hun productie
en product te verminderen’, stelt Fotij die
wijst op de klimatologische voordelen van
secundair aluminium. ‘Wereldwijd komt
per ton geproduceerd aluminium gemid-
deld 18 ton CO, vrij. In Europa is dat 8
ton. Bij ons procedé is dat maar 2,03 ton.
De lage CO, uitstoot van het productie-

proces bij E-Max is vastgesteld door cer-
tificeringsbedrijf DNV dat de ‘Verklaring
Verificatie CO2-emissie’ verstrekte. Eerder
al toonden studies van de Vrije Universi-
teit Brussel aan dat alle mechanische en
opperviakte-eigenschappen van X-ECO
minimaal gelijkwaardig zijn aan klassiek alu-
minium.

‘Primair aluminium is een energie-intensie-
ve grondstof, vervolgt de Limburgse CEO.
‘Echter bij de productie van gerecycleerd
aluminium ligt het energieverbruik maar
op 5 procent.” Dit en het feit dat gebruikt
aluminium zich ook nog eens goed leent
voor recyclage (‘aluminium heeft geen
geheugen’) maakt het tot een populaire
grondstof.

TERUGBRENGEN
KLIMAATAFDRUK IN DE
PRODUCTIE

Waar E-Max door het gebruik van gere-
cycleerd aluminium een bijdrage levert
aan een verminderde koolstofvoetafdruk
in tal van sectoren, heeft het bedrijf ook
in de procesvoering verduurzamingsstap-
pen gezet. 'In Dilsen-Stokkem wekken we
90 procent van de benodigde elektrische
energie zelf op met zonnepanelen en een
windmolen’, vertelt Fotij. Op termijn ziet
hij ook mogelijkheden om de werking van
de gieterij in Kerkrade te verduurzamen.
Momenteel wordt hier nog met gas ge-
werkt, maar als de techniek van waterstof
zich ontwikkelt en er meer waterstof tegen

betere prijzen beschikbaar komt, heeft dat
volgens hem de toekomst in de gieteri].

GEEN ZORGEN OVER
AANVOER ALUMINIUM
SCHROOT

Voldoende grondstof is een van de uitda-
gingen van het bedrijf. Door de groeiende
vraag naar dit duurzaam aluminium zijn er
ook veel concurrerende bedrijven opge-
staan. Daarnaast is aluminium na productie
een lang leven beschoren en komt maar
mondjesmaat vrij in de markt. Desondanks
is een constante aanvoer van recyclage
aluminium volgens Fotij wel degelijk gega-
randeerd. Ook is ‘Aluminium de op drie
elementen na de meest voorkomende
grondstof in de wereld.

Behalve gerecycleerd aluminium verwerkt
E-Max ook nog een deel primair alumi-
nium dat het aankoopt. ‘We kopen zo'n
20.000 ton in’, vertelt Fotij. Dit laag ge-
legeerd ingekochte aluminium draagt er
ook toe bij dat de legeringsrijke recyclage
stromen gereduceerd kunnen worden. ‘Bij
de inzameling van aluminium heb je altijd
andere grondstoffen zoals ijzer, zink of
koper. Als je dat van tevoren weet is het
geen probleem want je kunt je stroomaf-
waarts processen hierop afstellen’, besluit
hij.

Met dank aan Aluminium Center Belgium
om deze tekst te mogen publiceren.




