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Thermisch verzinken en metalliseren:
goede EHS-praktijken en evoluties bij

Hebocoat en Coatinc Ninove E

il Interview door Veerle Fincken
& Julie Moreau

VOM sprak met twee leden, bedrijf-
leiders Bart Heyse van Hebocoat en
Marc Miclotte van Coatinc Ninove.
Ze vertellen over hun aanpak, tech-
nologische keuzes en hun visie op mi-

lieu, veiligheid en innovatie.

DIVERSE
EN GESPECIALISEERDE
VERZINKMETHODES

Bart Heyse vertelt dat Hebocoat zich
vooral toelegt op metallisatie met een
gaspistool met een zink-aluminium draad
85/15 van 3 mm. “We hebben ook elek-
trisch draadspuiten toegepast, maar dat
blijfft uitzonderlijk en projectgebonden,
bijvoorbeeld bij sluizen die 120 micron be-
scherming vereisen. Intem gebruiken we
vrijwel uitsluitend gas,” licht hij toe.

De voorbereiding begint met stralen tot
Sa 2,5, gevolgd door metallisatie tot de ge-
vraagde dikte bereikt is. Bij gebrek aan spe-
cifieke eisen varieert die tussen 50 en 80
micron. Interme controles zijn strikt: tem-
peratuur, luchtvochtigheid en werkom-
standigheden worden gemeten en samen

met een testrapport aan de klant bezorgd.

Bij Coatinc Ninove benadrukt Marc hun
veelzidige aanpak: “Op één locatie be-
schikken we over vier verschillende tech-
nieken, op die manier kunnen wij de klant
altjd de beste opperviaktebehandeling
aanbevelen rekening houdend met zijn
product en de milieuklasse waarin het te-
recht komt: klassiek thermisch verzinken,

centrifugaal verzinken voor kleine stukken,

metallisatie en poedercoaten (eventueel

als duplexsysteem). ”

GEVARIEERD EN 100% B2B
KLANTENBESTAND

Bij Hebocoat is het klantenportfolio breed:
“bouw, openbare sector, industriéle ma-
chines opgesteld in agressieve omgevin-
steeds B2B,

nooit voor particulieren,” zegt Bart.

gen, hekken, afrasteringen...

Marc bevestigt deze diversiteit bij Coatinc
Ninove: “We werken voor de spoorwe-
gen, signalisatie, industriéle bouw, poorten
en hekwerken en ook kleine metalen on-
derdelen. Zo galvaniseren we ook chassis

voor vrachtwagenbouwers.”

MILIEU EN DUURZAAM-
HEID: RICHTING CIRCU-
LAIRE PRAKTIJKEN

Voor Marc zijn milieuoverwegingen be-
langrijker dan ooit: “Onze klanten beste-
den hier steeds meer aandacht aan onder
druk van de consument. ledereen kent
intussen wel de noodzaak tot Refuse-
Reduce-Reuse-Refurbish-Recycle en daar
zet Coatinc zich volop voor in, zo zijn we
bijvoorbeeld volop aan de gang met het
hergebruik van verzinkte vangrails. Dank-
zij het innovatieve EcoRefit®-proces,
ontwikkeld door The Coatinc Company
en intussen erkend door Rijkswaterstaat
in Nederland, wordt de nog aanwezige
zinklaag hersteld zonder de oude te ver-
wijderen. Hierdoor wordt opnieuw aan
de norm voldaan. Dit zorgt voor een be-
sparing van 35% op milieu-impact en een
sterke CO_-reductie.”

Dit project illustreert het potentieel van
hergebruik en levensduurverlenging van
verzinkt staal. “Staal gecombineerd met
zink gaat vaak meer dan 50 jaar mee. In
veel gevallen is de constructie na een ge-
bruik van 20 jaar na demontage nog per-
fect herbruikbaar.”

REGELGEVING EN MILIEU:
STABIEL MAAR MET PRAK-
TISCHE AANPASSINGEN

Bij Hebocoat is de milieuvergunning recent
verieuwd zonder grote nieuwe vereisten.
Enkel de opgeslagen stockage moest wor-
den aangepast aan de huidige bedrijfsac-
tiviteit.

VEILIGHEID EN GEZOND-
HEID OP HET WERK:
STRIKTE PROTOCOLLEN

Operatorveiligheid is prioritair. Bart be-
schrijft de risico’s van zinkstof en de ge-
troffen maatregelen: dichte helmen en
maskers, verwisselbare vizieren, krachtige
afzuiging (20.000 m3/u), filterinstallaties

met automatische reiniging.

Bij Coatinc Ninove is het proces deels ge-
automatiseerd. “Tijdens het onderdompe-
len in het zinkbad is er geen enkele ope-
rator in de buurt. Alles wordt op afstand
bestuurd. Het bad bevindt zich in een af-
gesloten zone en medewerkers zitten 10
meter verder in een veilige cabine.” Hand-
matig werk beperkt zich tot het ophangen
en afnemen van de stukken. De baden zijn
afgedekt, dampen worden afgezogen en
gewassen, afval wordt gerecycleerd: slib, as

en zinkresten worden door gespecialiseer-




de partners gevaloriseerd waarbij de zink
wordt gerecupereerd en terug ingezet De
centrifuge werkt volledig automatisch, en-

kel het laden en lossen gebeurt manueel.

GEBRUIKTE PRODUCTEN,
UITRUSTING EN INNOVA-
TIES

Hebocoat werkt uitsluitend met natlak.
“Poederlakken is overwogen, maar door
het niet doorgaan van een geplande ver-
huis zijn we bij het natlakken gebleven. We
gebruiken vooral solventgedragen, high so-
lids, soms watergedragen als de klant dat

eist, zoals het Franse leger bijvoorbeeld.”
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Eris ook een RVS beitsbad aanwezig met
aparte afzuiging. “We hebben veel exper-
tise opgebouwd in de voedingsindustrie.
Beitsen zorgt voor een perfect glad opper-
vlak, ideaal voor hygiéne.” Op vlak van in-
novatie meldt Bart een bijkomende afzui-
ging op het beitsbad, met beschermkap en

geleide afzuiging — gepland als investering.

Bij Coatinc Ninove zet Marc in op ener-
giebesparing: “We kiezen volop voor
groene energie, naast onze zonnepanelen
investeren we samen met Luminus in een
windmolenproject Zodat we op termijn
kunnen overschakelen op hybrideovens.

Daarnaast hebben we al een belangrijke

energiebesparing gerealiseerd door de in-
stallatie van een automatische deksel van
|7 meter op het zinkbad, dat warmtever-

lies tussen twee dompelingen beperkt.”
BLIK OP DE TOEKOMST

Uit de getuigenissen van Bart Heyse en
Marc Miclotte blijkt duidelijk dat metallisa-
tie en thermisch verzinken evolueren naar
meer verantwoorde praktijken, zonder in
te boeten op prestaties. Met technische
innovaties, milieubewustzijn en verhoogde
veiligheid geven Hebocoat en Coatinc
Ninove vorm aan een duurzame toekomst

voor metaalbescherming. m

Galvanisation a chaud et metallisation :
bonnes pratiques EHS et evolutions
chez Hebocoat et Coatinc Ninove

Dl Interviewés par Veerle Fincken &
Julie Moreau

La VOM a interviewé deux membres,
les chefs dentreprise Bart Heyse
de Hebocoat et Marc Miclotte de
Coatinc Ninove. lls partagent leur
approche, leurs choix technologiques
et leur vision en matiére d'environne-

ment, de sécurité et d’innovation.

METHODES DE
GALVANISATION
DIVERSES ET SPECIALISEES

Bart Heyse explique que Hebocoat se
concentre principalement sur la métalli-
sation par pistolet a gaz avec un fil zinc-

aluminium 85/15 de 3 mm. « Nous avons

également utilisé la projection électrique
de fil, mais cela reste exceptionnel et lié a
des projets spécifiques, par exemple pour
des écluses nécessitant une protection de
120 microns. En interne, nous utilisons
presque exclusivement le gaz, » précise-
-l

La préparation débute par un sablage
au degré Sa 2,5, suivi de la métallisation
jusqu'a atteindre I'épaisseur souhaitée. En
I'absence d'exigences spécifiques, cette
épaisseur varie entre 50 et 80 microns.
Les contrles intemes sont stricts : tem-
pérature, humidité de lair et conditions
de travail sont mesurées et transmises au

client avec un rapport de test.

Chez Coatinc Ninove, Marc met en avant
leur approche polyvalente : « Sur un seul

site, nous disposons de quatre techniques
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différentes. Cela nous permet de toujours
recommander au client le meilleur traite-
ment de surface en fonction de son produit
et de la classe environnementale concer-
née : galvanisation classique a chaud, gal-
vanisation centrifuge pour petites pieces,
métallisation et poudrage (éventuellement

en systeme duplex). »

Chez Hebocoat, le portefeuille client est
large : « batiment, secteur public, machines
environnements

industrielles dans des

agressifs, cl6tures... exclusivement B2B,

jamais pour les particuliers, » précise Bart.

Marc confirme cette diversité chez Coatinc
Ninove : « Nous travaillons pour les che-
mins de fer, la signalisation, la construction
industrielle, les portails et clétures, ainsi
que pour des petites pieces métalliques.
Par exemple, nous galvanisons aussi des

chéssis pour constructeurs de camions. »

Pour Marc, les considérations environ-
nementales sont plus importantes que
jamais :« Nos clients y accordent de plus
en plus d'attention sous la pression des
consommateurs. Tout le monde connaft
aujourd’hui  l'importance des principes
Refuser-Réduire-Réutiliser-Rénover-Recy-
cler, et Coatinc s'engage pleinement dans
cette voie. Nous sommes par exemple ac-
tivement impliqués dans la réutilisation de
glissieres de sécurité galvanisées. Grace au
processus innovant EcoRefit®, développé
par The Coatinc Company et reconnu
aux Pays-Bas par Rijkswaterstaat, la couche
de zinc encore présente est restaurée sans
étre retirée. Ainsi, la norme est a nouveau
respectée. Cela permet une réduction de
35 % de I'impact environnemental et une

forte diminution des émissions de CO,. »

Ce projet illustre le potentiel de la réutili-
sation et du prolongement de la durée de
vie de l'acier galvanisé. « Combiné au zinc,
I'acier peut durer plus de 50 ans. Dans de
nombreux cas, apres 20 ans d'utilisation,
la structure peut encore étre parfaitement

réutilisée.

Chez Hebocoat, le permis environne-
mental a récemment été renouvelé sans
exigences majeures. Seul le stockage a
dl étre adapté aux activités actuelles de

I'entreprise.

La sécurité des opérateurs est prioritaire.
Bart décrit les risques liés a la poussiere
de zinc et les mesures prises : casques
et masques hermétiques, visieres inter-
changeables, extraction puissante (20.000
m?/h), installations de filtration avec net-

toyage automatique.”

Chez Coatinc Ninove, le processus est en
partie automatisé. « Lors de 'immersion
dans le bain de zinc, aucun opérateur n'est
présent a proximité. Tout est commandé
a distance. Le bain est situé dans une zone
fermée et les employés se trouvent dans
une cabine sécurisée a |10 metres. » Le tra-
vail manuel se limite a suspendre et décro-
cher les pieces. Les bains sont couverts, les
vapeurs sont aspirées et lavées, les déchets
sont recyclés : boues, cendres et résidus
de zinc sont valorisés par des partenaires
spécialisés, le zinc étant récupéré et réutili-
sé. La centrifugeuse est entierement auto-
matique, seules les opérations de charge-

ment et de déchargement sont manuelles.

Hebocoat travaille exclusivement avec de
la peinture liquide. « Le poudrage a été
envisagé, mais le déménagement prévu
n'ayant pas eu lieu, nous sommes restés
a la peinture liquide. Nous utilisons princi-
palement des produits a base de solvants,
a haute teneur en solides, parfois a base
d'eau si le client I'exige, comme c'est le cas

de l'armée francaise, par exemple. »

Un bain de décapage pour inox est éga-
lement disponible, avec extraction dédiée.
« Nous avons acquis beaucoup d'expertise
dans lindustrie alimentaire. Le décapage
permet d'obtenir une surface parfaitement
lisse, idéale pour 'hygiene. »

Concernant l'innovation, Bart signale un
investissement prévu : une extraction sup-
plémentaire sur le bain de décapage, avec

capot de protection et aspiration dirigée.

Chez Coatinc Ninove, Marc mise sur les
économies d'énergie : « Nous misons
pleinement sur I'énergie verte. En plus de
nos panneaux solaires, nous investissons
avec Luminus dans un projet d'éolienne,
afin de pouvoir a terme passer a des fours
hybrides. Nous avons déja réalisé une éco-
nomie d'énergie importante grace a l'ins-
tallation d'un couvercle automatique de 17
metres sur le bain de zinc, qui limite les

pertes de chaleur entre deux immersions. »

Les témoignages de Bart Heyse et Marc
Miclotte montrent clairement que la mé-
tallisation et la galvanisation a chaud évo-
luent vers des pratiques plus responsables,
sans compromis sur les performances.
Grace aux innovations techniques, a la
conscience environnementale et a une
sécurité renforcée, Hebocoat et Coatinc
Ninove faconnent un avenir durable pour

la protection des métaux.



