THEME I

Adhesion Promoter No Rinse:

un moyen économique d’ameliorer la performance anticorrosion

des métaux peints

Ol HENKEL — Benelux General Industry
Daniel Charpentier

Comment protéger au mieux un compo-
sant métallique sujet a la corrosion ? La
réponse réside dans la combinaison réus-
sie d'un traitement chimique du métal suivi
d'une mise en peinture. Généralement, ces
actions sont combinées dans un processus
de prétraitement - peinture, impliquant
souvent plusieurs bains chimiques. Le
nombre d'étapes du processus de pré-
traitement peut varier de 3 a plus de 10
en fonction de la qualité du substrat, de la
performance attendue en matiére de cor-
rosion, du débit et du type de peinture. En
général, plus le procédé est court, moins
il est colteux, moins I'équipement est en-
combrant, mais aussi moins la protection
contre la corrosion est importante.

Le procédé le plus compact implique un
bain de «dégraissant-conversion» suivi de
deux ringages a I'eau. Le concept est d'al-
lier le 2 en |: nettoyer la surface du métal
et en méme temps déposer une couche
de conversion sur le métal.

Les rincages a I'eau qui suivent ont pour
fonction d’éliminer 'excédent des produits
chimiques présents a la surface des pieces
et doivent — idéalement - étre effectués
avec de I'eau osmosée ou déminéralisée.
L'eau de ville est cependant parfois utili-
sée a la place, ce qui entraine souvent une
diminution des performances en matiere
de corrosion.

COMMENT AMELIORER
LES PERFORMANCES DE
CETTE LIGNE DE PRE-
TRAITEMENT A 3 ETAPES
TRES COMPACTE MAIS
TRES PEU FLEXIBLE ?

L'ajout de bains supplémentaires permet-
trait d'atteindre des performances plus
élevées, mais cela serait coliteux et néces-
siterait plus d'espace au sol. Cela nécessi-
terait également de disposer d'une instal-
lation d'eau osmosée capable de fournir
la qualité et la quantité d'eau requises. Les
installations étant parfois fabriquées en
acier peu qualitatif, cela pourrait étre un
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Exemple d’un lay-out d’une installation APNR
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facteur limitant pour l'utilisation des der
nieres chimies de prétraitement a haute
performance. En somme, une ligne de pré-
traitement en 3 étapes est souvent une
situation tres restrictive pour une mise a
niveau visant a obtenir des performances
de corrosion plus élevées.

DANS UNTEL CONTEXTE,
QUELLE SOLUTION ?

La solution réside dans une approche
combinée équipement-chimie qui asso-
cie une chimie de haute performance et
un moyen compact et économique de
I'appliquer. Tout cela, avec un impact envi-
ronnemental trés faible et des eaux usées
négligeables. L'absence de parametres a
contréler permet également d'éviter toute
déviation des conditions du procédé et de

minimiser la supervision de 'opérateur.

Ce systeme innovant proposé par Henkel
offre des normes de qualité plus élevées
et plus robustes qui, dans les meilleures
conditions, permettront a une ligne a 3
étages datteindre les normes classiques
d'une ligne a 5 étages. Ce nouveau systeme
maintiendra également des performances
élevées et constantes dans le temps sans
aucune modification de la chimie.

Henkel, déja pionnier dans lintroduction
des revétements de conversion de nou-
velle génération avant peinture avec I'his-
torique BONDERITE NT-1, reste donc
a l'avant-garde avec une proposition qui
cherche a combiner la qualité et la durabi-
lité par I'innovation.

Le systéme Adhesion Promoter No Rinse
(APNR) représente la combinaison d'un
équipement simple et efficace avec des
agents de passivation Bonderite spéciale-
ment congus. Actuellement, ’APNR est le
moyen le plus économique d'améliorer les
performances de vos lignes avec un mini-
mum d’espace. La mise en ceuvre de cette
technologie sur des lignes existantes peut
améliorer le test de brouillard salin neutre
par un facteur 3 a 4 par rapport aux phos-
phates fer traditionnelles.

Shotblasting

L'appareil innovant qui applique la chimie
est installé a I'extrémité du tunnel de pul-
vérisation existant (il existe également des
solutions pour les systémes d'immersion).
Lineguard APNR dose précisément le pro-
duit chimique avec de I'eau déminéralisée
- ou de 'eau osmosée - au ratio désiré im-
médiatement avant son utilisation, permet-
tant un traitement homogene et efficace
du matériau métallique avec une consom-

mation minimale de produits chimiques.

L'application conventionnelle des produits
de conversion chimique entraine une mo-
dification du bain pendant son vieillisse-
ment. En effet, les produits chimiques réa-
gissant avec les métaux sont réutilisés et
changent lentement en composition. D'ou
la nécessité de surveiller et de corriger en
permanence les parameétres du bain. Si le
bain n'est pas maintenu sous contrdle les
performances peuvent chuter.

Pour éviter ces problémes, le systeme
APNR s'appuie sur un systeme de brumi-
sation sur pieces de la chimie, ne néces-
sitant pas de rincage, qui utilise toujours
une solution diluée fraiche. La qualité de la
couche de conversion obtenue est donc
toujours la méme dans le temps, quelle
que soit la quantité de pieces traitées.
L'équipement APNR est adaptable a la
plupart des usines, et son concept «plug-

and-play» facilite son installation.

AVANTAGES SUR LES SUR-
FACES GRENAILLEES

Lorsque les pieces métalliques a peindre

sont uniquement grenaillées, sans aucun

prétraitement, 'APNR peut également
étre facilement inséré entre les étapes de
grenaillage et de peinture. Cela peut amé-
liorer considérablement I'adhérence de la
peinture et la performance en matiére de
corrosion, sans toute la complexité d'une

ligne de prétraitement conventionnelle !

Le principal produit mis au point pour
I'application des APNR est la BONDE-
RITE M-NT 50001, un produit exempt de
chrome et des silanes tant décriés. L'aug-
mentation des performances est souvent
spectaculaire et peut varier de 30 a 80%
selon le type de procédé, le substrat et la
peinture utilisée.

La synergie obtenue en utilisant les meil-
leures chimies et un équipement intel-
ligent, simple, économique et compact
améliore déja la protection contre la cor-
rosion dans des dizaines d'usines a travers
I'Europe, traitant des pieces telles que des
composants agricoles, des radiateurs do-
mestiques, des charnieres, des éclairages,

des composants d'étageres.

Les égouttures du brouillard de BON-
DERITE M-NT 50001 peuvent étre ren-
voyées dans les ringages jusqu’au premier
bain actif selon les besoins de 'utilisateur.
Les faibles quantités de produits chimiques
en jeu le rendent compatible avec les prin-
cipaux produits utilisés en premiere étape
comme les dégraissants, les « dégraissants-
conversion » a base de phosphate fer ou
les « dégraissants-conversion » a base de

Zirconium.



